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EDITORIAL

GLOBALNE . SPOLECNE
REALNE A DIGITALNE

Mili zakaznici, vazeni partnefi,

nachazime se uprostred hluboké promény prdmyslu. Digitalizace méni nas svét rychle
a rozhodujicim zplsobem. Prizpdsobit se této zméné vyzaduje zasadni vyvoj kupredu,
ktery lze zvladnout pouze globalné a spolecné. V silnych partnerskych svazcich zalo-
zenych na rovnosti. DMG MORI je zde i pro Vés inovétorem a spolehlivym partnerem.

Digitalni produkty a technologie se stale vice stavaji diferencujicim faktorem Uspéchu.
Software stale vice ovliviiuje vykonnost stroji a systémd. ProrUstani strojirenstvi a
informacnich technologii otevird nové obchodni moznosti. V podobé systému CELOS
a nové, otevi'ené a na vyrobcich nezavislé lloT-platformy ADAMOS nabizime snadné,
prichozi fedeni - od strojafd pro strojare, jejich subdodavatele i zékazniky.

Automatizace je klicovym prvkem digitalni vyroby. Automatizované obrabéci stroje jsou
pevnou soucasti vyroby, kterd se chce orientovat vstfic budoucnosti. Navic aditivni
vyrobni technologie dynamicky spéji k primyslové zralosti.

Spolecnost DMG MORI se soustfeduje na vSechna tato témata budoucnosti. Stej-
nou meérou to plati i pro dalsi rozvoj nasi Technology Excellence v stéZejnich oblas-
tech Aerospace, Automotive, Die & Mold a Medical. Také partnerska iniciativa DMQP
(DMG MORI Qualified Products] pro nejvyssi kvalitu perifernich produktd a program
.Customer First” pro dalsi zvydeni spokojenosti se servisem jsou daleZitymi pilifi nasi
strategie budoucnosti.

Spolecnost DMG MORI zaujimé excelentni postaveni. Spole¢né s Vami, vazeni zékaz-
nici a partneri, zrealizujeme digitalni preménu proaktivné. Chceme s Vami sdilet nase
know-how, vzajemné profitovat ze silnych stranek a vyvijet komplexni feseni. Spolecné
s Vami smérujeme k tovarné budoucnosti. Realné a digitalné!

i M,

Dr. Ing. Masahiko Mori Christian Thones
prezident predseda predstavenstva
DMG MORI COMPANY LIMITED DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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lloT-PLATFORMA ADAMOS

Budoucnost vyrobnich technologii je stale
vice digitdlni. DMG MORI se zasazuje o
pokrok a rozviji sva digitalni reseni: CELOS
se roz$iFuje v otevireny, priichozi ekosystém
pro digitalni tovarny nezavislé na vyrobcich.
1. Fijna 2017 startuje strategicka aliance
ADAMOS s priblizné 200 experty. Toto joint
venture rovnocennych partnerl ze stroji-
renstvi a oboru informacnich technologii
nabizi otevienou, na konkrétnich vyrobcich
nezavislou platformu pro témata budouc-
nosti - Primysl 4.0 a primyslovy internet
véci (Industrial Internet of Things - lloT).
Christian Thones, predseda predstaven-
stva DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT,
osvétluje detaily digitalni promény.
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CELQS jako novy ekosystém pro digitalni
tovarnu, ADAMOS jako nova aliance IloT -

u DMG MORI je toho v pohybu hodneé...

Nase budoucnost se zakladd na tradicich.
Nase obrabéci stroje jsme vybavili na apli-
kacich zaloZenym fidicim a ovladacim soft-
warem CELOS a pripravili je tak na digitali-
zaci. Vybaveno systémem CELOS a prodéno
je jiz cca 10.000 stroji DMG MORI - vice nez
100 typd strojd z naseho vyrobniho programu
hovori jazykem CELOS. Tento poCet neustale
narlstd. Jiz dnes podporujeme prositova-
nou inteligentni vyrobu pomoci 26 aplikaci,
exkluzivnich technologickych cykld i ndstroje
Powertools DMG MORI. Digitalni produkty a
technologie se stéle vice stavaji diferencu-
jicim faktorem Uspéchu. Proto rozsifujeme

CELOS pomoci ..Open Connectivity” v ote-
vreny ekosystém pro digitalni tovarnu. Navic
jsme spolecné s partnery ze strojirenstvi a
oboru informacnich technologif zaloZili stra-
tegickou alianci ADAMOS.

Co mohou zakaznici ocekavat od

., Open Connectivity“?

Z&kladnim prvkem na cesté k digitalni tovarné
je novy CELOS NETbhox jako propojovaci

prvek IloT otevieny i pro stroje jinych vyrobc.
Kromé toho nabizime men&im zdkaznikdm

v podobé zarizeni CELOS PROtab .mobil-
niho asistenta” pro komplexni vyuZiti funkci
CELOS v celé dilné, a novy CELOS Cockpit
vizualizuje inteligentni vyrobni velin. Ve spo-

jeni se stroji vybavenymi CELOS em tak dodé-




vame komplexni Feseni pro digitalni vyrobu,
na jehoz zdkladé si zakaznici mohou krok
po kroku nebo komplexné vybudovat svou
vlastni digitalni tovarnu.

Jak se podarilo spustit ADAMOS

tak rychle a s tolika partnery?

Jako vyrobce strojd zndme potfeby nasich
zakaznikd a vime, na Cem jim zaleZi. Ve
spojeni se specializovanym know-how spo-
leCnosti Software AG vznikla silnd aliance,
jejiz inicidtory jsou spolecnosti DMG MORI,
Dirr a Software AG. Nase spolecné cile se
rychle setkaly s nadSenim, takze jsme jiz
v okamziku podpisu Spole¢ného podniku
v podobé spolecnosti Carl Zeiss AG a ASM
ziskali dalsi partnery - vSichni ostatné lidFi

trhu ve svych specializovanych oborech.
V ramci projektu ADAMOS pracuji rovno-
cenni partnefi spole¢né na pokroku digital-
niho provazani strojd. Spojuji nds spolecné
cile a pevné presvédceni, ze vyzvy digitali-
zace lze zvlddnout pouze v silnych partner-
skych vztazich. V oblasti digitalizace musi
standardy vytvaret sami vyrobci strojd a zafi-
zeni jako motory vyvoje. To jde jen globalné
a spolecné!

Jaké cile md aliance ADAMOS?

Jiz nazev prozrazuje mnohé! ADAMOS zna-
mend Adaptive Manufacturing Open Solu-
tions, otevfend feseni pro adaptivni vyrobu.
Adaptivita vyroby a otevfenost struktur jsou
dva dulezité pilite této strategické aliance...

lloT-PLATFORMA ADAMOS

,SE SYSTEMEM CELOS
A PLATFORMOU _
ADAMOS AKTIVNE
K DIGITALIZACI”

V podobée platformy
ADAMOS Vam nabizime
otevrenou sit's prednim
know-how ze strojirenstvi,
vyroby i software/IT -

od strojart pro strojare,
Jejich subdodavatele

| zakazniky!

Christian Thénes
predseda predstavenstva
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Tato prvni némeckd aliance prednich pri-
myslovych a softwarovych spolecnosti chce
etablovat ADAMOS jako globalni oborovy
standard a navic ziskat dalsi vyrobce strojl
za partnery. ADAMOS je stfizeny specialné
na potfeby vyrobcl stroji a zafizeni a jejich
zdkaznikd. Tato oteviend lloT-platforma je
nezavisld na konkrétnich vyrobcich a propo-
juje nejmodernéjsi informacni technologie
s prednim know-how oboru.

... otevreny vZdy zni slibné...

Otevienost je z nejriznéjsich pohledd exis-
tencné dllezita pro Uspéch aliance. UmoZniuje
vyrobclim strojd nabizet svym zdkaznikGm
osvédcéend reseni pro digitdlné propojenou
vyrobu, a to s nizkymi naklady. Z toho by mély
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IloT-PLATFORMA ADAMOS

1 MILIARDA
INSTALOVANYCH
STROJU

SKALOVATELNOST

LEADING EDGE 200

EXPERTU

ADAMOS

KONEKTIVITA

DIGITALNI TRHY

SDILENE
APLIKACE

lloT

R o VYROBA STROJU

BEZ VAZBY NA
DODAVATELE

profitovat strojirenské podniky, jimz ADAMOS
jako poskytovatel platformy zarucuje auto-
nomii dat a pristup k pfednim softwarovym
resenim. ADAMOS nabizi pfi nizkych nakla-
dech ovéfena reseni pro digitdlné prosito-
vanou vyrobu. Spole¢né vyvinutad platforma
ADAMOS s Gcasti priblizné 200 expertd
bude CELOSvétové k dispozici od 1. Fijna 2017.
Zveme vSechny vyrobce strojl a zafizeni, aby
se jako rovnopravni partnefi zapojili do ali-
ance ADAMOS.

SILNJ _
PARTNERI

Na bazi platformy ADAMOS a naseho
CELOS Ecosystem jsme predvedli jiz na
veletrhu EMO konkrétni feSeni pro CELOS
Machine, CELOS Manufacturing a Digital
Factory - specidlné zamérené na malé a
stfedni podniky.

Jaké sluzby mohou zakaznici o¢ekavat

od platformy ADAMOS?

ADAMOS ma dva pilite: jednak jako lloT-plat-
forma poskytuje svym zdkaznikdm zékladni

S .OPEN CONNECTIVITY" K
DIGITALNIMU OBCHODNIMU MODELU

Prévé malé a stfedni podniky jsou vici
digitalizaci stdle jesté zdrZenlivé.

Ano, to je stale aktudlni. Zname kazdodenni
praci odbytu i servisu, také vSak mnoho spo-
leCnosti, které jiz maji konkrétni ndpady nebo
dokonce pristoupily k detailnimu navrhu pro-
jektd. Uzivateldm vsak zatim chybély stroje
kompatibilni s lloT a inteligentni softwarové
systémy pro digitalni workflow na drovnf
dilny. A také chybéla komplexni infrastruk-
tura lloT pro digitalni vyrobu i shromazdo-
vani a analyzu dat.
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funkce v podobé . platformy jako sluzby” (Plat-
form as a Service, Paa$S), tzn. nabizi I T-sluzby
a ukladda a analyzuje data relevantni pro vyrobu.
Navic umoznuje prositovéni vyrobnich proces
pres hranice jednotlivych firem. VSechny tyto
sluzby se zakladdaji vzdy na celém strojar-
ském, vyrobnim a softwarovém know-how
aliance ADAMOS.

Na strané druhé soustreduje ADAMOS
App Factory Alliance jako druhy pilif tech-
nologické know-how vSech partnerskych

A ZARIZENI

PRUMYSL 4.0

spoleénosti. Vznikad tak vyvojové prostredi,
ve kterém lze realizovat inovace aplikaci i
technologickych standardl spole¢ng, rychle
a efektivné.

Z toho pak profituje celd sit partnerl a zékaz-
nik(. Uzivatelé budou i nadale dostavat stroje
a komplexni reSeni lloT i softwaru .z jedné
ruky” a svrchované pouzivat své data. Vyrob-
cdm strojd a zafizeni pak vypracované stan-
dardy a prdchozireseni .end to end” zajistuji

jejich vedouci postavenf v digitalnim véku.

Aliance ADAMOS jako takova pritom neni
primo ve styku s uzivateli. Komunikace
s trhem a individualizace digitalnich produktd
a softwarovych systémQ probihd vyhradné
prostrednictvim ekosystémd vyrobcl zapoje-
nych do aliance ADAMOS. V nasem pripadé
je to CELOS Ecosystem, ktery na zékladé
robustni a do budoucnosti bezpecné infra-
struktury ADAMOSu budeme dale rozsirovat
a rozvijet s orientaci na trh a zakaznika.

Tedy jasné vyhody pro partnery aliance
ADAMOS. Jak budou profitovat zakaznici,

to jste rovnéz vylicil. Jak vidite roli
subdodavatelskych spolecnosti v

digitalnim svéte aliance ADAMOS?
Centrélni funkci ADAMOSu je poskytnuti
prdchozi infrastruktury pro shromazdovani
a vyhodnocovani dat. K tomu potiebujeme



lloT-PLATFORMA ADAMOS

CELOS | tapio

B o
by by AamOs®

LOXE

TRH TRH TRH

ZEISS APPS

DIGITALNI TRHY
SOFTWARE JAKO SLUZBA (APPS)

inteligentni nastroje na analyzy, abychom
z téchto dat odvodili informace a vygenero-
vali konkrétni predpovédi, at uz pro predik-
tivni Udrzbu nebo jako zaklad pro adaptaci
vyrobnich procesd.

Prostrednictvim standardizovanych rozhrani
ADAMOSu lze velmi snadno zapojit i subdo-
davatele, ktefi se na své strané mohou sou-
stredit na digitalni funkce svych komponentd,
misto aby se starali o konektivitu, kterou
ADAMOS poskytne z jedné ruky i subdoda-
vateldm. Profituji vSichni: vyrobci strojd, sub-
dodavatelé - ale predevsim nasi zékaznici!

«

& SCHENCK

AD \MOS

APP FACTORY
ALLIANCE

PARTNER

Novi partnefi

ADAMOS - ADAPTIVE MANUFACTURING
OPEN SOLUTIONS

VYROBA STROJU
PRUKOPNIKEM DIGITALIZACE

FAKTA

1. Globalni aliance: Spolec¢nosti DMG MORI, Durr, Software AG,
Zeiss a ASM spojuji své sily do aliance ADAMOS pro Priimysl 4.0
a oteviraji ji dalsim partnerdm.

2. Otevrrena platforma: lloT platforma je nezavisla na konkrétnich
vyrobcich a propojuje nejmodernéjsi technologie lloT s pfednim
know-how oboru.

3. Siroké portfolio aplikaci: ADAMOS App Factory Alliance
soustieduje technologické a oborové know-how partnerd pro
rychly spolecny vyvoj aplikaci.

4. Digitalni trhy: Svym zakaznikim partnefi prezentuji své digitalni
kompetence pod vlastnimi identitami na svych individualnich
trzich (napr. CELOS powered by ADAMOS).

5. Silné spojeni: Spole¢nosti ADAMOS GmbH a ADAMOS App Factory

Alliance startuji 1. Fijna 2017 s priblizné 200 experty, 5 digitalnimi
trhy partnerd a vice nez 30 aplikacemi.

6.End to end: V podobé platformy ADAMOS nabizi DMG MORI
svym zakaznikm, partnerdm a subdodavateldm komplexni
strategii pro digitalizaci.

[E]

Dalsi informace
na téma ADAMOS:
www.adamos.com
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Trend k digitalizaci primyslu zasadnim zp(-
sobem méni ramcové podminky i pro techno-
logie triskového obrabéni. V tomto kontextu
spolecnost DMG MORI jiz v r. 2013 vybavila
své stroje na aplikacich zaloZzenym Fidicim
a ovladacim softwarem CELOS a pripravila
je tak na digitalizaci. Soucasné probéhlo
disledné rozsifeni v otevieny ekosystém
pro digitalni tovarnu, na jehoz zakladé
DMG MORI rozsiruje spektrum funkci' sys-
tému CELOS inteligentnimi softwarovymi
reSenimi a konektivnim hardwarem. ,,Open
Connectivity” zahrnuje digitalni sluzby.a
procesy loT pro komplexni vzajemné propo-
jeni procesu a stroju.




CELOS - DIGITAL FACTORY

Digitalni produkty
CELOS Ecosystems
umoZznuji prachozi
reseni ,end to end”,
individualné strizena
na potreby zakaznika.

Jiz od roku 2013 hraje CELOS hlavni roli v
pldnech digitalizace produktd koncernu
DMG MORI. Od té doby bylo na trhu insta-
lovédno vice nez 10 tisic strojd se systémem
CELOS. Vice nez 100 typd high-tech strojd
z portfolia DMG MORI jiz dnes hovofi jazy-
kem CELOS, pricemz vSeobecné disponibility
bude dosazeno jiz v krdtkodobém horizontu.

Také pocet aplikaci pro CELQS v prabéhu
let kontinudlné rostl. Diky 10 novym aplika-
cim je nyni k dispozici celkem 26 aplikaci
CELQS pro pripravu a konfigurovani strojd
i digitalni interakci v rédmci dilny. Zakaznik
obdrzi v podobé CELOSu intuitivhé ovlada-
telny, komplexni systém pro bezpapirovou
digitalni vyrobu.

CELOS Ecosystem s

novou perspektivou

Spole¢nost DMG MORI navic ddsledné roz-
Sirila svdj ovladaci a Fidici systém CELOS
v otevieny a prichozi ekosystém pro digitalni
vyrobu. V aktualni verzi CELOSu pfitom stoji
v centru pozornosti mj. digitalni workflow
pro adaptivni plédnovani vyroby a komplexni
spravu nastroj.

Zaroven DMG MORI pracuje na tématu
.Open Connectivity” a nabizi konkrétni pro-
dukty pro prdchozi prositovani celé vyroby,
napriklad CELOS NETbox a CELOS PROtab.

Dr. Holger Rudzio
jednatel spolecnosti
DMG MORI Software Solutions

Cestou digitalizace od vize ke skutecnosti

Aktualni iniciativy DMG MORI v oblasti
digitalizace se orientuji podle vize digitalni
tovarny, pro niz jsou charakteristické adap-
tivni podnikové struktury. Typickym rysem
je automatickd, na zpracovani dat zaloZzena
adaptace vyrobnich procest na ménici se
ramcové podminky.

.Zejména malé a stredni podniky zde pro

nas stoji v ohnisku pozornosti,” zdGrazriuje
Dr. Holger Rudzio jako jednatel spolecnosti
DMG MORI Software Solutions. Jako d@vod
uvadi moznost postupného a predevsim indi-
vidualizovaného vstupu do digitalni vyroby.

Prislib vykonnosti pritom jiz neplati pouze
pro vlastni high-tech stroje, pomoci CELOS

Ecosystem lze projit do sité také stdvajici
stroje od DMG MORI i od jinych vyrobcd.

CELOS Machine s ,,Open Connectivity”

Nyni je tak moZzno do CELOSu integrovat
také produkty jinych vyrobcd, stroje dopliu-
jicich technologii @ manualni pracovisté, a
do jisté miry dokonce i starsi stroje. Umoz-
nuji to nové ,Open Connectivity Solutions”,

reSeni pro otevienou konektivitu.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE (9
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CELOS - DIGITAL FACTORY

Spole¢nost DMG MORI proto do svého digi-
talniho portfolia zafadila mobilniho asistenta
v podobé nového zafizeni CELOS PROtab, a
také CELOS NETbox pro inteligentni propo-
jeni s IloT.

.Tim lze prakticky kazdy stroj a kazdé pra-
covisté vybavit tak, aby se dal zaclenit do
sité CELOS, coZ nasim zakaznik(m otevird
zcela nové mozZnosti optimalizace jejich digi-
talnich workflows,” slibuje Dr. Rudzio.

CELOS Manufacturing

pro kontrolu nad workflows

Na vyznamu a pridané hodnoté tak ziskavaji
i nejnovéjsi vysledky softwarového vyvoje,
protoZe teprve na zékladé zcela prichoziho
toku dat na urovni dilny lze nyni komplexné
digitdlné zobrazovat, Fidit a optimalizovat
pracovni postupy i obrabéci procesy.

Digitalni planovani
zakazek pro pokrocilé
Prikladem je zde interaktivni planovaci

nastroj CELOS FACTORY PLANNING se
standardizovanymi rozhranimi pro prebirani

VYROBA S CELOS

CELOS S RiZENiM
HEIDENHAIN

HIGHLIGHTS

+ CELOS od DMG MORI s 215" a
HEIDENHAIN TNC 640

+ 22 aplikaci CELOS k dispozici pri zavedenf

+ Global Programm Setting - dodatecné

uzplsobeni NC-programu CAM pfimo na stroji

+ DXF-Converter - import z CADu

+ Obrédbéni orientované na néstroje

+ Snadné a efektivni pouziti pléanovacich
soustruznickych hlav

10 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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zakdzek ze systému ERP. ,PFi optimalnim
pldnovani zpracovani zakazky ve vyrobé je
nutno zohlednit rizné zévislosti, jako napf.
disponibilitu strojd, materidld a ndstrojd,
také vSak naklady na presefizovani.

KROK ZA
KROKEM K DIGI-
TALNI TOVARNE

Pri narlstajicich poctech zakdzek lze tento
Ukol sotva zvlddnout manudlng,” vysvétluje
uvodem Dr. Rudzio. Oproti tomu lze pomoci
FACTORY PLANNING na bazi CELOSu stava-
jici zakazky centralné naplénovat a pripadné
i preplédnovat se zohlednénim skutecné dis-
ponibilnich zdrojd a kapacit.

Dokonce i pfi manualnim preplanovéni zaka-
zek zohledni FACTORY PLANNING aktualni

strukturu zakazek, disponibilni kapacity strojd
i sménné plany.

Prdchozi sprava nastroju

Dalsim prikladem novych digitalnich
workflows CELOSu je ..Digital Tooling” od
DMG MORI. Vsechny informace o néstrojich,
které jsou zapotfebi pro vyrobni proces, se
spravuji centralné a jsou k dispoziciv celém
vyrobnim procesu. Pri NC-programovani a
simulaci stejné jako pri vychystavani, naci-
tani a zakladdani materialu nebo pro méreni
béhem procesu.

PFitom je pristup k datdm néastrojd mozny
soutasné z rlznych systémd. Navic se
vSechna data o procesu ukléddaji do centralni
spravy nastrojd, co? prindéi transparentnost
a kontinualni sledovatelnost historie kaz-
dého néstroje.

Krok za krokem aneb komplexné

k digitalni tovarne

V celkovém obraze ,cesty digitizace” nabizi
DMG MORI svym zdkaznikdm moznost bud
realizovat pomoci digitalnich produktd a
softwarovych systém@ v réamci CELOS Eco-

system komplexni, pro daného zékaznika
individualizovana feseni .end to end” nebo




PLANOVANI

JOB TECH
SCHEDULER CALCULATOR

2

MESSENGER

e

a
JOB

MANAGER

B
By

ORGANIZER COCKPIT

o

FACTORY
PLANNING

APLIKACE CELOS

26 APLIKACI CELOS,
Z TOHO 10 NOVYCH

transformovat svij podnik krok po kroku, od
Uspéchu k Uspéchu v digitalni tovarnu - pro
vysokou transparentnost, efektivni procesy,
maximalni disponibilitu a nejvyssi moznou
bezpelnost procesu.

Digitalni kompetence

pro pripravu dilny i prace

.Softwarové produkty a sluzby DMG MORI
podporuji nase zakazniky pFi standardizaci
a automatizaci individualné realizovanych
procesl,” Fikéd Dr. Rudzio. Potfebné infor-
mace z pripravy prace, planovani a vyroby
se k tomuto Ucéelu poskytuji kontinualné,
prehledné a snadno srozumitelné.

PRIPRAVA
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o
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CELOS - DIGITAL FACTORY

VYROBA
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JOB 3D PART ROB02GO SURFACE PALLET PALLET CLAMP
ASSISTANT  ANALYZER ANALYZER ~ MANAGER  CHANGER CHECK
TOOL TOOL TOOL CONTROL STATUS CONDITION PERFORMANCE
HANDLING AGENT ANALYZER MONITOR ANALYZER ~ MONITOR
CAD/CAM  DOCUMENTS ENERGY SERVICE ~ NETSERVICE
VIEW SAVING AGENT
B vVroBA B KONFIGURACE
POMOCNE FUNKCE PODPORA
B Z0BRAZENI STROJU
Vse o nasich
26 aplikacich CELOS: /

celos.dmgmori.com
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FACTORY PLANNING
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ROZSIRENE
PLANOVANI A
TERMINOVANI
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Bt bt +

(l-— 1 LN ITErrl]

CELDS

HIGHLIGHTS

+ Organizovani zakazek se zohlednénim
nejriiznéjéich zavislosti, napr. sménosti,
navaznosti procesu, Udrzby atd.

+ Standardizovana rozhrani pro
prebirani zakazek ze systéma ERP

+ Propojeni mezi kancelari,
dilnou a CELOS PROtab

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]
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CELOS - DIGITAL FACTORY

DIGITAL TOOLING
DIGITALN[ SPRAVA
NASTROJU V

PRIPRAVE VYROBY

HIGHLIGHTS

+ VyuZziti potfebnych informaci o nastrojich
v celém vyrobnim procesu

+ Kompletni digitalizace dat nastrojd

+ Centralni sprava vsech potrebnych
informaci o néstrojich

CELOS PROtab

NOVINKA: PROtab - MOBILNi
ASISTENT V PROSITOVANE VYROBE

CELQOS PROtab nabizi véechny funkce CELOSu na tabletu vhodném pro prd-
myslové prostredi. Zakaznici DMG MORI tak mohou vyuzivat vSechny funkce
CELOSu v celé vyrobé. CELOS PROtab tak poprvé umoznuje kontinudlni tok
dat celou vyrobou.

HIGHLIGHTS

Reseni pro propojeni do sité az k digitalni tovarné

Ridici a ovladaci prostiedi zaloZené na aplikacich

CELOS poprvé i pro jiné vyrobce strojt

CELOS PROtab splriuje pramyslové standardy IP54 a MIL-STD-810G
Vyuziti aplikaci CELOSu v celé vyrobé

Dalsi informace na
téma CELOS PROtab: %
protab.dmgmori.com

+ 4+ 4+ o+ o+

tdmswstems

. 9 i ToolLifecycle Management
supports Industry 4.0

www.tdmsystems.com
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CELOS - DIGITAL FACTORY

CELOS NETbox HIGHLIGHTS

N OVI N KA: N ETbOX = + Propojeni strojd DMG MORI starsich generaci

C ESTA D 0 C LO U D U a strojd jinych vyrobcl se systémem CELOS

+ Rozhrani pro vyménu dat mezi CELOS
NETbox a aplikacemi CELOSu

CELOS NETbox propojuje stroje DMG MORI starsich generaci + Volba NC-programd prostrednictvim

a stroje jinych vyrobcl se systémem CELOS. Prostfednictvim CELOSu ve spojeni s CELOS PROtab
standardizovanych rozhrani poskytuje CELOS NEThox informace + Diky firewallu integrovanému do NETboxu
(napf. o stavu stroje] aplikacim CELOSu (napi. MESSENGER a vySSi T bezpecnost a ochrana strojd pred
CONDITION ANALYZER na CELOSu]. pristupem neopravnénych osob

ENE

Dalsi informace
na téma CELOS NETbox: 4
netbox.dmgmori.com

ENN MY RNy

CELUS

NETbox

|‘|I|Ipr!:\;‘..‘-...ru.

MG MOR!
CELOS NETE0X B

B Le (e (B mE (=

T

{-:' .
&

¥ @

e B L DB

Prehled o dilnach pro vedeni vyroby

PRODUCTION PLANNING

CELOS COCKPIT
KOMPLETNI
VYROBA NA
JEDEN POHLED

HIGHLIGHTS Prehled o tovarné pro planovani vyroby
+ Kontrola nad vyrobou ve veliné vyroby
+ Transparence vyroby: stavy vSech zakazek,

Uzka mista, Cekaci doby a pFiciny
+ Stav dané zakazky ve vyrobé, v¢. zbytkové pribézné doby
+ Planovani a fizeni vyroby ve spojeni s

FACTORY PLANNING na CELOSu
+ Flexibilni nasazeni v podniku jako ryze softwarové reseni

Dalsi informace
na téma CELOS Cockpit: 4
cockpit.dmgmori.com

+ Nacitaci a synchronizaéni stanice pro CELOS

PROtab, ve spojeni s velinem

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 13
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CELOS - DIGITAL FACTORY

DIGIT
R0 O

L
B

Dr.-Ing. Edmond Bassett

Head of Technology Development
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
edmond.bassettlddmgmori.com

NI
Q

=N

Cilem digitalizace jsou vysoce flexibilni,
adaptivni vyrobni sité, které by mély
vysoce reaktivné umoznit ekonomickou
vyrobu i jednotlivych kusl za nejkratsi
moznou dobu. Jakou roli pritom hraji
technologické cykly DMG MORI, vysvétluje
Dr. Edmond Bassett, vedouci technologic-
kého vyvoje spolecnosti GILDEMEISTER
Drehmaschinen GmbH v Bielefeldu.

TECHNOLOGICKE CYKLY DMG MORI = PROGRAMOVANI NA STROJI

Technologické cykly DMG MORI
60 % RYCHLEJSI
PROGRAMOVANI

S TECHNOLOGICKYMI
CYKLY DMG MORI

HIGHLIGHTS

+ Dialogové programovani
s 28 exkluzivnimi cykly pro manipulaci,
meéfeni, obrabéni a kontrolu
Novinka: 3D quickSET Turning: rekalib-
race soustruznicko-frézovacich strojd
Novinka: ATC na soustruznicko-
frézovacich strojich: uzplisobeni dyna-
miky stroje specificky pro dany proces
Novinka: Brouseni - soustruzenf -
kompletni obrdbéni v nové dimenzi

)M DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Exkluzivni technologické cykly DMG MORI
pisi historii ispéchd. Jak vidite nadchazejici
kapitolu digitalizace?

Hlavnimi ddvody pro dilenské programovani je
zpravidla vyroba malého poctu kusd nebo jed-
notlivych soucasti a schopnost rychle reago-
vat na kratkodobé zmény a expresni zakazky -
v zasadeé 1:1 ambice digitalni tovarny.

Na tomto pozadijsou nase technologické cykly
hned z dvou Ghli pohledu nesmirné dileZitym
nastrojem digitalni tovarny. Na strané jedné:
Tim, Ze lze v dialogu velmi snadno a rychle rea-

VYBRANE PRIKLADY TECHNOLOGICKYCH CYKLU DMG MORI

1. Cyklus na tFid&ni nastroji pro kratsi vedlejsi ¢asy diky automatickému usporadani nastrojd

v z&sobniku dle poZzadovaného poradi pouziti

2. 3D quickSET pro kontrolu a korekturu kinematické presnosti 4- a 5osych strojd,

nyni noveé také pro soustruznicko-frézovaci stroje

3. Grinding 2.0 pro vnitrni, vnéjsi a rovinné brouseni a pro automatické orovnavani brusného kotouce

4. MPC 2.0 - Machine Protection Control*, senzory vibraci na frézovacim vietenu vé. kontroly Fezné sily
(*pro soustruznicko-frézovaci stroje k doddni jako Protection Package v¢. funkce Easy Tool Monitoring 2.0)




lizovat komplexni programovaci Ulohy, napr.
cyklem Multizavit 2.0, usetri pracovnici az
60% casu ve srovnani s klasickym programo-
vanim DIN. Cenny ¢as, ktery ve véku prace
s know-how mohou vyuzit pro optimalizaci
procesu a pracovnich postupu.

... @ na strané druhé?

Technologické cykly jako digitalni asistenti
v dilné prokazatelné zvysuji kvalitu, produk-
tivitu, transparentnost a bezpe¢nost procest
vyroby. A také rozsifuji moznosti strojd.

... jak to?

Tim, Ze diky specialnim obrabécim cyklim
lze realizovat dalsi obrdbéci operace, napfi-
klad pomoci ,DMG MORI gearSKIVING”
obrazeni za rotace pro zhotoveni ozubeni na
béZnych strojich. Standardem zde je kvalita
ozubeni pod DIN 7.

Obzvlasté pysni jsme na brusny cyklus
.Grinding” pro vnitini, vnéjsi a celni brou-
Seni s automatickym orovnavanim brus-

0 60 % RYCHLEJSI
PROGRAMOVANI
NEZ V DIALOGU

ného kotouce pomoci integrovaného zvuko-
vého Cidla. Integrace téchto technologii na
soustruznicko-frézovacich nebo frézarsko-
-soustruznickych strojich propujéuje pojmu
~kompletni obrabéni” novou dimenzi.

DMG MORI POWERTOOLS = PROGRAMOVANI V PRIPRAVE PRACE/CAM

NOVINKA: FUNKCE CAM

DMG MORI VIRTUAL MACHINE

CELOS - DIGITAL FACTORY

Které jsou z Vaseho pohledu dalsi highlighty?
Na tuto otazku lze odpovédét pouze indivi-
dualné z pohledu zakaznika. Kazdy cyklus,
kdyz se pohlizi na néj samotny, poskytuje
rozhodujici pridanou hodnotu. Vedle cito-
vanych obrabécich cykli napfiklad nase
manipulacni cykly usnadfuji obsluhu stroja,
automatizuji proces a navic zajistuji vyssi
bezpecnost. MéFici cykly zase zvySuji pres-
nost obrabéni a také bezpecnost vyroby,
napr. cestou pravidelné rekalibrace stroje
pomoci DMG MORI 3D quickSET.

Kontrolni cykly jako MPC - Machine Pro-
tection Control nebo Easy Tool Monitoring
2.0 nakonec zvySuji bezpeénost strojd a
procesl, zatimco MVC - Machine Vibration
Control eliminuje vznik vibraci.«

DMG MORI Powertools

PROGRAMOVANI
CAM S DMG MORI
POWERTOOLS

HIGHLIGHTS

+ Automatické vytvareni programu
v pripravé vyroby
NOVINKA: Technology Library,
Adaptive Process, CAM Agent
24 expertd DMG MORI Vés podpori
pri zavadéni produktd SIEMENS NX,
AUTODESK FeatureCAM a ESPRIT
Exkluzivni modularni softwarova
reSeni DMG MORI

VYBRANE PRIKLADY PRO DMG MORI POWERTOOLS

1. NOVINKA: Funkce CAM pro nejsnazsi programovani diky funkci Based Machining

2. DMG MORI Virtual Machine, skute¢nd simulace 1:1 pro kontrolu Vasich NC-program specificky pro dany stroj Dal&i informace

k softwarovym
produktdm DMG MORI:

digitization.dmgmori.c%

3. DMG MORI Adaptive Machining, vysoce presna vyroba diky adaptivni regulaci procesu
4. NOVINKA: VERICUT, rychld simulace stroje ve vysokém rozliseni, v¢. rozhrani pro CAM

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]5




ROZHOVOR | SCHAEFFLER AG — OBRABECI STROJ 4.0

Rychlost realizace digitalizace

SOFTWARE

SLUZBY

NABYVAJI NA

dela partnerstvi mezi etablovanymi
vyrobci strojd a spolecnostmi
oboru lol nepostradatelnym.

Roberto Henkel

vedouci digitalizace
vyroby, Schaeffler
Technologies AG & Co. KG

DMC 80 FD duoBLOCK

INOVACNI
PROJEKT
,STROJ 4.0
SPOLECNOSTI
DMG MORI A
SCHAEFFLER

HIGHLIGHTS

+ 60 senzorl pro pernamentni
kontrolu stavu
+ Vizualizace v aplikaci CELOS Condition
Analyzer pro analyzu vykonu a stavu:
- Optimalizace NC-program
- Optimalizace obrabécich procest
a spotreby energie a maziv
- Vcasna identifikace poruch
- Analyza pricin skod

16 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Jiz nékolik let provozuje spolecnost Schaeffler
v zdvodé Hochstadt ,,obrabéci stroj 4.0"
vyvinuty spolecné s DMG MORI. Jak se toto
zafizeni lisi od béZnych systému?

V hotovém stavu se nelisi od klasického obra-
béciho stroje. Stupen digitalizace a konekti-
vity k nadiazenému softwaru a systémdm je
vSak vyrazné vyssi. Obrabéci stroj 4.0 nabizf
vice inteligence diky chytrym komponentim
vybavenym senzory a je idealnim prikladem
pro to, jak integrovat chytré vyrobni zafizenf
do digitalniho ekosystému. Na tomto zakladé
lze napf. s nizkymi naklady realizovat sluzby
zaloZené na zpracovani dat.

Bude tedy v budoucnosti o ispéchu nebo

neuspéchu stroje rozhodovat software?

Diferenciace pouze pres tradi¢ni elektrome-
chaniku nebude v budoucnosti postacovat.
Kdo chce zitra byt Uspésny jako vyrobce
obrébécich strojd, musi své tradi¢ni kom-
petence rozsifit o komponenty vybavené
senzory, software a digitalni sluzby. Chytré

VYZNAMU

stroje tak vytvori zdklad tvorby hodnot zalo-
Zené na zpracovani dat a novych digital-
nich obchodnich modelech. V partnerstvi s
DMG MORI se nam v podobé obrdbéciho stroje
4.0 podarilo spole¢né ucinit prvni krok smé-
rem k takovym novym obchodnim modelim

Jaké cile sleduje Schaeffler digitalizaci
vyroby a vyrobni techniky?

Primarnim cilem digitalizace vyroby je zlep-
Seni kvality, ndkladd a plnéni termind doda-
vek. Nadale je nutno rostouci komplexnost ve
vyrobé, procesech a sluzbach udrzovat ovla-
datelnou napfi¢ nasimi vyrobnimi zavody po
celém svété a soustavné ji zlepSovat. V této
souvislosti jde také o to, vyuzivat data jako
zaklad pro dalsi rozsiteni tvorby hodnot. Za
timto Ucelem budeme rostouci mérou vizua-
lizovat a analyzovat data z vyroby a odvozovat
z nich prognodzy, abychom komplexné profito-
vali - jak s ohledem na vyrobu a procesy, tak
samozrejmé také co do vynosul. Digitalizace
se musi vyplatit!

K tomu jsou v obrabécich strojich zapotrebi
chytré komponenty - v nejlepsim od
spolecnosti Schaeffler samotné, napriklad

v podobé inteligentnich linedrnich vedeni?
Centralnim tématem pfi optimalizaci zafizenf
je zvySovanijeho disponibility. K tomu je napf.



nutno predchazet neplanovanym poruchdma
odstavkam nebo je minimalné udinit pléanova-
telnymi. Na senzorech zalozena reseni spo-
le€nosti Schaeffler, jako napf: inteligentni ulo-
Zeni vieten, chytra linedrni vedeni a loZiska
otoénych stold s integrovanymi méficimi
systémy a primymi pohony od spoleénosti
IDAM, mohou k tomu podstatnym zplsobem
prispét. V kombinaci s daty z fidiciho systému
stroje vyplyne znacny optimalizacni potencial,
ktery jsme na prikladu Stroje 4.0 jiZ v mnoha
pripadech mohli vyuzit.

Jesté jednou zpét ke kooperativnimu
obrabécimu stroji 4.0 od DMG MORI.

Jakych vysledkd se podafilo od doby

jeho instalace dosahnout?

Obrabéci stroj 4.0 je soucasti vyrobni burky
sestdvajici z vice nez jenom stroje. UZ jen u
pripravného Casu jsme se jiz dokazali zlep-
Sit 0 15 procent. Také doby taktu jsou dnes
kratSi nez na zacatku instalace. To ovsem
je jen pribézny vysledek. Kontinualni pro-
ces zlepSovani na zdkladé digitalnich dat
je teprve na svém zacatku a skryvéd jesté
znacny potencial.

«

ROZHOVOR | SCHAEFFLER AG - OBRABECI STROJ 4.0

SCHAEFFLER FACTS

+ 60% tvorby hodnot ve vyrobé

+ Vice nez 2.000 soustruht a f
rézovacich strojd po celém svété

+ Objem investic:
cca 1 miliarda EUR ro¢né

+ Kooperacni projekt ,,Obrabéci
stroj 4.0" spole¢né s DMG MORI

+ Redukce pripravného ¢asu a
doby taktu na zékladé informaci
ziskanych z dat

+ Instalace jako priklad pro
celokoncernové vyrobni sdruzenf

SCHAEFFLER

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Industriestrafe 1-3

D-91074 Herzogenaurach
www.schaeffler.com

Inteligentni uloZeni vietena
se senzorovym krouzkem ke
kontrole zatiZeni vietena motoru.

Recirkulaéni valeckova jednotka
RUE 4.0 s piezoelektrickym
snimacem zrychleniv kombinaci
se systémem domazavani FAG
Concept8 k automatizovanému
pfivodu maziva.

UloZeni kulatého stolu YRTCMA

s integrovanym systémem méfeni
(hlu, pfesné a odolné proti
necistotam.

Passion 4.0 Machine Tools

S mechatronickym systémem uloZeni a ,,valivym loZiskem Domain-Know-How* pro
digitalizovana feSeni v obrabécim stroji 4.0. Vyuzijte novych mozZnosti digitalizace
se sluzbami Micro-Services spolecnosti Schaeffler, jako jsou nap¥. automatizovana L
diagnostika valivych loZisek a vypocet zbyvajici doby chodu valivych loZisek.

SCHAEFFLER

Schaeffler Technologies AG & Co.KG

TECHNOLOGY
PARTNER

www.schaeffler.com
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SR 1C an G100:

Dvojity chapac¢ pro hmotnost
obrobku max. 2x1kg, rozméry
obrobku max. 880x50mm,
kruhovy zasobnik s 10 misty na
stohovani obrobkd

SR - space-saving robot

INTEGROVANA
AUTOMATIZACE
GANTRY PRO

STROJE WASINO

AUTOMATIZACE

HIGHLIGHTS

+

Integrovana automatizace -
nevyzaduje vice ustavovaci plochy
Moznost kombinace s nejriznéjsimi
perifernimi zarizenimi na cisténi,
meéreni, oznacovani atd.

Snadné programovani
a sefizovani diky integraci do
fidiciho systému stroje

Kontrola stavu pomoci

“" ODVYROBCEV
DESIGNU VERTICO

WH 3 - Workpiece Handling

FLEXIBILNI

AU T 0 M AT I Z AC E vyroby. Pro DMG MORI je proto automatizace
S V E L KY M jiz dlouho stéZejnim strategickym tématem.

Automatizace je klicovym prvkem digitalni

Aktualné se jiz instaluje 2.000 automatizo-

ZAVS 0 B N I K E M N Ao vanych strojl roéné, kazdy &tvrty novy stroj
AZ 750 0 BROB KU se dodava s automatizaci. A kazdy stroj

DMG MORI lze dovybavit standardni auto-

HIGHLIGHTS t matizaci nebo specifickym automatizacnim

dh

+ Flexibilni a cenové vyhodna
+ Velka kapacita na az

reSenim podle potreb zakaznika a tak z néj
vytvofit flexibilni vyrobni systém. Plsobiva
fakta - o to vice s prihlédnutim ke globalni
struktufe zdkaznikd s velkym mnoZstvim
malych a stfednich podnikd s davkami
malych velikosti - az po jednotlivé kusy.

Kompaktni ustavovaci plocha
pouhych 1,66 m?

750 obrobk{
Vse z jedné ruky - optimalni

sladéné se strojem 0d doby, kdy spole¢nost DMG MORI prenesla

své vysadni postaveniv oblasti automatizace
zpét na vyrobni zavody, se stalo mnohé. Novy
design VERTICO je vidét na prvni pohled,
ale také v oblasti vyvoje nabrala spole¢nost
DMG MORI jesté vice na rychlosti. Aktualni
priklad: novy portalovy zaklada¢ GX 06 pro
oblast univerzalnich soustruhd.

WH 3 na Milltap:

Hmotnost obrobku max. 3kg,
rozmeéry obrobku

max. 100 x 100 x50 mm,

15 palet jako zdsuvky

(po max. 50 obrobcich)
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CENTRALNI
PRVEK
PRUMYSLU 4.0

Prislib reseni pro vSechny pozadavky

Silnd angaZzovanost mé sv@j divod. ,Auto-
matizované obrabéci stroje jsou zakladnimi
komponenty perspektivni vyroby,” vi Alfred
GeiBler, jednatel spole¢nosti DECKEL MAHO
Pfronten GmbH. To je pro DMG MORI vyzvou
nabidnout zakaznikdm souvislé portfolio, ze
kterého lze pro kazdé pouziti a vSechny poza-
davky spolecné s uzivatelem nakonfigurovat
nejlepsi mozné reseni.

Ambice v oblasti automatizace pritom majf
rozmanité divody. Ekonomika diky vice-
sménnému provozu a lepsivytizeni strojd zde
jsou pouze dvéma priklady. . Také opakovana
presnost automatizovaného feseni je vyssi
nez jakékoliv manualni upinani obrobkd,”
uvadi Harry Junger, jednatel spoleCnosti
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH, dalsi
dllezity aspekt.

Automatizace od vyrobce jako

zaruka pro budoucnost

Skutecnost, Ze na cesté k perfektni automa-
tizaci nyni vyrobci stroji opét kraci v Cele,
vidi Junger jako ddleZity strategicky smér.
Ve vyrobnich zévodech prosté jsou nejlepsi
podminky pro perfektni vzajemné sladéni a
otestovani spoluprace strojd a automatizace
jesté pred dodanim zakaznikovi. To plati stej-
nou mérou pro hardware i software, napfi-
klad v oblasti integrovaného systémového

fizeni. ,Pouze kdyz vSechny komponenty
perfektné spolupracuji, prinese kompletni
reSeni nakonec pozadovany narlst produk-

tivity,” upozornuje Junger.

Diferenciace cestou vlastniho vyvoje

Vedle vysokého stupné systémovych kompe-
tencividi Alfred GeiBler jako zaklad Uspéchu
predevsim vysoky podil vlastniho vyvoje. Celad
riznorodost moznosti se pfitom demonstruje
v Sitce spektra meziimpozantnimi linedrnimi
paletovymi systémy LPP na strané jedné a
systémy pro manipulaci s paletami a obrobky
rady PH, reSenim iLoading a fadou RS na
strané druhé. Navic md DMG MORI v podobé
feSeni Robo2Go v sortimentu mobilni mani-
pulaci s obrobky, kterou lze flexibilné nasadit
u Cetnych univerzélnich soustruh a snadno
naprogramovat pomoci aplikace CELOSu.

«

AUTOMATIZACE

LPP - Linear Pallet I;Iandling
LPP V NOVEM
DESIGNU VERTICO

HIGHLIGHTS

+ 1xNHX 5000 a
1xDMC 60 H linear u
linearniho zasobniku palet
s 24 misty (500x500mm)
+ AZ 8 strojl, az 5 pFipravnych mist
+ Max. 99 palet na 2 Urovnich,
paralelni manipulace s paletami
3 velikostiaz do 1.000x1.000 mm,
max. 3.000kg

iLoading na DMC 650 V:
Hmotnost obrobku max. 5kg;
rozmeéry obrobku max.
80x80x80mm, realizovatelny
cyklus 8 sekund na jeden dil

iLoading

ROBOT ,
INTEGROVANY
DO STROJE PRO
VELKE POCTY
KusU

HIGHLIGHTS

+ Automatizace pro velké pocty
kusl a malé obrobky do 5kg

+ Cas cyklu a7 8 sekund

+ AZ 4 upinaci pripravky ve stroji

+ Vyména néstrojl soubézné s hlavnim
Casem diky integrovanému robotu

+ Ustavovaci plocha pouhych
5m? (bez podavani obrobkd)

+ Snadna obsluha bez specialnich
znalosti robotiky

+ Vysoce flexibilni a snadné
presefizeni na jiné dily

+ Individualni podavani obrobku

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19
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/AUTUMAT)UN

AUTOMATION

DMG MORI

AUTOMATIZACE
V PREHLEDU

Inteligentni kombinace obrabéciho
stroje a automatizacniho resenf

+ Automatizacni reseni pro vSechny
stroje DMG MORI

+ Stroje a automatizace z jedné

ruky primo od vyrobce \

+ Perfektné sladéni hardwaru a softwaru

+ Spektrum moznosti od standardni automa-
tizace pres specificka automatizacni reseni
pro jednotlivé zakazniky az po FeSeni na kli¢

SVETO,VA 1.400Nm
PREMIERA | m

2017 | powerMASTER
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Prehled portfolia

STANDARDNI
AUTOMATIZACE

HIGHLIGHTS

+ Manipulace s obrobky i paletami
+ Snadné uzplsobeni na konkrétni vyrobek
+ Optimalni pfizplsobeni a
testovani jiz v zavodé vyrobce
+ Standardizované, funkéné
orientované moduly
+ Integrované uzivatelské prostredi

SOUSTRUZEN]

FREZOVANI

10

AUTOMATIZACE

MANIPULACE S 0BROBKY*

L e

Robo2Go 6

max.

RMS
max. 20 kg

. 15kg max. 60 kg
ol

WH iLoader
max. 3kg  max. bkg

MANIPULACE S PALETAMI™

(M ' hag oag

RPP
max. 700 kg

.

max. 10t

cPp LPP
max. 7t max. 3t m
w AWE" Pocet obrobkii v

max B0kg  max 80kg systému (ks)

40 100 750

————————> Autonomie - bezobsluzna vyroba bez externiho podévani obrobki ———>

* Robo26Go: CTX, NLX, CTX TC, NZX; GX - Gantry X-class: CLX, CTX, NLX, CTX TC, NT/NTX, NZX (-S), NRX; RMS - Robot, Modular System: NVX, NHX; WH - Workpiece handling: MILLTAP; iLoading: DMC V
** RPP - Round Pallet Pool: NHX; CPP - Carrier Pallet Pool: NHX, duoBLOCK; LPP - Linear Pallet Pool: NHX, DMC H linear, duoBLOCK; RS - Rotary Storage: DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal; PH - Pallet Handling:
CMXYV, DMC V, CMX U, DMU, monoBLOCK, DMU eVo, HSC, ULTRASONIC, LASERTEC; AWC - Auto Work Changer: NMV; Zobrazen{ bez produktové specifickych feSeni SR (Wasino), APC (Taiyo Koki) a IMTR (NTX 1000)

Iin

NHX 6300 2" Generation

Vreteno powerMASTER

S AZ 1.400 Nm

HIGHLIGHTS

+ Vyrazné vySsi tuhost stroje, idedlni pro tézké obrabéni:
- 462cm?/min v titanu (jezkova fréza g 80 mm)

- Hloubka rezu 12mm v Sedé litiné

(EN-GJS-450, nozova hlava 160 mm, Sitka rezu 120mm)
+ Vreteno powerMASTER az 1.413Nm’” nebo az 16.000 ot/min

Prehled portfolia

AUTOMATIZACE FORMOU
BUNKY A SPECIFICKA
ZAKAZNICKA RESENI

HIGHLIGHTS

+ Variabilni pocet strojd a typl

+ Redeni na kli¢

+ llntegrace perifernich zafizeni pro dany proces

+ Na miru $ita reSeni optimalizovand pro dany obrobek
+ Nase komplexni reSeni od pldnovani a

simulace aZ po predani hotové vyrobni linky

+ Odmeérovaci systém SmartSCALE od MAGNESCALE s rozlisenim

0,005 pm u vSech linearnich os v zdkladnim provedenf

+ CELOS s MAPPS na fizeni FANUC

*volitelné

CPP - CARRIER PALLET POOL

+ A7 29 paletovych mist
+ Max. 4 stroje a 2 pripravna mista
+ Velikost palety max. 1.000 x 1.000 mm (pouze pro CPP 6]

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE /]
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Metalworking fluids
——meeper  from the specialist

PARTNER F I ¥
or all materials.
FU/ as For all processing methods.
- = For significant cost savings.

www.fuchs.com/de/en /

_
LUBRICANTS.

et rancice: FUCHS
{ b | " - / \‘ l‘ N /
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g Jlr Y 3 -‘
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| HAIMER — . HAIMER.
Véas systémovy doda- ' |
vatel prisluSenstvi pro g« | ;
stroje | et ome Mo
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40....

HAIMER
Quality

nastroje technika pro technika pro meéfici a
tepelné upinani vyvazovani sefizovaci pristroje

www.haimer.com
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OMG MORI LIFECYCLE SERVICE

CUSTOMER FIRST 2.0 - NASICH 5 PRISLIBU
PRO SERVIS PRO JESTE VICE ZAVAZKU!

1 2

3

4 5

Servis vreten
svétové tridy

Nizsi ceny servisu a
nahradnich dild

NOVINKA

ROZSIRENA SERVISNI
OFENZIVA S JESTE

VICE ZAVAZKY!

Také s ohledem na Primysl 4.0 a digitalni
sluzby budoucnosti by ¢lovék nemél ztra-
tit z dohledu kazdodenni obchod. To radi
Dr. Maurice Eschweiler, vedouci oddéleni
sluZzeb pro primysl akciové spoleénosti
DMG MORI. Jak posuzuje obecné vztah
mezi stavajicim stavem a digitalni budouc-
nosti a jakymi servisnimi sluzbami chce
DMG MORI aktualné nadchnout své zakaz-
niky, vysvétluje v nasem rozhovoru.

Pane Dr. Eschweilere, pravé nyni

spolecnost DMG MORI rozsiFila v podobé
Customer First 2.0 svou servisni ofenzivu.

Co se za tim skryva?

Abych hned eliminoval mozné nedorozu-
meéni: ,Customer First 2.0 nemd nic do
¢inéni s inflaci ¢isel u prdmyslovych revoluci.
Chceme tim podtrhnout, Ze jsme u nasich
péti prislibd pro servis zazehli druhy stu-
peri, abychom se tak vici nagim zékaznikdm
jesté vice zavazali.

Na ¢em zakaznik pozna pokrok evoluce?

Ztetelnym signdlem je planované prijeti
vice nez 100 servisnich specialistl jesté do
konce roku. Soucasné prodluzujeme inter-

Vice servisnich expertd,
rychlejsi pomoc

NOVINKA

valy Udrzby z2.000 na 4.000 provoznich hodin.
Tim chceme zretelné zlepsit disponibilitu a
reakéni schopnost.

| celkové jsme ale pridali. To plati pro origi-
nalni nahradni dily a servis vfeten se zaru-
kou nejlepsi ceny stejné jako pro zretelné
vyhodnéjSi servis na misté za pevné pausalni
ceny az po smlouvy .kompletné bezsta-
rostné”, u nichz zdkaznik béhem prvnich
tFi let nedostane ani jednu fakturu za servis
nebo nédhradni dily a profituje tak ze stopro-
centniho zajisténi i proti havariim.

A jak je to s digitalnimi sluzbami?

Digitalni sluzby ziskaji v budoucnosti enormné
na vyznamu. Odpovidajicim zpdsobem proto
intenzivné pracujeme na koncepcich digital-
nich sluzeb. Mnohé projekty se jiz nachazejf
ve stadiu prototypu, jiné, jako napriklad novy
DMG MORI Netservice 4.0, jiz dokonce vstou-
pily do faze konkrétni realizace.

Ovéem: Nasi zdkaznici jsou v prevazné vét-
Siné malé a stredni podniky, kterym jde o
to, maximalizovat produktivitu svych obra-
bécich strojd ted. Proto u nich digitalizace

DMG MORI Full Service,
100 % zajisténi

Okamzita pomoc diky
Netservice 4.0

NOVINKA

7

pro primysl,
DMG MORI AG

hraje roli leda jako perspektiva. Nas servis
vieten je aktudlné mnohem dilezitéjsi pro
kazdodenni provoz.

Cim je servis vieten DMG MORI tak vyjimecny?
Vedle trvalého sniZeni cen servisu a ndhrad-
nich dild zde jesté jednou vyznamné inves-
tujeme do disponibility. Tak napriklad médme
nyni skladem vice nez 1.000 vreten, ¢imz u
disponibility vfeten dosahujeme hodnoty
nad 96 %.

K tomu pristupuje nas rozsifeny prislib
reseni v oblasti vyménnych vieten a oprav
vieten. Rozhodne-li se zakaznik napriklad
pro vyménné vreteno, které aktualné nenf
skladem, opravime jeho vieteno do 6 dnd.
Kdyz to nezvlddneme, je oprava bezplatna.

Nezavisle na tom nadale plati: pouze vyrobce
mize svym know-how trvale zajistit funkc-
nost vietena jako .srdce stroje”. Na to se

nedd dostatecné Casto poukazovat.

Dr. Maurice Eschweiler
vedouci oddéleni sluZeb

«
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FAMOT PLESZEW SP.20.0.
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CLX 450

= )\

E

GX 06s CLX 450
2x6kg s dvojitym chapacem,

rozméry obrobku max. g200x 150 mm,
10 paletovych mist po 70kg

TRADICNI ZAVOD
VYSOKE STRATEGICKE

HODNOTY

Jako tradi¢ni zavod koncernu DMG MORI ma
spolecnost FAMOT Pleszew Sp. z 0.0. velky
vyznam - jak pro svou strategickou orientaci,
tak i pro produktové portfolio DMG MORI.

Z&vod Citajici 550 zameéstnancd jednak vyviji a
vyrabi univerzalni stroje CLX, CMXVa CMX U,
jednak funguje také jako nejvétsidodavatel ske-
letd, konstrukénich celkd a komponentd strojd.
Aktudlné DMG MORI investuje 40 miliond EUR
do rozsiteni na vyrobni plochu 21.000m? a do
modernizace i digitalizace zadvodu FAMOT.

.Do roku 2020 tak chceme zdvod témér zdvoj-

nasobit,” fiké jednatel Dr. Michael Budt.

S priblizné 1.500 prodanymi univerzalnimi sou-
struhy fady CLX/CMX ro¢né pokracuje FAMOT
ve své historii Gspéchd. Jako d@vody uvadi Dr.
Michael Budt motivaci a kompetenci pracov-
nikl i technickou vykonnost fad CLX, CMXV a
CMX U, které byly v polském zévodé tymem
cca 50 inzenyrd, konstruktérd a designerd
zcela nové koncipovany v Uzké spolupraci
s kolegy z Japonska. Tim je FAMOT jedinym
zavodem koncernu, ktery Uspésné vyviji, stavi
a po celém svété prodava jak soustruhy, tak i
frézovaci stroje.




RADA CLX

SVETOVA
PREMIERA
2017

FAMOT PLESZEW SP. 7 0.0. - OD R. 1877

+ Matersky zdvod rad CLX, CMXVa CMXU

+ Vyroba > 3.500 stroj0 a skeletl roéné

LX USTAVOVACI
+ Cca1.800 skeletl roéné pro DECKEL MAHO SNl S ir DALY

Pfronten, DECKEL MAHO Seebach a dal&i I\éADA CLX NYNi PLOCHA POUHYGH
zédvody DMG MORI KOMPLETNi 7' m2

+ Objem investic 40mil. EUR v obdobi 2017/2018
na rozsiteni a modernizaci az po digitalni tovarnu HIGHLIGHTS

+ Integrovana automatizacni reseni z jedné ruky + Tézké obrabéni s hlavnim vietenem
630Nm a 33kW [max. 3.250 ot/min)
+ Kompletni obrabéni komplexnich obrobk( z 6 stran
s protiviretenem a osou Y* s pojezdem 120 mm
+ Vynikajici stabilita, optimalni pro tézke
obrdbéni s meznimi parametry
+ Linedrni vedeni pro maximalni dlouhodobou presnost

Technicka data CLX350 CLX450 Ne®@il]

Toény primér max. g mm 320 400
Délka soustruzeni max. mm 580 600
Prlichod tyce mm 51 (65) 80
Otacky vietena ot/min 5.000 4.000
Vykon/krout.m. (40% zatiz.) ~ kW/Nm 16,5 25,5

*volitelné

3D RiDICi TECHNOLOGIE

Jako dodavatel v rémci koncernu DMG MOR|
vyrabi FAMOT kromé toho pro nejriz-

néjSi sesterské zadvody rocné vice nez 1.800
skeletd a stovky sad konstrukénich celkd.
Mechanicka vyroba s priblizné 45 high-tech

obrébécimi stroji, z vétsi ¢asti vyrobky vlast- .
SIEMENS 840D Novinka // Rada FANUC

niho koncernu, pracuje jako stézejni cast na panelu DMG MORI SLIM(ine 19" i na panelu DMG MORI SLIMline 15"
zavodu nepretrzité 21 smén tydné. Obrdbéni

strojnich skeletd a komponentd se pro-

vadi mj. na strojich DMC 340 U a DMC 270 E E

U z .fady velkostrojd” DMG MORI. K nim se I

. , . . . . Dalsi informace

fadi brusirna, mj. se strojem Taiyo Koki od ke stroji CLX 550: %
DMG MORI, vysoce moderni méfici mistnost E.u clx.dmgmori.com

a vlastni vyroba vieten. Sklad malych dild zn.  »

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 2D
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FAMOT PLESZEW SP.20.0.

PH 150 s CMX 600 V:

max. nosnost 250kg (volitelné 350kg),
velikost palet: 8 ks 320x320mm [volitelné
4 ks 500x500mm nebo 10 ks 250 x250 mm)

Dr. Michael Budt (vpravo), jako CSO zodpovédny za
FAMOT a rusky zavod Uljanovsk MT, a Zbigniew
Nadstawski, CTO zavodd FAMOT a Uljanovsk MT.

Kadex distribuuje denné 140.000 soucdstek
na stanice ve vyrobé i montadzi. V nedavné
dobé instalované indukéni kalici zarizeni -
na zpracovani komponentd pro stroje CTX 5.
generace - kompletuje spektrum vyrobnich
technologif zavodu FAMOT.

FAMOT séazi na inovativni a prositované
vyrobni procesy, od pfipravy préce az po zavé-
recné meérici protokoly. ,Robot skenuje a kon-
troluje dily, virtualni stroje simuluji obrabéni

76 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Diky paletovemu
systému PH 150 mdZzeme
kazdy soustruh CMXV

a CMX U nabidnout s
Integrovanou automatizaci
od DMG MORI.

a véechna relevantni data se pak prendseji
do vyroby, nastrojarny i méfici mistnosti,”
popisuje Zbigniew Nadstawski, jednatel
spolecnosti FAMOT. Kromé toho umoznuje
software MACHDATA, vyvinuty spoleénosti
FAMOT, disledny monitoring a vyhodnoceni
vSech ukazateld celé mechanické vyroby.

Automatizacni reseni pfimo od vyrobce

Stézejnim tématem je pro DMG MORI auto-
matizace obrabécich strojd a realizace spe-
cifickych reSeni pro konkrétniho zakaznika.

.Pro tuto oblast mame vlastni montazni

halu na vyrobu, zajizdéni a zkuSebni obra-
béni dild zédkaznikd,” Fikd Dr. Michael Budt.
Stroj CLX 450 byl predstaven jiz na veletrhu
EMO s gantry zakladacem GX 06 pro radu
CLX. Automatizacni feSeni nové koncepce
VERTICO zvldda obrobky o hmotnosti az
6kg. Proces pro konkrétni obrobek mdze pro
vSechny soustruhy CLX individudlné vypra-
covat inzenyrské oddéleni FAMOTu. Rady
CMXVa CMX U automatizuje FAMOT osvéd-
cenym paletovym systémem PH 150.

Kompletné integrovand automatizacni resenf
jsou pouze prvnim krokem v produktovém
portfoliu. Rozsifuje se také vybaven stroj,
dopliuje Dr. Michael Budt: ,VSechna sou-
struznicka centra CLX budeme v budoucnu
nabizet jak s osou Y, tak i s protivietenem.”

Dr. Michael Budt
CSO0 a jednatel spolecnosti FAMOT

RozSifovat se bude predevsim spektrum
3D-fidicich systémd. Stroje CMX U se jiz
dodavaji s Uspésnym vicedotykovym pane-
lem DMG MORI SLIMline a Operate 4.7 na
rizeni SIEMENS nebo HEIDENHAIN, modely
CMX V jsou dnes k dostani také s MAPPS
IV na fizeni FANUC. Soustruhy CLX nabizi
DMG MORI od podzimu 2017 navic s fizenim
FANUC 32i TB CNC. Diky tomuto vybéru
3D-fidicich systém@ a moduldrni stavebni-
cové koncepci s cetnymi opcemi a technolo-
gickymi cykly vyhovi stroje i vysokym techno-
logickym naroklm.



FAMOT PLESZEW SP.20.0.

VICE NEZ_
3.500 STROJU A
SKELETU ROCNE
PRI MAXIMALN]
PRODUKTIVITE
S 21 SMENAMI

TYDNE

1.+ 2. FAMOT s cca 45 obrabécimi stroji -
90% z nich jsou stroje DMG MORI - disponuje
nejvétsi mechanickou vyrobou v rdmci koncernu.

3. FAMOT ma vlastni brusirnu s péti stroji,
vtom jeden TAIYO KOKI od DMG MORI.

4. + 5. Digitalizace se u FAMOTu pise velkymi
pismeny: robot skenuje a kontroluje dily, virtualni
stroje simuluji obrabéni soucastek a vSechna
relevantni data se prenaseji do vyroby, nastrojarny
i méfici mistnosti.

6.+ 7. DMG MORI aktualné investuje do polského
zavodu vice nez 40 mil. EUR. Jiz hotové jsou novy
velky sklad odlitk( a novd logisticka hala. Vedle
rozsireni montaze je pldnované také rozsireni
vlastni montaze vreten.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 2/
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CTX 2500 | 700

CTX 2500 | 700
NEJLEPSI SVE TRIDY:
UNIVERZALNI SOU-

STRUHY turnMASTER,
torqueDRIVE A CELOS

HIGHLIGHTS

+ Presnost: vykonné hlavni vieteno turnMASTER Revolver torqueDRIVE s krouticim momentem
s presnou osou C (0,002°), aktivné chlazené loze 85Nm pro vrtaci operace do #30 mm (CK45)
a linedrni pravitko MAGNESCALE u osy X
+ Vykon: kompletni obrdbéni s protivietenem
a revolverem torqueDRIVE (85 Nm) nebo
speedDRIVE (12.000 ot/min)
+ Stabilita: kluzna vedeni u vSech os pro narocné

gamesuagonion— (JNIVERZALNT SOUSTRUHY

o e NEJVYSST VYKONOVE
TRIDY S TIM NEJLEPSIM
7E DVOU SVETD

SVETOVA

PREMIERA
2017

oo won |

soo8

pepoE O " ,Rada CTX je vlajkovou lodi v oblasti
ppEEDAR | . s v , sy ,
ineoas univerzalniho soustruzeni a nabizi v nové
generaci to nejlepsi ze dvou svétl neméckého
a japonského strojafského uméni!” Harry
Junger, jednatel spolecnosti GILDEMEISTER
Drehmaschinen GmbH, je velmi hrdy na

Loze nového soustruhu CTX 25001700 a kon-
cepce vedeni pochéazeji z 10.000-ndsobné
osvédéené rady NLX 25001700. Ze stroje CTX
beta 800 byl adaptovan aktivné chlazeny
B wicke data CTX 25001700: presny revolver VDI a fidici systém SIEMENS
Toény primér: 430mm, délka soustruzeni: 734mm, 840D solutionline. Vretena turnMASTER

velikost skli¢idla: 250mm, priichod ty¢e: 76mm  jako hlavni vieteno a volitelné i protivie-
teno jsou vysledkem kooperativniho vyvoje v

rémci koncernu.

/8 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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NTX 2500

SVETOVA
PREMIERA

NTX 2500

KOMPLETNI OBRABENI

e Rl 4 Z 6 STRAN VRETENEM
R oa. - compactMASTER

Kluzna vedeni pro maximalni stabilitu, napF. TURN & MILL 122 Nm

zapichovani s Sitkou az 12mm do CK 45

HIGHLIGHTS

+ Nejmensi ustavovaci plocha této tridy: 16,3 m?

+ Hlavni vieteno (skli¢idlo 107 s 4.000 ot/min a max. 599 Nm,
volitelné také se sklicidlem 8" nebo 12"

+ Velky pracovni prostor diky vietenu compactMASTER
Turn &Mill s délkou 350 mm a krouticim momentem 122 Nm

+ Multitasking: Osa B s pfimym pohonem pro 5o0sé simultannf
obrabéni komplexnich obrobkd

+ Vysoka flexibilita diky pojezdu X aZ -125mm pod osu vietena

+ CELOS s MAPPS na fizeni FANUC a CELOS s rizenim SIEMENS

.Toto je s jistotou nejstabilnéjSi a nejvykon-
néjsi stroj, ktery jsme v této tridé za posled-
nich 25let postavili,” podrthuje jednatel
Junger. Zapichovani do Sitky 12mm a vrtani
plnym vrtdkem o prdméru 80mm lze takto
v této tiidé realizovat v procesu poprvé sku-
te¢né bezpecné.

.NEJSTA-
BILNEJSIA

NEJVYKONNEJS

K tomu pristupuje moznost flexibilni auto-
matizace. Vedle integrovatelného odebi-
rani obrobkd, rozhrani pro zaklada¢ ty¢i a
mobilniho robotu Robo2Go prevzala spolec-
nost DMG MORI také portalovy zaklada¢ GX
znamy z rady NLX.

« 40sé obrabéni komplexnich obrobkd do g670 a délky 1.540mm
vietenem compactMASTER Turn &Mill a druhym néstrojovym
nosi¢em (spodnim revolverem) se zdvihem Y 80 mm

Dalsi informace ke
stroji CTX 2500 | 700: 4
ctx.dmgmori.com

Dalsi informace ke stroji NTX 2500: %
ntx.dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 29
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GLOBALN| KOMPLE
DODAVATEL PRO
ADITIVNI VYROBU

Jedineéna nabidka proces( pro aditivni Ofenziva z praskového loze

kompletni vyrobu a obrabéni V centru pozornosti aktualné stoji zejména
CELOSvétové jedinecnou nabidkou tii kom-  technologie selektivniho laserového taveni -
plexnich procesnich Fetézcl slucujicich adi-  Selective Laser Melting (SLM]. Neni divu.

tivni vyrobu a tfiskové obrabéni demonstruje  Tato technologie ma ve svété aditivni vyroby
DMG MORI aktualné svou globalni angazova-  kovovych dild podil na trhu 80 procent. Tech-
nost v oblasti ADDITIVE MANUFACTURING.  nologie praskového loze, jak je u DMG MORI
Tri pilife Uspéchu se zakladaji na dvou tech-  jednoduse nazyvana, budi pozornost zejména
nologiich - praskové loze a praskova tryska.  diky Uspésnym aplikacim v oblasti lehkych
.0Obé technologie se wvynikajicim zplsobem  konstrukci pro letecky prdmysl nebo vyso-
dopliuji a umoznuji ndm nabidnout zajem-  koteplotnich aplikaci pro oblast turbinové
clim v oblasti obrabéni kovl pro kazdou apli-  techniky pro letecky a kosmicky pramysl
kaci vhodné feseni,” vysvétluje k tomu Patrick  Ci energetiku.
Diederich, jednatel spolecnosti SAUER GmbH.

LASERTEC 30 SLM

Velikost dilu:: 300x300x300 mm

SELECTIVE
LASERMELTING

3[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLEN



DMG MORI | ADITIVNI VYROBA

LASER DEPOSITION
WELDING

LASERTEC &5

LASERTEC 65 3D hybrid

Velikost dilu: 500 x 400 mm
Hmotnost obrobku max.: 600 kg

ADITIVNI VYROBA
V PREHLEDU

+ Jedinecné: 3 procesni retézce zahrnujici ADDITIVE
MANUFACTURING a triskové obrabéni z jedné ruky

+ 20 let zkuSenosti v oblasti laserové techniky a technologie SLM
+ Kompetence ,.end to end” v oblasti aditivniho zpracovani kovl

+ Praskové loze SLM a praskova tryska 30/3D hybrid
pod jednou strechou pro vSechny materialy a geometrie

+ 5o0sé kompletni obrabéni a soustruznické operace
z az 6 stran na jedno upnuti

+ 5 Additive Manufacturing Excellence Centers po celém svété:
Bielefeld, Pfronten, Chicago, Tokio, Sanghaj

+ Komplexni poradenstvi pro volbu materiald a definici
parametrd jako zaklad vysoké bezpecnosti procesu

LASERTEC 4300 3D hybrid

Velikost dilu: 660x1.500 mm
Hmotnost obrobku max.: 900 kg

ADITIVNI A
KONVENCNI vV
KOMBINAC

Se strojem LASERTEC 30 SLM

do prdmyslové vyroby

Vétsinovou majetkovou Ucasti ve spolec-
nosti REALIZER GmbH rozsifila spolecnost
DMG MORI své portfolio v oblasti aditivni
vyroby o rozhodujici souéast. Prvnim vysled-
kem této spoluprace je LASERTEC 30 SLM.
Technologii SLM lze vyrdbét malé a pripadné
velice filigranni dily vysokého stupné komplex-
nosti. ,Nasim strojem LASERTEC 30 SLM
prendsime technologii préskového loze
poprvé z oblasti prototypd do prdmyslového
prostredi. Tento stroj pfitom prebird klico-
vou roli pro dalsi etablovani této techno-
logie,” fika Florian Feucht, vedouci odbytu
a aplikaci ve spolecnosti REALIZER GmbH.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 3|
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LASERTEC 3D hybrid - S né¢im navic pro
velké dily a kompletni obrabéni

Kombinaci laserového navarovéni a tfisko-
vého obrdbéni na jednom stroji spole¢nost
DMG MORI jiz Ctyri roky prindsi revoluci do
oblasti aditivni vyroby kovovych dild. Tato inte-
grativni koncepce se pouzivd jak na 5osém
centru LASERTEC 653D hybrid, tak i na stroji
LASERTEC 4300 3D hybrid. Spojuje laserové
navarovani se soustruznicko-frézovacimi ope-
racemi z 6 stran.

Aditivni a triskové operace

v perfektni kombinaci

Revolu¢nost koncepce stroji LASERTEC
3D hybrid spociva v kombinaci aditivni a tfis-
kové vyrobni technologie - a tim v moZnosti
vyroby hotovych dill na jedno upnuti, pricem?
obé technologie lze pouzivat stridavé. Tato

ADITIVNI PROCESN| RETEZCE
PRO VSECHNY POTREBY

Prichozi feseni od CAD a CAM
az po kombinované obrabéniv
kvalité finalniho dilu.

moznost otevird zcela novou volnost pri kon-
struovani soucdstek, jak vysvétluje Patrick
Diederich. Pravé u komplexnich geometrif
lze pri této kombinaci urcité ¢asti obrobkd
napred obrobit klasickou tfiskovou meto-
dou predtim, nez se na hotovém dilu stanou
nedostupnymi. K tomu pristupuje moznost
zhotovit pomoci rlznych praskovych trysek
inovativni dily ze dvou nebo vice materidld,”
podtrhuje Patrick Diederich.

LASERTEC 65 3D -

Produktivni zpracovani riznych materialt
Toto je rozhodujici prinos, ktery plati bez
omezeni i pro stroj LASERTEC 65 3D, ktery
se na o 45 procent mensi ustavovaci plose
a s o 40 procent vétSim pracovnim prosto-
rem soustreduje na technologii LMD. Patrick
Diederich navic odkazuje na moznost rdizné

LASERTEC B

CAD/CAM
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Sirokych stop, vyssivykon laseru —az 4 kW - a
moznost zpracovavat i reaktivni materidly jako
hlinik nebo ttitan, a to dokonce v sendvicovych
strukturach.

S prumyslovou vyzrélosti a globélni pre-
zenci k vedouci pozici v oblasti technologii
Jako dalsi krok je nyni na planu vyvojard dalsi
rozsiteni portfolia smérem k vétSim zpraco-
vavanym dildm. Svou globalni vedouci pozici
v oblasti aditivni vyroby podtrhuje DMG MORI
také rozsahlou nabidkou Skoleni a zvySovani
kvalifikace ve swych Technology Excellence
Centrech ve Pfrontenu, Chicagu, Sanghaji a

Tokiu. Cil je jasny - jesSté vice priblizit trhim
fascinujici moznosti aditivnich technologif.

ADM S PRASKOVOU TRYSKOU

Velikost dilu max
2650 mm, vyska 560 mm

ADM V PRASKOVEM LOZ|

Velikost dilu max
300x300x300mm
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Rychld zména materidlu za méné nez 2 hodiny

misto 2 dnd diky inovativnimu systému prace s praskem.
Jednoduse vydistit procesni komoru a privody a zasunout
novy modul s praskem.

ADM S PRASKOVOU TRYSKOU V KOMBINACI S:

FREZOVANIM - LASERTEC 65 30 hybrid
Velikost dilu max. ¢ 500 mm, vyska 400 mm

TURN &MILL - LASERTEC 4300 3D hybrid
Velikost dilu max g 660 mm, délka 1.500 mm

TRISKOVE OBRABENI/
DOKONCOVANI

TRISKOVE OBRABENI/
DOKONCOVANI

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 33
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Praskoveé loZe a praskova
tryska se v portfoliu
SROVNANI TECHNOLOGI DMG MORI vynikajicim

DVE NEJPOKROKOVEJSi ADITIVNi zpusobem dopliujt
TECHNOLOGIE: PRASKOVE LOZE /

florian.feucht@dmgmori.com

P RAé KOVA T RYS KA vedouci odbytu a aplikacni techniky

Jako jeden z velmi mala vyrobcd (v zdsadé exi-
stuji na celém svété pouze dva némecti doda-
vatelé) nabizi DMG MORI svym zadkaznikdm
usilujicim o nasazeni aditivnich technologif
kompletni spektrum moZznostiv podobé selek-
tivniho laserového taveni a laserového nava-
fovani. Spoleénym jmenovatelem je vychozi

po vrstvé zpeviuje laserovym paprskem, je
pfi navarovani privadén proudem vzduchu
a energii laseru kontrolované natavovén na
pozadovanou geometrii. DMG MORI rozli-
Suje obé technologie proto také stru¢né a
v Uzkém vztahu k praxi jako .praskové loze”
a .praskova tryska”.

»e,

materidl ve formé présku. Zatimco se pfi «
laserovém taveni nanasi plosné a pak vrstvu

FUNKCNI PRINCIP
PRASKOVE TRYSKY 3D/3D hybrid

FUNKCNI PRINCIP
PRASKOVEHO LOZE SLM

x-y Scanner

Smér postupu

1. Ochranny plyn 2. Prasek 3. Naneseny material
4. Spojovaci zéna 5. Obrobek 6. Tavna lazen
7. Laserovy paprsek

1. Ochranny plyn (argon) 2. Nanase¢ prasku
3. Zasobnik prasku 4. Spoustéci pracovni plocha
5. Vytvareny dil 6. Praskové loze 7. Laserovy paprsek

SELECTIVE LASER MELTING SLM LASER DEPOSITION WELDING 3D/3D hybrid

Proces Taveni v praskovém lozi Navarovani s praskovou tryskou
Pouziti Vyroba prototyp( i vyrobkd Opravy, nanaseni vrstev, vyroba prototyp( i vyrobkd
Systém Uzavrend procesni komora Otevreny pracovni prostor

Rychlost nanaseni Primérné 750g/h

(ocel, 90cm?/h, LASERTEC 65 3D)

Primérné 84g/h
(ocel, 10cm?/h, jednolaserovy systém 600 W)

Tloustka vrstvy Cca 0,02-0,1mm (v zavislosti na systému) cca 0,8-1,5mm
Dokoncovaci operace Nutna Nutna
Perspektiva Vyrobni systémy pro malé dily Vétsi dily
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PRASKOVE LOZE PRASKOVA TRYSKA
SELECTIVE LASER LASER DEPOSITION
MELTING SLM WELDING 3D /3D hybrid

+ Velmi filigranni struktury + Vyroba velkych dill diky tloustce
diky tloustce nanasené vrstvy 0,02-0,1mm konstrukéni vrstvy az 1,5mm
+ MozZnost zhotovit vice vyrobkl paralelné + MozZnost vice materialt

a Upravy jiz existujicich obrobkd

1. FUNKENI DiLY 5. SKRIN TURBINY

Automotive, 125x125x125mm, nerez Aerospace, 0 190x80mm, inconel/méd’

2. LOPATKA 6. VRTACI BIT

Aerospace, 40x18x60mm, titan Aerospace, g 150x160mm, nerez, inconel, karbid wolframu

3. ZUBNi KORUNKY/MUSTKY 7. REZNY NASTROJ

Dental, 70x25mm, CoCr Aerospace, 200x120x80mm, zaklad HRC 44, bFit HSS (HRC 63)
4. ZAKLADNi TELESO NASTROJE 8. TRUBKA S VNITRNIM CHLAZENIM

Presné nastroje, #40x70 mm, nastrojova ocel Vyroba zafizeni, 280x390mm, nerez

NX Hybrid Additive
Manufacturing

Integrované SW reseni pro aditivni obrabéni vcetné simulace a
programovani nanaseni kovu laserem.

siemens.com/plm/additivemanufacturing

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 3D
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ZKOUSKA
DOSPE-

LOSTI

ADITIVN
VYROBU

Jako poskytovatel sluzeb v oblasti tfiskového
obrabéni se spolecnost CNC-Technik Mack
GmbH & Co. KG v Dornstadtu tési u svych
zakaznikl vynikajici povésti ohledné kvality
a spolehlivosti. Spolecnost predevsim s vel-
kym nasazenim zvidavosti, odvahy a disled-
nosti stale znovu rozsirovala své spektrum
o nové technologie a metody a dovedla je
v soucinnosti tradice a moderny k presvéd-
¢ivym Uspéchdm. Nejnovéjsi pFiklad: vstup
do selektivniho laserového taveni - napred
pro dentalni procesni retézec a nyni stale
Castéji i pro obecné zpracovani kovd.

J6 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Zejména v oblasti presného obrabénivysoce
komplexnich geometrii patfi CNC-Technik
Mack GmbH & Co. KG k nejlepsim na trhu.
Dalsimi pilifi tohoto podnikatelského Uspé-
chu je vysoka ochota k inovacim a investi-
cim ve spojeni s dobrym cichem na nové
oblasti podnikani.

Vstup do dentalnitechniky v r. 2008 je zde vzo-
rovym prikladem, jak si vzpomind Alexander
Mack, ktery podnik vede spole¢né se svym
otcem. ,Pfed zhruba 10 lety se tady manifes-
toval trend, stéle vice industrializovat dopo-

Napri¢ generacemi vedou
Franz a Alexander Mack (vlevo) sv{j podnik -
s podporou jednatele Damira Lendlera.

sud manualni a femeslné pracovni operace.
Kladli jsme si tedy otdzku, pro¢ bychom
potrebné tfiskové obrabéni méli prenechavat
jinym, kdyz bychom ho s nasimi zkuSenostmi
v nasi stéZejni oblasti podnikdni méli zvlad-
nout lépe.”

Ekonomické obrabéni keramiky

nebo tvrdych a kifehkych materiald

Skupina Mack jiz v r. 2001 vstoupila do
technologie ULTRASONIC od DMG MORI.

.Tato technologie ndm umoznila ekonomicky

obrébét nédro¢né materidly jako keramiku a
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CHAPAC ROBOTU

Stroj: LASERTEC 30 SLM
Rozméry: 100 x35mm
Material: 1.4404

jiné tvrdé a krehké materidly. To ndm ote-
vrelo dvefe do oblasti dentalni techniky,” Fika
k tomu Alexander Mack.

Procesni retézec zalozeny na Internetu

V nésledujicich letech spolecnost navic vyvi-
nula souvisly fetézec CAD/CAM. Na pfijeti
geometrickych datv portalu zakdzek okamzité
nasleduje stanoveni parametrl a strategie
opracovani. Pak prosimulované NC-programy
putuji do 10 strojd ULTRASONIC.

Aditivni vyroba jako zavrseni

vykonového spektra skupiny MACK
Uvedeny popis procesniho fetézce uz tak
Uplné neodpovidd skutecnosti po tom, co
skupina Mack v roce 2016 vstoupila do oblasti

PPROSTRED-
NICTVIM WEBU
K PRESNE DEN-

TALNISOUCASTCE

aditivnich technologii. .,Prédvé s ohledem na
individualitu a komplexnost pozadovanych
geometrii predstavuje aditivni vyroba kvan-
tovy skok,” projevuje zakladatel Franz Mack
své nadseni. To plati jak pro dentalni oblast,
tak i pro .normalni” zpracovani kovd.

Vyvoj materiall a procesd jako
klicové prvky pro nasazeniv prdmyslu

Aditivni technologie jako ddleZity
doplnék klasického triskového
obrabéni na cesté ke geometrické
optimalizaci soucastek

Investice do technologie praskového
loze jako technologie budoucnosti

Tri stroje SLM od spolecnosti
REALIZER rozsifuji moZznosti
aditivni vyroby - zejména pro obecné
opracovani kovd

Diky SLM konstruovat a

vyrabét bez omezeni

Nasazenim technologie laserového taveni
struktivni a vyrobné technickd omezeni. .Ve
srovnani s tradi¢nimi postupy maji konstruk-
téri nyni moznost digitalné vytvorit co do mate-
ridlu a nakladd velmi efektivni konstrukce a
nechat je u nds hospodarné vyrobit, a to véetné
vnitinich kontur,” rozvadi dale Alexander Mack.

Integrovany procesni retézec s SLM
a technologiemi HSC a ULTRASONIC
At uz je svoboda konstruovani jakakoliv, pfi
vysokych narocich na kvalitu povrchu nebo
u presnych funkénich dild narédzeji aditivni
technologie na své hranice. S prihlédnutim

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 3/
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Diky integrovanemu
procesnimu retézci s
aditivni I triskovou techno-

logii od DMG MORI nyni
vsechna konstrukcni

omezeni ztraceji platnost ...

Alexander Mack
Mack CNC-Technik GmbH & Co. KG

k vlastnimu spektru moznosti je proto pro
Alexandera Macka mimo diskusi, ze zejména
sekvencni kombinace aditivni vyroby a tfisko-
vého obrabéni, at uz v zavislosti na materialu
a pozadavcich technologiif ULTRASONC, HSC
nebo obecného frézovani, ma pred sebou vel-
kou budoucnost. Navic nenechavéd Zzadné
pochyby o tom, Ze jeho podnik s jeho vysokymi
kompetencemi v oblasti technologii, metod
a digitalnich procesl chce na této budouc-
nosti primérené participovat. Pro to hovofi i
nejnovéjsi investice: skupina Mack nedavno
objednala hned 3 nové stroje SLM z programu
REALIZER spolecnosti DMG MORI.

MACK CNC TECHNIK FACTS:

+ Vice nez 60 high-tech obrabécich
strojd pro kazdy poZadavek

+ ULTRASONIC a ADDITIVE
MANUFACTURING jako komple-
mentarni technologie budoucnosti

+ Integrované procesni fetézce
zahrnujici aditivni i tfiskové
technologie jako kli¢ pro Uspéch
SLM v primyslové praxi

MACK

GRUPPE

CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG
Dieselstrafle 25

D-89160 Dornstadt
www.mackgruppe.com -
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investovala do tfi stroji SLM od DMG MORI a vyznamné tak rozsifila svou kapacitu
v oblasti aditivnich technologi.

2. Nasazenim novych stroji LASERTEC 30 SLM z programu REALIZER spole¢nosti
DMG MORI firma rozsifuje aditivni vyrobu také to oblasti ,normélniho” zpracovani kovi.

3.+ 4. Prikladna zakazka: v praskovém loZi vytvorené zakladni téleso lehké konstrukce
pro chapac robotu, pred zdvérecnym HSC obrabénim.



Koncepce CoroTurn® Prime a metoda PrimeTurning™ m

AL " AV 4

Nejprevratnejsi novinka
v oblasti soustruzer

TECHNOLOGY J
PARTNER

..0d Jeho vzniku

Nase nova soustruznicka koncepce, metoda PrimeTurning a nastroje CoroTurn Prime, vam umozriuje
provadet soustruzenive vsech smerech, coz ve wsledku prinasi obrovske zvyseni produktivity.
Je naprosto odliSna od vSech v soucasnosti nabizenych koncepci a ve srovnani s konvencnimi
fesenimi pro soustruzeni prinasi zvyseni produktivity 0 50% nebo vyssi. Tato inovace nabizi nespocet
moznosti, jak provadet stavajici soustruznicke operace mnohem efektivneji a produktivnéji.

Nejedna se pouze o novy nastroj, jde o zcela novy zpusob, jak provadét soustruzeni.

 —
Dvojnasobna rezna Trvanlivéjsi
rychlost a posuv britové desticky

Vidét znamena Vverit, navstivte naSe weboveé stranky a podivejte se na PrimeTurning v akci:

www.sandvik.coromant.com/primeturning

2

>50%

Zvyseni
produktivity

SANDVIK
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AEROSPACE
EXCELLENCE NEWS

Vice nez 20 let technologickych
zkusenosti pro vSechny aplikace
a materidly

20 let frézarsko-soustruznické
technologie BNejlepsi své tiidy
v oblasti skiini a rotacnich soucasti:

Novinka: DMU 200 Gantry a
DMU 340 Gantry se zrychlenim az 0,59

Vretena torqueMASTER s az 1.000Nm
pro obrabéni titanovych dild

Vieteno Aerospace speedMASTER
30.000 s 79kW pro Ubér az
81/min v hliniku

Aditivni vyroba: laserové navarovani
a selektivni laserové taveni v
praskovém loZi

!'-:‘si| r,’_
{ s

“

LOPATKOVE KOLO

Stroj: rada DMU monoBLOCK
Rozméry: 450x120mm
Material: TibAlLY

4) DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




PUSHING
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INTEGRACE |
TECHNOLOGII

T TON

AEROSPACE EXCELLENCE

20 LET
ZKUSENOSTI

ve viech oblastech obrobki

> 100

specialistl na oblast aerospace

CONSULTING

Mill-Turn, Additive Manufacturing,

PowerDrill, ULTRASONIC, specifické
procesni naroky

S rychlosti riistu primérné vice nez sedm
procent je letectvi jedna z globalnich
rustovych branzi. Pro letecké spoleénosti
je trvaly rust jen jednou strankou medaile.
Aby zistaly konkurenceschopné, musi byt
i ziskové. Toho mohou dosahnout mimo
jiné i pomoci modernéjsich letadel, coz
citelné zvysuje poptavku u vyrobci. Velky
podil na vyrobé leteckych produktd ma tra-
dicné Amerika a Evropa, i zde se vsak jiz
prosazuje Asie. Podil na trhu této branze
tam cini 37 procent. Jako dodavatel tech-
nologii pro vyrobce letadel a jejich subdo-
davatele pozoruje DMG MORI tento vyvoj
i na svych zakazkach.

Optimalné koncipované stroje

pro kazdou aplikaci

Michael Kirbach, vedouci DMG MORI Tech-
nology Excellence Center Aerospace, vidi
predevSim v tématu lehkych konstrukei
duleZity faktor pro pozitivni rozvoj: ,Struk-
turalni dily letadel zdkladnim zplsobem
prispivaji k celkové hmotnosti, takze se zde
pouziva stale vice hlinik a titan.”

AzZ po realizaci na kli¢

e —

Exkluzivni
technologicky cyklus

soustruzeni -

+ Brusné cykly pro vnitrni,
vnéjsia rovinné brousent,
orovnédvaci cykly

+ Zvukové senzory pro
najizdéni a orovnavani

Dalsi informace:

techcycles.dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGY

brouseni

41
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TREND

Soustruznicko-frézovaci obrabéni s

.

s v s - compactMASTER
automatickym prepinanim do protivietena y

pro vys$si produktivitu a kvalitu \K m
RESENi DMG MORI

Centra pro kompletni obrdbéni Turn & Mill
s axialni upinaci technikou pro automatické
prepinani z hlavniho vietena do protivietena

+ Kompletni obrabéni okruzi a disk( motord )
do 700 mm z 6 stran - Wi / .

Vysoce produktivni obrabéni slitin titanu a niklu
- Soustruzeni: hlavni vieteno az 4.000Nm a
protivieteno az 2.200Nm
- Frézovani: vieteno compactMASTER
Turn &Mill s a7z 220Nm nebo 20.000 ot/min

SPECIALNIi OBRABEN{ LOPATEK:

+ Vysoce dynamické obrabéni lopatek diky
exkluzivnim technologickym cykldm DMG MORI:
- 50sé simultanni obrabéni
- ATC - Application Tuning Cycle (soustruzeni)

+ Méreni v procesu pomoci exkluzivnich
méficich cykld DMG MORI

+ Kompletni obrabéni piirubovych dild z 6 stran,
NOVE pfimo z tyée

SOUCASTKA MOTORU (demo)

Stroj:: CTX gamma 1250 TC
Rozméry: g 250 x 125 mm
Material: TIAl4V4

/ CTX gamma
0sa Y (mm) 1250/2000/

30007C
420 —\
CTX beta
20007C
300 CTX beta —_—
CTX beta 10
25[] 800 TC N\
200 — \

107 (250) 12" (300) 15" (380) 18 - 15" (450 - 630)
VELIKOST SKLIiCIDLA V PALCICH (MM)
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Procentni
podily
materiald
v leteckém
motoru

80

60
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NOVE LEHKE MATERIALY
ODOLNE PROTI VYSOKYM TEP-
LOTAM -PRO KAZDY MATERIAL

TO SPRAVNE RESENI

Lehké kovy (slitiny hoitiku/htiniku)
Slitiny niklu
Ocel
1950 1960 1970 1980 1990 2000

Zdroj: Eastecné pievzato z ACCIS - Bristol University // vlastni odhad

TELESO
LOPATKOVEHO KOLA

Stroj: DMC 125 FD duoBLOCK
Rozmeéry: g 950 x 400 mm
Material: Ti6Al4V

"Rozhodujicim aspektem je kazdopadné
v€asné zapojeni uzivatell do pfipravovanych
projektd budoucnosti,” podtrhuje Michael
Kirbach tento aspekt orientace na zdkazniky.

Jedinecna nabidka aditivnich technologif
Vyrobni technologie z jedné ruky

Jako priklad uvadi perspektivni oblast
aditivniho zpracovani kovovych materiald.
DMG MORI zde nabizi v podobé selektivniho
laserového taveni v praskovém lozi a lasero-
vého navarovani pomoci praskové trysky jako
jeden z mala dodavatell hned dvé alternativni

NOVINKA

Polymerni maticové
kompozity (PMC)

Maticové kompozity kovi
a keramiky (MMC/CMC)

Titanaluminidy
(TiA

2010 2026

technologie. Nabidka kontinudlnich proces-
nich Fetézcl s kombinaci aditivni technologie
a tfiskového obrabéni z jedné ruky je dokonce
jedinecna.

JAditivni vyroba vyzaduje vysoky stupen pocho-

peni dané technologie, aby bylo moZno vyrabét
vysoce komplexni dily pro letecky a kosmicky
prdmysl s maximalni bezpecnosti procesu
v primyslovém méritku a reprodukovatelné.
Zde je vCasnd a Uzka spoluprace mezi ndmi
jako dodavatelem a uZivateli existencné dile-
Zitd,” k tomu rikd Michael Kirbach.

POLYMERNI MATICOVE KOMPOZITY:

+ Integrace technologie ULTRASONIC, napf.
na centru DMF 260 nebo u nové rady Gantry:
zlepSeni procesu a kvality bez delaminace
nebo vytrhavanivlaken

MATICOVE KOMPOZITY KOVU A KERAMIKY:

+ Integrace technologie ULTRASONIC na vSech
5-osych strojich: ekonomické obrédbéni MMC/CMC
technologii brouSeni pro lopatky kompresord
nebo kryci pasy (shrouds)

TITANALUMINIDY:

+ Integrace technologie ULTRASONIC, napf. na
centru DMU 65 monoBLOCK: zlepSeni procesu
a prodlouzeni Zivotnosti nastrojd pfi obrabéni
lopatek nizkotlakych turbin

SLITINY NIKLU A TITANU:

+ Vretena powerMASTER s az1.000Nma
max. 9.000 ot/min nebo momentova vietena
s52kW a 430Nm

+ Frézarsko-soustruznicka technologie a
vysokotlaké chlazeni: > 20 let frézarsko-
soustruznické technologie,

Novinka: integrace technologie brouseni

LEHKE KOVY A SLITINY OCELI:

+ VFetena speedMASTER s a7 30.000 ot/min
nebo 200Nm

+ Odmérovaci systémy MAGNESCALE s
rozlidenim az 0,01pm: zaruka 18 mésicd
bez omezeni provoznich hodin

Uvedeny prislib sluzeb plati stejnou mérou
pro celé portfolio DMG MORI a vsechny
technologické oblasti, od soustruzeni a
frézovani pres integraci technologii az po
ULTRASONIC, LASERTEC a aditivni tech-
nologie. K tomu pristupuje Sirokd nabidka
automatizacnich feseni od vyrobnich bunék
az po velké vyrobni systémy.

Lehké konstrukce urcujicim tématem

Viyvoj vyrobnich technologii v tomto segmentu
je zdsadnim zplsobem ovliviiovdn sméFova-
nim ke stéle leh¢im konstrukcim a SirSimu
pouZzivani inovativnich materiald. V oblasti
strukturovanych dild se tak vedle hliniku
stale vice pouzivaji uhlikové kompozity a titan,
zatimco v konstrukei leteckych motord domi-
nuji slitiny titanu a stéle vice teplotné odolné
slitiny niklu. PatFi¢né rdznorodé jsou Ukoly, se
kterymi se musi vyvojari a konstruktéri DMG
MORI vyrovnat. U obrabénf hliniku z plného
materialu je tématem zejména odvod tiisek,
zatimco vyroba titanovych dill vyZaduje stroje
koncipované predevsim pro tézké obrabéni.
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AEROSPACE EXCELLENCE

SPOJKA

Stroj: DMC 160 U duoBLOCK
Rozméry: 100 x 675 x 210 mm
Material: Ti-10V2Fe3AL

ZEBRO STOJKY

Stroj:: DMC 80 U duoBLOCK
Rozmeéry: 600x 500 x 45 mm
Material: Ti-6Al4V

Naroc¢né obrobky z titanu:
komponenty podvozkd nebo ramy

se na obrabécich centrech duoBLOCK
frézuji z plného materialu.
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DMC 80 FD duoBLOCK

Diky vyméniku palet vynikd maximalni
produktivitou pfi kompletnim
frézarsko-soustruznickém obrabéni

Kompetencni partner pro dily

vSech velikosti a vSechny materialy

Pravé u otdzky materiall profituji nasi zékaz-
nici z naseho enormné Sirokého zdbéru,”
zdUraziiuje Michael Kirbach a uvadi jako
priklad pro hlinikové a kompozitni kompo-
nenty horizontalni centra fady DMC H linear
a stroje typu gantry.

K nim pristupuji stroje duoBLOCK pro vyko-
nové frézovani titanu a frézarsko-soustruz-
nické resp. soustruznicko-frézovaci stroje
pro kompletni 50sé obrdbéni komponentd
leteckych motorl - aZ po nové technologie,
bud jako samostatné stroje nebo jako inte-
grované technologické retézce.

TREND

+ Digitalizace a aditivni technologie
prinaseji revoluci ve vyrobé letadel
a leteckych motort

+ Tézké obrabéni: vysoce pevné materialy
nizké hustoty pro pokrokové geometrie

RESENi DMG MORI

Vykonna 50sa centra rady duoBLOCK
pro simultanni obrabéni

+ Osvédcend koncepce duoBLOCK
nabizi maximalni tuhost a vykonnost
pro obrabénf titanu.

Kirbach - a to dokonce s S5osym obrabénim.
S velkym objemem tfisek se konstruktéri
vyrovnavaji optimalizaci krytd pracovniho
prostoru a vykonnym dopravnikem pro bez-
pecny odvod tfisek z pracovniho prostoru.

Rozsifeni Fady Gantry

Michael Kirbach dale poukazuje na to, zZe
vieteno Aerospace speedMASTER 30.000
lze pro velké strukturované dily pouzit také
na strojich s pojizdnym stojanem fady DMF
nebo rady Gantry, kterd pravé nedavno byla
rozsirena. Nové centrum DMU 200 Gantry
nyni spojuje obrabéni velkych dild s maxi-
malni dynamikou se zrychlenim 0,59 pro
obrobky o hmotnosti az 10.000 kg. Centrum

Obrabéni titanu vretenem powerMASTER
1000 s krouticim momentem 1.000Nm

Aerospace speedMASTER 30.000

Jako priklad pro vykonové moZnosti jme-
nuje Michale Kirbach vreteno Aerospace
speedMASTER 30.000, které bylo vyvinuto
pro malé, komplexni strukturované dily
z hliniku. Svym vykonem 79kW a krouticim
momentem 51Nm umozriuje Gbéraz 81/min.
Pravé ve spojeni se stroji fady DMC H linear
tvori optimalni feSeni pro obrédbéni struktu-
rovanych dild do 1.000 mm, slibuje Michale

DMU 600 Gantry linear nabizi pracovni prostor
6.000 x 4.500 x 2.000 mm a je tak predur-
ceno pro velké integralni dily. Nové centrum
DMU 340 Gantry s pracovnim prostorem
3.400 x 2.800 x 1.250 mm se zarazuje mezi
oba sesterskeé stroje, pri¢emz ho lze rozsitit
az na 6.000 mm v ose X a 1.500 mm v ose Z,
jak dopliuje Michael Kirbach.



AEROSPACE EXCELLENCE

SVETOVA

PREMIERA
2017

DMU 340’Gantr‘>: i il ‘}. f/ 12 m3
NOVE MERITKO V ) . PRACOVN(
OBLASTI GANTRY: VYKONNE,
DYNAMICKE, KOMPAKTNI A
UNIVERZALNE POUZITELNE

Technicka data DMU 340 Gantry
HIGHLIGHTS Pojezd X/Y/Z mm 3.400/2.800/1.250
+ Stabilni: jednodilné termosymetrické loze z Rychloposuv X/Y/Z m/min 70/70/60 (90/90/60)*
EN-GJS-600 pro maximalni tuhost a pfesnost Zrychleni X/Y/Z m/s? 4/4/5
+ Dynamické: linedrni pohony u os X a Y se zrychlen/m
az 0,59 (volitelné), smykadlo s integrovanou osou C Himoinosebictky kg O
s primym pohonem pro maximalni dynamiku pfi S TG FEiemaT

50sém simultannim obrabénf
+ Modularni: moznost rozsireni na 6.000 mm
vose Xa1.500mm v ose Z

Dalsi informace ke stroji

DMU 340 Gantry:
gantry.dmgmori.com

Pojezd X: 3.400mm

Rozsah obrabéni: 4.400 mm
E FTETITITPT 2T PTITIT KT ETITF H/ﬂm Eﬂ

P f

046% VETSI PRACOVNI PROSTOR
DIKY OSE B/C VE FREZOVACI HLAVE

+ Osa C +300°
+ Rovina nakladpéni osy B 50°
+ PFrimé pohonyuosBaC

1. Osa B s rozsahem naklapéni 50 °: bézny pracovni prostor: 3.400x2.800x1.250 mm 2. Rozsahlé chlazeni pro maximalni pfesnost a kvalitu povrchu obrobkd;
VyuZzitelné s osou B 50°: 4 400x3 160 x1.250 mm linedrni pohon se zrychlenim az 0,5g (volitelng)
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JAKO GLOBALNI
KOMPLEXNI
DODAVATEL KE
KOMPETE
PARTNERSTVI

v Vé CTV 250
SVETOVA | EIPA CTV 3.GENERACE
PREMIERA : e S REVOLVEREM

2017 : @Y torqueDRIVE 85Nm

. HIGHLIGHTS
/ + Novy revolver torqueDRIVE s 0 150 % vyssim

krouticim momentem az 85Nm

+ Pohanéné nastroje volitelné s a7z 12.000 ot/min
+ Hlavni vreteno s krouticim momentem

az 450Nm pro nejvyssi vykony
+ 0 25% vyssi tuhost stroje
+ Optimalni odvod trisek v pracovnim prostoru
+ Jedna koncepce pro 4 stroje:

CTV 160, CTV 250, CTV 315a CTV 250 DF

Ustavovaci
plocha 12,5m*
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TCO

Naklady po dobu Zivotnosti

KUSOVE NAKLADY

CPK

AUTOMOTIVE EXCELLENCE

SO s FLEXIBILNI
VYROBNI BUNKY

As_istent':nl' systémy pro ridice, sdilena
nomika a elektromobilita jsou pre-
i!vaiujl'cimi tématy v séfovskych kruzich

‘automobilové branze. Kazdodenni prace

'‘Ve"vyrobnich zavodech je oproti tomu

charakterizovana digitalni

Zde-je nutno se s trendem k individuali-

zaci a tim stale proménlivéjsim velikos-
tem davek vyrovnat stejné flexibilnimia
hospodarnyml strukturami. S podporou
sWTechnology Excellence Center

promeénoc

Automotlve se chce DMG MORI jesté vice

zap‘ojlf do digitalni transformace vyro
automobllu a vyrazne zvysit svu1 od

Technicka data
Pramér sklicidla max.
Otacky max.

Vykon (40/100 % zatiz.)
Zdvih os X/Y*/Z
Rychloposuv X/Y*/Z
Pohanéné néstroje*

*volitelné

mm
ot/min
kW
mm
m/min

ot/min

Dalsi informace
ke stroji CTV 250:
ctv.dmgmori.com

CTV 250
160-250

5.000

30/25
925/+90/350
60/40/40
12x6.000 (12.000)

pro vSechny pozadavky
automobilového primyslu

RESENI NA KLIC

1 kontaktni partner (dodavatel)
pro vsechny technologie

AUTOMOTIVE
EXCELLENCE NEWS

Vice nez 1.500 strojd DMG MORI
r o¢né pro automobilovy pramysl

Vse z jedné ruky: soustruzeni,
frézovani, ULTRASONIC, LASERTEC
Shape, aditivni vyroba a automatizace

NOVINKA: CTV 3. generace
s revolverem torqueDRIVE 85Nm

NOVINKA: CTX beta 1250 CS,
jedinecné koncipovany stroj pro
vyrobu klikovych hrideli

NOVINKA: MULTISPRINT,
vicevretenové soustruznické
automaty SWISSTYPE do délky
soustruzeni 180 mm

NOVINKA: DMU 200 Gantry a
DMU 340 Gantry se zrychlenim az 0,5g

1. Nejkratsi zakladaci a odebiraci ¢as 5 sekund diky dvojité automatizaci

(integrovany shrnovaci nebo hfeblovy pas)

2. Velky pracovni prostor pro obrobky do @ 350 mm a délky 200 mm

DMG MORI TECHNOLOGY E<LELLEHCE
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AUTOMOTIVE EXCELLENCE

Jedineéna rliznorodost pro procesni
fetézce automobilového primyslu
,0dhlédneme-li od plechl a plastovych dild,
lze kazdy mechanicky komponent automobilu
vyrobit pomoci stroju a technologii DMG MORI
ekonomicky a v pozadované kvalité.” Harry
Junger dokaze jedinou vétou shrnout kom-
plexni kompetenci spole¢nosti DMG MORI
v oblasti procesnich Fetézcl automobi-
lového prdmyslu. Jednatel spolecnosti
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH pri-

KLIKOVA HRIDEL

Rozmeéry: 2150 x 560 mm
Material: GG20

tom svou vypovéd podtrhuje odkazem na
velké mnozstvi tiskovych i aditivnich techno-
logii - od vyroby jednotlivych dild aZ po sério-
vou vyrobu komponentd pohon(, zejména na
komplexni spektrum horizontalnich i verti-
kalnich soustruznickych technologif véetné
automatizace. Pro filigranni Gpravu povrchl
nebo nasazeni aditivni vyroby v praskovém
lozi nebo s praskovou tryskou uvadi Junger
jako doklad kompetence jiz 20letou exis-
tenci strojd LASERTEC. A diky technologii

ULTRASONIC mize DMG MORI nabidnout
také produktivni obrabéni keramickych brzdo-
vych desticek nebo lehkych konstrukei's poza-
dovanou bezpecnosti procesu a vysokou
kvalitou. Kromé toho DMG MORI svym
CELOS Ecosystemem a novou lloT-platfor-
mou ADAMOS urcuje komplexnim zpdsobem
i sméfovani digitalizace primyslové vyroby.

«

VACKOVA HRIDEL
Rozmeéry: g 40 x470mm
Material: GG20

CTX beta 1250 CS

Jedinecné koncipovany stroj
pro vyrobu klikovych hrideli

1% + Tri nastrojové nosice pro nejkratsi kusové casy
diky soustruzeni a frézovani na jednom stroji

+ 0 20% kratsi vyrobni ¢as celého procesu, o 50 % kratsi
¢as na vyrobu hlavniho loZiska a loZiskového ¢epu

+ Patentovany soustruznicky agregat s 42 nastrojovymi misty
a integrovanou lunetou g35-80mm

+ Skli¢idlo na upinani hrideli pro kompletni obrabénf

Technicka data CTX beta 1250 CS

Obrobitelna délka obrobku max. mm 700

Toény pramér max mm 750
Hlavni vieteno (40% zatiz.) kW/ot/min 48/4.000
Dva frézovaci agregaty (40 % zatiz.) Nm/ot/min 3.750/120

48 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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I Rada NZX-S
Kompaktni
soustruznicka
centra pro sériovou
vyrobu hrideli

+ Prostorové usporna konstrukce
pro vyrobni linky s kratkymi pojezdy a
optimalizovanym vykonem a posuvem
+ Termosymetricka konstrukce

vUci stiedu vietena pro nejvyssi
presnost obrabéni

+ Optimalni pFistup k obrobkdm
a nastrojim

+ Vertikalni zakladni usporadani
pro optimalni odvod trisek




KOMPLEXNI KOMPETENCE
PRO SOUSTRUZEN] V

AUTOMOBILOVEM PRUMYSLU

KULOVY NABOJ AC

Rozméry: g18 mm
Material: 20MnCr5

CTV 250 DF

Vertikalni
soustruznicko-frézovaci
centrum pro obrabéni
umélych kloubd

Nejvyssi dynamika diky soustruz-
nicko-frézovaci kolébce s primym

pohonem 90 ot/min, rozsah
naklapéni +105°/-45°

Soustruznicko-frézovaci kolébka

pro az 2 frézovaci vietena 6.000 ot/min,
14,5kW a 46 Nm (jedno frézovaci vie-
teno v zékladnim proveden)

Pridavny upinaé Capto C5 pro
vicendsobné ndstroje s az Ctyfmi brity

Zrcadlové dvojité provedeni pro
vySsi produktivitu a kratsi navratnost

HRIDEL STATORU

Rozmeéry: ¢100x 70 mm
Material: ocel

WASINO G100
Ultrapresné soustruhy
pro automobilovy
pramysl s kruhovitosti
<0,5pum
Tepelné zcela oddéleny pracovni
prostor s nerezovymi kryty

Teplotni rozmérova odchylka
< 3um (studeny start]

Cas od fezu k fezu < 1 sekunda
diky linedrnimu nosic¢i nastrojt bez
ztratového ¢asu na polohovanf{

Idealni pro soustruzeni tvrdych

materiald, napf. dokoncovaci operace

v sekvencnich vyrobnich procesech

AUTOMOTIVE EXCELLENCE

SPOJOVACI KUS

Rozméry: ¢ 60x100mm
Material: zuslechténa legovana ocel

NRX
Vysoce produktivni
soustruznické centrum
se dvéma vreteny pro
sériovou vyrobu

+ Max. primér soustruzeni
2180/150 mm (soustruznické/
frézovaci provedeni), velikost
skli¢idla max. 200mm (8")

Nejvyssi produktivita diky
CELOSvetové nejrychlejsimu
zakladani obrobkli za 5,6 s

Paralelni zakladani do jednoho
vietena béhem obrabéni na druhém
vietenu, dva revolvery s 8 [volitelné 10°)
misty pro optimalni odvod tiisek

*provedeni MC: v zakladnim provedenf




GILDEMEISTER [TALIANA S.PA.

Jedinecna! Vzestupna
kompatibilita ze strojd
SPRINT na MULTISPRINT
- pouziti stejné techno-
logie a stejnych reznych
nastroju na obou strojich.

Mario Stroppa
jednatel spolecnosti GILDEMEISTER ltaliana S.p.A.

SPRINT 3218

VYSOCE ,
PRODUKTIVNI
SOUSTRUZNICKE
AUTOMATY

HIGHLIGHTS

+ Obrobky az ¢ 32x240 mm na
ustavovaci ploSe mensi nez 2,8 m?

+ SWISSTYPEKit pro soustruzeni
kratkych i dlouhych dilt na
jednom stroji, ¢as Upravy <30 min

+ AZ 30 nastrojd na 2 nezavislych
linedrnich nosicich, max.

o

10 pohanénych nastroj

h) DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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FVROPSKE

KOMPETENCN
CEN

V4

RUM

PRO SOUSTRUZNICKE

S vice nez 5.000 instalovanymi vicevieteno-
vymi soustruznickymi automaty plati GILDE-
MEISTER ltaliana za kompetenc¢ni centrum
pro oblast soustruznickych automatt. Potom
co zavod v Brembate di Sopra byl kompletné
zmodernizovan, ¢imz byla vyrazné posilena
i celd oblast téchto produktd, vyvinula tato
spole¢nost nyni v podobé fady MULTIS-
PRINT zcela novou koncepci vicevietenovych
automatfl. “Rada MULTISPRINT predstavuje
novou definici soustruznickych automatd,

AUTOMATY

jsou to perfektni stroje pro drastické zvysenf
produktivity soustruzeni dlouhych dild,” rika
jednatel Mario Stroppa.

Za timto Ucelem zkombinovali vyvojari
DMG MORI sadu SWISSTYPEkit zndmou
z fady SPRINT se vSemi prednostmi vice-
vietenovych soustruznickych automatd. Diky
ose Y u kazdého vietena lze nyni vysoce
komplexni obrobky kompletné obrabét stan-
dardnimi nastroji.

DMG MORI




GILDEMEISTER [TALIANA S.PA.

SVETOVA 2
PREMIERA 21,9m

VC. PODAVACE A

2 0 ’I 7 VYSOKOTLAKEHO

CHLAZEN]

MULTISPRINT 3¢

MULTISPRINT
REVOLUCE V OBLASTI SOU-
STRUZNICKYCH AUTOMATU -
VICEVRETENOVE AUTOMATY
PRO SOUSTRUZENI SWISSTYPE

HIGHLIGHTS

+ Pouziti pohanénych néstrojd u véech vieten
+ Osa Y uvsech vieten v zékladnim provedenti
+ SWISSTYPEKit pro soustruzeni kratkych i
dlouhych dill, ¢as Gpravy <2h
+ Obrabéni prirubovych soucasti i tyci: primeér tyce
az p36mm, prirubové dily az 50 mm
+ Zdvojené mimoosé obrabéni a obrabéni ze zadni strany

+ Nejnovéjsi fidici technologie: FANUC Series 30i

1. Jedinecné: osa Y se zdvihem 100 mm
u vsech vreten v zakladnim provedeni

2. SWISSTYPEKit v¢. pohanéného vodiciho
pouzdra pro soustruZeni dilii dlouhych
az180mm

SPRINT UND MULTISPRINT:
VZDY TEN SPRAVNY STROJ
PRO OBRABENI SWISSTYPE

Osa volantu

Obor: automotive

Rozméry: 21x129 mm

Material: ocel (45520) Kusové naklady (€) Priimér tyée (mm)

Cas obrabéni: SPRINT 3218: 62,5 Sek.
MULTISPRINT 36: 14,1 Sek.

36 (MULTISPRINT 36)

32 (SPRINT 32)

PRIKLAD OSA VOLANTU
+ Sériova vyroba: 1xSPRINT 32/8

25 (MULTISPRINT 25)

+ StFedni velikost davek do 50.000 ks/rok: 2x SPRINT 3218 D
+ Sériova vyroba nad 50.000 ks/rok:
prechod na TxMULTISPRINT 36
. . ) .
*+ 030% mensi ustavovaci plocha stroje MULTISPRINT 36 5000 10.000 50.000 100000 1000000 Velikost davek (ksfrok)

ve srovnani s 2xSPRINT 32(8: (21,9 m2vs. 31,7m?2/vE.

podavace ty¢i, dopravniku tiisek atd.) _W”” > [ MULTISPRINT

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE D]
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REFERENCE | FRITZMEIER TECHNOLOGIE GMBH

UMU 200 Gantry

VELKY,

DYNAMICKY
RYCHLY A
PRESNY

Lihen ideji pro kompletni Freseni

Celkem 80 pracovnikl spolecnosti Fritzmeier
Technologie GmbH vyviji, konstruuje a vyrabf
nastroje, prototypy, tvarové modely a zkuSebnf
mérky pro automobilovy pramysl. Své zakaz-
niky spoleénost nachazi jak v rdmci skupiny
Fritzmeier, k niZ nalezi, tak i mimo ni. Jeji
technologicky tym je v tomto sdruzeni pova-
Zovan predevéim za lihen ndpadl pro indivi-
dudlni technicka kompletni fesent.

DMU 200 Gantry: fit pro vSechny ukoly
Specidlné pro velké ukoly bylo nedavno
objednéno obrdbéci centrum DMU 200 Gantry
spolecnosti DMG MORI. Zvlastnosti pritom
je, ze jednatelé Peter Berger a Robert Huber
tento stroj objednali prakticky ve stadiu
.rysovaci prkno”.

Jen tak z niceho nic toto neobvyklé rozhodnuti
ovéem nepadlo: z 25 strojl, zodpovédnych ve
vyrobé za triskové obrabéni, celych deset
nese logo DMG MORI - v tom jedno centrum
DMU 200 P a dva soustruhy. To hovori pro
trvale kladné zkuSenosti a obchodni vztah ve

b/ DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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znamenf dlvéry - tim spi$ ve svétle inovativ-
nich pozadavkd, které tento v r. 1997 zalozeny
podnik klade na své vyrobni prostredky.

DMG MORI JAKO

SPICKOVY DODA-

VATEL OBRABE-
CiCH STROJU

.Inovativni technologie ndm odjakziva zajis-

tuji konkurenceschopnost,” vysvétluje Robert
Huber a poukazuje na to, Ze jiz v r. 2001 byla
nasazena vysokorychlostni centra s primymi
linedrnimi pohony, aby urychlila dokoncovaci
operace. Od ledna vede spolecnost Fritzmeier
Technologie GmbH jednatel Robert Huber.
Vstupuje tak do Slépéji Petera Bergera, ktery
je ve firmé jiz vice nez 40 let a jako pamét-
nik vi, jak velky je vyznam moderni vyrobni
techniky: .U nadich produktl je presnost

nejvySSim prikdazanim - at uZ ve vyrobé
nastrojd nebo pfi obrabéni tvarovych modeld
a kontrolnich mérek. Starymi ‘poklady’ se to
neda zvladnout.”

Dynamika, rychlost a presnost

pfi 50sém obrabéni velkych dill

To ovsem vysvétluje okolnosti nejnovéjsi
investice pro obrabéni velkych dild pouze
¢astecné. .V ramci dnl otevienych dveff v
Seebachu jsme nékolika zakaznikim ukézali
tehdejsi stav stroje - loZe a gantry,” vzpo-
mina si Markus Rehm, jednatel spoleCnosti
DECKEL MAHO Seebach. A Peter Ber-
ger dopliuje: .Koncepce stroje nas ihned
presvédcila. Obrobek lezi na pevném stole,
zatimco vreteno se pohybuje kolem néj.”
Kromé toho ho zaujal rychloposuv 50 m/min
jako zadklad pro dynamické 5o0sé simultanni
obrdbéni s az 30.000 ot/min. Kladny celkovy
obraz pak dokresluje volitelné vybaveni pro
frézovaci hlavu v provedeni 45° nebo 90°.
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Na miru potrebam zakaznika

Zakoupeni centra DMU 200 Gantry jesté
béhem finalizace koncepce pfineslo jednu
vyhodu: aplikaéni technici spolecnosti
Fritzmeier Technologie mohli do dalsiho
vyvoje stroje vnést své know-how vietné
svych ocekdvani. Pro Markuse Rehma je to

jasnad ,win-win" situace: ,Zejména v detai-

lech se ndm podafilo stroj oproti plvodnimu

navrhu jesté jednou rozhodujicim zpdso-

bem vylepsit.” Tak napriklad byla na zédkladé

potfeb spolecnosti Fritzmeier zvySena maxi-

malni nosnost na 10.000kg - pri rozméru

stolu 2.300x2.200 mm. Diky inovativni spo-
lupraci se rovnéz podafilo zlepsit pristup-

nost a usporadani pracovniho prostoru, fika
jednatel Rehm.

Zasobnik toolSTAR a integrace
technologii jako dalsi highlighty
Novym obrdbécim centrem DMU 200 Gantry
zavrsuje DMG MORI své produktové portfolio
v oblasti obrabéni velkych dild. Stroj je svym
velkym pracovnim prostorem koncipovan

predevsim pro aplikace v automobilovém,

FRITZMEIER
TECHNOLOGIE: LIHEN
IDEJI PRO INDIVI-
DUALNI KOMPLETNI
TECHNICKA RESENI
SE PRO OBRABENI
VELKYCH DIiLU
ROZHODUJE PRO
NOVE OBRABECI
CENTRUM DMU

200 GANTRY OD
DMG MORI

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE D3
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Obr. nahofe: Robert Huber

[vlevo) se letos stava nastupnikem
Petera Bergera, dlouholetého
jednatele spolecnosti Fritzmeier
Technologie GmbH.

Obr. dole: Perfektni obrabéni

je pro spolecnost Fritzmeier
Zivotné dlleZité ve vyrobé nastrojd
i pii obrébé&ni tvarovych modell

a kontrolnich mérek.
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leteckém, kosmickém a energetickém pra-
myslu. .Vyroba modell a strukturovanych
dill, také vsak obrabéni hlinikovych desek
jsou typickymi priklady nasazeni centra DMU
200 Gantry,” vysvétluje Markus Rehm. Zasob-
nik toolSTAR vlastni vyroby s az 120 nastro-
jovymi misty navic zajistuje vysokou flexibilitu
a redukuje nadroénost pripravy komplexnich
obrdbécich operaci. ,Modularni stavebnicova
koncepce navic umoznuje dokonce integraci
technologii ULTRASONIC a LASERTEC."

Spole¢nost Fritzmeier Technologie dostane
své centrum DMU 200 Gantry zac¢atkem roku
2018 a bude ho pouzivat paralelné k centru
DMU 200 P. ,Oba stroje maji byt pristupné
pres spolecnou podestu,” fikd Robert Huber
o plénech na ustaveni. Koneckonct jde vZzdy o
potfebny prostor. ,DMU 200 Gantry nabizi ve
vztahu k ustavovaci plose obzvlast velky pra-
covni prostor, takze tento model optimalné
zapadne do naseho strojniho parku.”

b4 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Podporovat dorost,

modernizovat strojni park

Tak jako v mnohych oblastech podtrhuje
spoleCnost  Fritzmeier Technologie také
obrédbécim centrem DMU 200 Gantry své
naroky ohledné moderni vyroby. .K tomu
samoziejmeé patfi i dobre kvalifikované pra-
covni sily,” vi Roland Huber. Aktudlné si spo-
le¢nost zajistuje doplnéni personalu dvanacti
ucni, ktefi se také v ucilisti u¢i na strojich
DMG MORI. Vzdélavani je velmi blizké praxi,
protoze je z velké Casti integrované do nor-
malni kazdodennf vyroby.

Obr. nahore: Spolecnost
Fritzmeier Technologie jiz
mnoho let pracuje mimo jiné
s CNC stroji od DMG MORI.

Obr. dole: KaZzdy dil se
pred expedici resp. montazi
kompletné kontroluje.

FRITZMEIER FACTS

+ Subdodavatel pro vyrobce
automobild typu ,.off highway”
a uzitkovych vozidel

+ Lidr svétového trhu v oblasti
kabin pro stavebni stroje a
manipulacni zafizenf

+ Spektrum dodavek: kabiny
a systémové kovové dily,
plastové konstrukéni celky,
pripravky, néstroje a specialni
stroje na miru, systémy na
management hnojenf

Forststrafie 2
D-85653 Grofhelfendorf
www.fritzmeier.de
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SVETOVA
PREMIERA
2017 10.000 kg

NOSNOST

DMU 200 Gantry
50SE OBRABENI S AZ
30.000 0T/MIN A VOLITELNOU
INTEGRACIi TECHNOLOGII

HIGHLIGHTS
Technicka data DMU 200 Gantry
+ Dynalmlka: zry’chlem 0,59 a rychloposuv 50 m/min (X/Y/Z) Pojezd X/Y/Z - o L
+ Velky pracovni prostor: pojezdy 2.000x2.000x1.200mm (X/Y/Z], :
vl 4 BE0 fmm v ese X Rychloposuv X/Y/Z m/min 50
+ Vysoka stabilita: litinové loze Zrychleni X/Y/Z m/s? 5
+ Velka nosnost stolu: obrobky o hmotnosti az 10.000 kg Hmotnost obrobku max. kg 10.000

+ Vysoka flexibilita: frézovaci hlava 45° nebo 90° pro 50sé
obrébéni s az 30.000 ot/min

+ Integrace technologii: volitelné ULTRASONIC pro obrabéni
CFK/GFK nebo LASERTEC Shape pro texturovani povrchl

Dalsi informace ke stroji

DMU 200 Gantry:
gantry.dmgmori.com

1. Frézovaci hlava 45 ° nebo 90° pro 50sé obrabéni s az 30.000 ot/min 2. Konstrukce ,,low gantry“ s komplexné koncipovanym chlazenim:
Zrychleni 0,5g pro vysoce dynamické obrabéni velkych dili do 10.000 kg
na ustavovaci plose <24 m?

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE DD
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. DIKY
FLEXIBILNIMU
VYROBNIMU
SYSTEMU 0D
DMG MORI -
VCETNE HSC

Vyvoj, konstrukce, vyroba a vyvzorkovani jako
stézejni kompetence vlastni VYROBY FOREM.
K tomu segment techniky plastl s Upravou
povrchd, montaZi a balenim aZ po terminové
presnou dodavku. Spektrum vykont spoleé-
nosti Werkzeugbau Karl Krumpholz GmbH &
Co. KG se dvéma zavody v némeckém regionu
Franky je stejnou mérou rozsahlé jako pliso-
bivé. To se odrazi také v oblasti tfiskového
obrabéni ve vyrobé forem v Kronachu. Jak
cilené se podnik pripravuje na budoucnost, to
zde doklada velka dulezZitost pFikladana auto-
matizaci. Obzvlast plsobivé se zde prezen-
tuje automatizovany flexibilni vyrobni systém
na vyrobu elektrod od DMG MORI.



Automatizace na miru ve vyrobé elektrod

Tento systém si spole¢nost Krumpholz For-
menbau nechal na prelomu 2016 - 2017
nakonfigurovat na miru od spolecnosti
DMG MORI. Ustfednim bodem je vysoko-
rychlostni obrdbéci centrum HSC 105 linear

vyrobené v Seebachu. V automatizovaném
systému se dvéma erodovacimi stroji Inger-
soll, velkym skladem na polotovary i hotové
vyrobky a s robotem Kuka na manipulaci uvnit
systému se zde vyrabéji elektrody do rozméru
1.300 x 150x500mm a hmotnosti az 100kg.

DMU 60 eVo linear

s paletovym systémem PH 150(8

Systém na vyrobu elektrod od DMG MORI
zde neni prvnim automatizovanym celkem.

Automatisation made by DMG MORI:

Jiz v r. 2013 spole¢nost DMG MORI instalo-
vala v Kronachu obrabéci centrum DMU 60
eVo linear s paletovym systémem PH 1501(8.
Firma na tomto stroji vyrdbi nejriznéjsi
funkéni dily pro nastroje vlastni vyroby.
Kay Loffler, technicky vedouci spolecnosti
Krumpholz, k tomu Fika: ., Diky automatické
manipulaci s paletami miZe tento systém
pracovat 24 hodin denné, sedm dni v tydnu.”
Rentabilita automatizace je proto pro Kaye
Lofflera v obou pripadech mimo diskusi:

.Kdo pfi vysokém vytizeni strojd nasadi co

nejméné personalu, ten automaticky vyrabi
hospodarné!” Nepretrzity provoz je mozny a
potiebny z ddvodu velkého mnoZstvi zakazek.

HSC 105

DECKEL MAHO

1

sgepacs | ene en
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Kdo pri vysokem
vytizeni stroju
nasadi co nejméené
personalu, ten
automaticky
vyrabi hospodarneé!

Kay Loffler
technicky vedouci
Werkzeugbau Karl Krumpholz GmbH & Co. KG

10

T
!

Pro vyrobu elektrod ve spole¢nosti Krumpholz bylo
robotem zn. Kuka propojeno jedno obrabéci centrum
HSC 105 linear se dvéma erodovacimi stroji a
skladem na polotovary a hotové dily - provoz 24/7.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE D/
:
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DMU 210 P od DMG MORI

pro vyrobu velkych forem

95 procent vyrobenych néstrojd je uréeno
pro oblast osobnich, nékladnich a uzitkovych
vozidel. Ve vlastnivyrobé plastovych dild vyrabi
Krumpholz také sériové dily - napf. jednodilné
ramy pro Audi nebo celé ndraznikové systémy
pro nakladni vozy. Zejména s prihlédnutim
na potrebné velké formy sméruje Kay Loffler
kratce pozornost i na dalsi instalaci od
DMG MORI: v r. 2014 se strojni park rozsifil
o dalsi obrédbéci centrum DMU 210 P.

Sklad s prostorem pro 400 elektrod

Nyni vSak zpét k nejnovéjsi investici do auto-
matizace. Pro systém na vyrobu elektrod pro-
pojila spolecnost DMG MORI, jak zminéno
Uvodem, jedno ze svych vysokorychlostnich
center, model HSC 105 linear, se dvéma ero-
dovacimi stroji Ingersoll prostfednictvim
bosého robotu Kuka. Integrovén byl i sklad
polotovar( a hotovych vyrobk( se 400 misty,
ze kterého se flexibilné, podle pokynt Fidicich
programd, obsluhuji jak HSC centrum, tak i
erodovaci stroje.

HSC jako neporazitelny nastroj

Vysokorychlostni vfeteno s az 40.000 otmin

a linedrni pohony s rychloposuvem 90 m/min
umoznuji extrémné presné obrabéni s vyso-
kou kvalitou povrchd,” hodnoti Kay Loffler
vykony centra HSC 105 linear. Vysokorych-
lostni obrabéni je tak v oblasti obrabéni gra-
fitu neprekonatelnym ndstrojem. K nému
pristupuji vyhody automatizace: ,Se stejnym
mnozstvim pracovnik® vyrabime ve srovnani
s vyrobou na samostatnych strojich dvakrat
tolik dild,” shrnuje Kay Loffler.

PLYNULE OD
CAM AZ PO CAQ

do jiné oblasti, li¢i Christopher Zwosta z
planovani vyroby a Tino Schnapp, vedouci
oblasti CAM: ,Velky zasobnik a vysoky vykon
zpUsobuji, Ze automatizace porad vyzaduje
dalsi dily. Proto jsme uz posilili celou pri-
pravu prace.”

KRUMPHOLZ FACTS

+ Rok zaloZenf: 1955

+ 150 pracovnikd ve dvou zédvodech

+ Kompetencni partner automo-
bilového primyslu pro vyrobu
forem a plastovych dild

+ Formy o rozmérech az
3.000x2.500mm a hmotnosti 50t

+ Plastové dily pro interiéry,
exteriéry i funkéni komponenty

+ Reference: ndraznikovy systém
pro vozy MAN TGL/TGM Euro 6

KRUMPHOLZ.

FORMENBAU | KUNSTSTOFFTECHNIK
Werkzeugbau Karl Krumpholz GmbH & Co. KG

Im Ziegelwinkel 10/12

D-96317 Kronach
www.krumpholz-fb.de

1. Vysokorychlostni vieteno obrabéciho centra
HSC 105 linear s az 40.000 ot/min a linearni
pohony s rychloposuvem 90 m/min umoziuji
i u grafitu extrémné presné obrabéni s
excelentnimi povrchy.

2. Vr. 2014 byl strojni park rozsifen
o centrum DMU 210 P pro obrabénf
velkych forem na plasty.

h8 DMEMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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HOSE UNIVERZALNI STROJE

DMU50S
MANIPULACI

S PALETAMI

PH 150(8

DMU 50 3@ GENERATION
VICE NEZ 350 4
PRODANYCH STROJU
ZA PRVNICH 8 MESicU

HIGHLIGHTS

+ 0 78 % vétsi pracovni prostor na ustavovaci plose <6,7m?
+ 0 40% rychlejsi rychloposuv, 42 m/min v zakl. provedeni
+ 0 28% vétsi rozsah naklapéni, naklapéci otocny stl pro 5osé
simultanni obrabéni s rozsahem -35°/+110° v zakl. provedeni
+ Vretena speedMASTER s aZ 20.000 ot/min s 18 mésici
zaruky bez omezeni provoznich hodin
+ Manipulace s paletami: napr. PH 150|8
- Cenové vyhodny vstup do automatizace
- Integrovany zésobnik palet s 8 misty (volitelné: az 30 mist)
- Pripravné misto s intuitivnim dotykovym ovladacim panelem

PH 150 - 8 mistny zésobnik palet;
nosnost 250kg v¢. palety (volitelné 350kg)

Technicka data DMU 50 3 Generation
Pojezd X/Y/Z mm 650/520/475 E E
Upinaci plocha mm xmm 2650x500 Dal&i informace ke stroji

Nakldpéni Rozsah naklapéni stolu (BIC)  stupné -35°/+110° | 360° E DMU 50 3™ generation:
an dmu.dmgmori.com

Hmotnost obrobku max. kg 300

Spolehli

THK po
hladk

-

Kfizové lozisko

i\
Linearni vede Kulickovy $roub

Japan Europe China India Singapore America

THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai) C: b THK India Pvt. Ltd. THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.

Tel. +81-3-5434-0351 Tel. +49-2102-7425-555  Tel. +86-21-6219-3000 Tel. +91-80-2340-0934  Tel. +65-6884-5500 Tel. +1-847-310-1111 . \
www.thk.com/jp www.thk.com www.thk.com/cn www.thk.com/in www.thk.com/sg www.thk.com/us The Mark of Linear Motion
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MEDICAL
EXCELLENCE NEWS

Obrabéni celého spektra materiald:
od vysoce pevnych plastl pres nerez a
titan aZ po CoCr pomoci ULTRASONIC

SPRINT 20I8: 0 35% krat&i ¢as
obrabéni kostnich $roubl z titanu

Vietena speedMASTER
s az 30.000 ot/min nebo vietena
HSC do 60.000 ot/min

Automatizace optimalizovana
na obrobky, napr. NTX 1000,
bosy robot nebo paletovy systém
WH 3 pro MILLTAP 700

Exkluzivni technologické
cykly DMG MORI, napr. ATC
pro nejlepsi povrchy

Jako partner témér viech velkych vyrobci
zdravotni techniky prispiva DMG MORI
podstatnym dilem k efektivnimu obrabéni
implantatd a chirurgickych nastroji a pie-
devsim ke splnéni vysokych kvalitativnich
narokd. To se tyka celého spektra pouziva-
nych materiall, od vysoce pevnych plastl
pres nerez a titan aZ po kobalt-chrom a
nyni i odbouratelné slitiny horciku. CNC
Feseni pro soustruznicko-frézovaci obra-
béni z 6 stran, 50sé simultanni frézovani,
technologii ULTRASONIC a vysokorych-
lostni obrabéni patri k portfolio stejné
jako ADITIVNi VYROBA a digitalni Feseni
pro procesy budoucnosti v oblasti zdra-
votni techniky.

é[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

S TECHNOLOGY
EXCELENCE K

CKOVE

VALITE

Komplexné automatizované

procesy zvysuji efektivitu

DMG MORI je dlouholetym partnerem
vyrobcl zdravotni techniky a zna specifické
pozadavky jejich mechanické vyroby. ,Limi-
tujicim faktorem tam zdaleka nejsou tech-
nologické moZnosti. Procesy v oblasti zdra-
votechniky jsou urcovany vysokymi naroky
pri certifikaci téchto produktd,” vysvétluje
Marcus Kriiger, vedouci DMG MORI Medical
Excellence Center.

Inovativni Feseni pro

budoucnost zdravotni techniky

Diky komplexnimu programu produktd a
kompetencim v oblasti procesd je spolec-
nost DMG MORI v tomto oboru excelentné
pripravend na kazdou otazku. V DMG MORI

Medical Excellence Centervzavodé DECKEL
MAHO Seebach realizuji experti tohoto
vyrobce obrabécich strojd inovativni Fedeni

.na kli¢" pro ekonomickou vyrobu, pfi¢emz

do projektd jsou jiz velmi brzo zapojovani
také inzenyri zakaznikd. ,Z tohoto spo-
jeni vychazeji kontinualni efekty vzajemné
vymeény informaci i zkuSenosti, ze kterych
profitujeme my i zdkaznici,” je presvédceny
Marcus Kriiger.

Prostorové Usporné obrabéci

stroje pro kazdou aplikaci

Vykonné a produktivni CNC obrabéci stroje
od DMG MORI jsou a zlstanou nezastupi-
telnym zakladem ekonomicky vyhodnych
automatizacnich reseni.




MEDICAL EXCELLENCE

Z 6 STRAN

kompletni obrabéni

/2h

flexibilni a automatizovana
vyroba od davek velikosti 1

60.000 ot/min

max. otacky viretena

I y, od
NAPENENEHO KOVU

az po titan

Exkluzivni
technologicky cyklus

MPC 2.0

+ Kontrola vibraci a
krouticiho momentu
béhem procesu

Rychlé vypnuti stroj

v pripadé havarie
Dalsi informace:
techcycles.dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 6]
-



MEDICAL EXCELLENCE

V DMG MORI Medical Excellence Center v zavodé DECKEL MAHO
Seebach koncipuje DMG MORI diky véasnému zapojeni do projektd
zdkaznik( optimalni feSeni pro aplikace v oblasti zdravotni techniky.

Marcus Kriiger
vedouci Medical Excellence Center
marcus.kruegerlddmgmori.com

MILLTAR 700

TRENDY U
MATERIALU

+ NOVINKA: Odbouratelné slitiny
hor¢iku - MILLTAP 700 s inte-
grovanym hasicim zafizenim a
dvoustupriovym pozarnim hlasicem

+ Vysoce pevné plasty, nerez a titan -
vretena speedMASTER s az
30.000 ot/min nebo vietena HSC
do 60.000 ot/min

+ CoCr a tvrdé kiehké materialy
jako oxidu zirkonu - obrabénf

ULTRASONIC KOSTN{ SROUB KOSTN{ DESTICKA
Rozméry: g10x85mm Rozméry: g60x18x3mm
Material: Titan (Ti6Al4V) Material: Titan

SPRINT 20|5 MILLTAP 700
SWISSTYPEKkit

0 35% kratsi ¢as obrabéni Vysoce produktivni kompaktni obrabéci
kostnich Sroub z titanu: centrum pro ekonomickou sériovou

truzenf kratkych i dlouhych : : , L
Kombinace SWISSTYPEKit pro sousvruzelm .ra ye ,I . ouhye vyrobu implantatd a kostnich desticek
, . vysoce presnych implantatu na
a patentovaného zarizeni

o e o jednom stroji
na virivé frézovani zavitl s J J
primym pohonem a brity CBN

6! DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Také zde uZivatelé uprednostiuji co nejkom-
paktnéjsi ustavovaci plochu, takze domi-
nuji modely jako kompaktni obrdbéci cen-
trum MILLTAP 700, soustruznické automaty
SPRINT avoblasti 5osého frézovani centrum
DMU 50 a mensi modely DMU eVo spolu s
NTX 1000 2" generation pro kompletni obra-
béni z 6 stran.

Presné frézovani v 5 osach

s az 60.0000t/min

Celé spektrum zdravotechnickych dild
spojuji vysoké kvalitativni ndroky a nutnost
kratkych obrébécich ¢asd. ,Proto je kom-
pletni obrdbéni v této branzi kazdodennim
tématem,” vi Marcus Kriger. Predevsim
komplexni produkty, jako napriklad kolennf
implantaty z kobalt-chromu lze na centru
DMU 40 eVo linear diky 5 0sdm obrabét velmi
produktivné. Vretena jako speedMASTER s

a730.000 ot/min nebo specialnivysokorych-
lostnivietena s az 60.000 ot/min zde zajistuji
excelentni kvalitu povrch(, které vyZzaduji -
jestli v@ibec - pouze minimalni dokoncovaci

Upravu,” rozvadi déle Marcus Kruger.

SOUSTRUZENI A
FREZOVANI NA
JEDNO UPNUTI

Kompletni obrabéni z 6 stran

V oblasti soustruzeni odkazuje Kriger
exempldrné na stroj NTX 1000 2" gene-
ration pro kompletni obrdbéni z 6 stran,
napf. riznych komponentd pro kycelni a

PANEV

MEDICAL EXCELLENCE

kolenni protézy. ,Toto soustruznicko-frézo-
vaci centrum zvladdne na pouhych 10m? to,

na co mnohde jinde jsou zapotrebi dva stroje,”
slibuje Marcus Kriger.

Svij vysoky vykon ziskavd NTX 1000 mimo
jiné soubéznym obrdbénim pomoci frézova-
ciho vretena a spodniho revolveru. Solidnf
konstrukce stroje zaruCuje vysoce presné
obrabéni, zatimco zdsobnik nastrojd s az
76 misty prispiva k vysoké flexibilité vyroby.
Nékolikero automatizacnich feseni, v tom
i jedno s integrovanym éosym robotem pro
zakladani prirubovych dild, zavrsuje nabidku
volitelného vybaveni

KOLENNI PROTEZA

Rozmeéry: 62x 70 x 68 mm

KYCELNIHO KLOUBU

Rozméry: g60mm

Spickové produkty

Material: CoCr Material: Titan Zd ravotnl' teChnlky
DMU 40 eVo linear NTX 1000 + Kolenni protézy

+ Kycelni protézy
Dynamické 50sé simultanni Technologie Direct Drive (DDM) + Paterniimplantaty
obrabéni implantatd a kloubd u osy B pro 50sé simultanni obrabéni + Kostni desticky
z téZce obrobitelnych materiald komplexnich obrobkd + Chirurgické nastroje
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PRIBEH ZAKAZNIKA | CHARMANT INC.

VYROBNIi KOMPETENCE
SE SETKAVA SE ZDRA-

VOTNI

TECHNIKOU

Spolecnost CHARMANT INC. existuje od r.
1956. V prvnim obdobi se vyrabély kom-
ponenty pro brylové obruby, pozdéji pak
kompletni obruby. 0d té doby spolecnost
rozsirila své aktivity jak v pfimém odbytu,
tak i v oblasti vyroby, a dnes se na japon-
ském trhu povaZuje za predniho vyrobce.
CHARMANT operuje ve stovce zemi po
celém svété a proti konkurenci se prosa-
zuje diky plsobivym vysledkdim technolo-
gického vyvoje.

Kompetentni zpracovani titanu nebo nasa-
zeni presného laserového svarovani jsou
zde pouze dva priklady. MnoZstvi inovaci u
produktd i procesl vedlo v r. 2012 k tomu, Ze
spolecnost mohla rozsifit své kompetence
také na rlstovy trh zdravotni techniky. Pred-
seda predstavenstva Kazuo lwahori si vzpo-
mind: ,Jeden ophthalmolog, ktery pracoval
v jedné univerzitni nemocnici ve mésté Kanto,
si stéZoval na kvalitu nerezovych nastrojd
ze zamori a zeptal se nds, zda bychom tyto
vyrobky nedokézali vyrobit z titanu.” Jeden
neurochirurg, ktery vidél ophthalmologické
produkty vyvinuté spole¢nosti CHARMANT,

W

1. Zleva doprava: Yuki Kataoka, inZenyr, Kazuo Iwahori, jednatel, a Terukazu Mizuguchi, inZenyr, pred vysokorychlostnim obrédbécim centrem HSC 20 linear.
Stroj ULTRASONIC 20 linear je vidét v pozadi. 2. Pétiosé laserové Fezani na stroji LASERTEC 20 FineCutting se z dGvodu narok{ na piresnost provadi

v mistmosti s kontrolovanou teplotou.
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kratce nato rozpoznal technologicky poten-
cidl a pozadal firmu, aby vyrobila mikrontzky
pro neurochirurgické operace. Pod dojmem
kvality téchto mikrondZek pozadal Takanori
Fukushima, rovnéz neurochirurg a v Japon-
sku znamy jako .ruka boZi", spolecnost
CHARMANT, aby vyrobila sérii chirurgic-
kych nastrojd. Co existuje lepsiho nez “Ustni
propaganda”.

S POKROCILYMI
TECHNOLOGI-
EMI K USPECHU

Jiz pred vstupem do vyvoje a vyroby zdravo-
technickych produktl instalovala spolecnost
CHARMANT stroj LASERTEC 20 FineCutting
od DMG MORI - jako prvni podnik v Japon-
sku. Yuki Kataoka z oddéleni technického
vyvoje, zodpovédny za tento stroj, neskryva
své nadseni nad moznostmi Sosého presného

laserového Ffezani a ukazuje na prikladech:

.Stroj LASERTEC 20 FineCutting mimo jiné

vyrabi pinzety tim, Ze pali drat o priméru
0,5mm. Se stejnou vysokou piresnosti vyrabf
také extrémné tenké trubicky.”

Ve srovnani s dfive pouzivanym drétovym ero-
dovanim dokézala spolecnost CHARMANT
zvysit efektivitu o témér 100 procent. Pozdéji
byl doplnén jesté stroj HSC 20 linear pro vyso-
korychlostni a vysoce vykonné frézovani a stroj
ULTRASONIC 20 linear pro ultrazvukové opra-
covani specidlnich materidld. HSC 20 linear
se pouZivd pro obrdbéni zdravotechnickych
produktd, zatimco na ULTRASONIC 20 linear
se obrabéji komplexni prototypy ze skla nebo
keramiky. Do obou téchto Ukoll se spole¢nost
CHARMANT predtim nemohla pustit.

.UZ brzo poridime stroj HSC 20 linear s vymé-

nikem palet na az 99 obrobkl,” li¢i Kazuo
lwahori své plany pro nejblizsi budoucnost,
ve které se ma jednak dale vylepsit vyroba,
ale také postupné rozsifit spektrum pro-
duktd a sluzeb.

PRIBEH ZAKAZNIKA | CHARMANT INC.

Mnoho zdravotechnickych produktl spolegnosti
Charmant je pfihlaseno k patentovani, a mnohé
dokonce ziskaly ceny za design.

CHARMANT FACTS

+ 0d novacka k technologic-
kému partnerovi chirurgie

+ MikronGzky pro neurochirurgické
operace jako vstupni produkt

+ LASERTEC 20 FineCutting,
ULTRASONIC 20 linear a
HSC 20 linear jako zaklad
obchodniho Uspéchu

+ Vplanu: HSC 20 linear s vymé-
nikem palet na az 99 obrobkd

CHARMANT

Charmant Inc.

6-1 Kawasari Cho Sabae City
Fukui Pref. 916-0088
www.charmant.co.jp
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OMG MORI | WORLDSKILLS

PODPORA NOVE
GENERACE NA

SVETOVE

Jiz 44. roénik soutéze WorldSkills Internati-
onal prildka mladé kvalifikované pracovniky
z 62 zemi na mistrovstvi svéta svych profesi.
Vice nez 1.200 Gcéastniku zméri své sily v 51
disciplinach, a tovterminu od 15. do 18. Fijna
2017 v Abu Dhabi (SAE). Jako Global Indus-
try Partner a dlouholety sponzor podporuje
DMG MORI mistrovstvi svéta v povolanich
oboru triskového obrabéni 17 frézovacimi
stroji a 12 soustruhy.

UROVNI

V hned Ctyrech disciplinach proti sobé na
WorldSkills 2017 ve Spojenych arabskych
emirdtech nastoupi mladi pracovnici oboru
triskového obrabéni. Soutéze zahrnuji CNC
frézovani, CNC soustruZeni, soutéz Manu-
facturing Team Challenge a vyrobu forem pro
plastovy primysl. Potfebnou CNC technolo-
gii poskytne soutézicim DMG MORI v podobé
17 frézovacich strojd DMU 50 3 generation
a 12 soustruht CTX alpha 500. Vdechny
stroje DMG MORI jsou vybavené intuitivnim

SPONZORING SOUTEZE

WORLDSKILLS OD RO

Gothienburg-.
Ylenburs-

Londyn
[ ]
- [ ]
Den Haag
Stuttgart

@ Lipsko
[ ]

® Salzburg

-

A

™

® Lisabon
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Jekaterinburg

® Teheran

g
\\W‘A.\ AK:./

DMU 50 3¢ generation
Pétiosé obrabéni na DMU 50 3" generation
svietenem speedMASTER v zakladnim
provedeni, upinaci plocha stolu
0630x500mm, max. zatizeni 300 kg

Spolec¢nost DMG MORI hlavnim sponzorem profesniho
mistrovstvi svéta v Lipsku

obsluznym systémem CELOS a modernimi
fidicimi systémy SIEMENS Sinumerik 840D
Operate 4.7. Svétovy vyrobce obrdbécich
strojd tak pro viechny ¢tyfi discipliny zajisti
stejnou mérou inovativni i spolehlivy CNC
standard na drovni Primyslu 4.0.

e ——————

Jérg Harings
vedouci aplikacnich skoleni
joerg.haringsddmgmori.com
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DMG MOR
POSKYTNE PRO
WORLDSKILLS.
29 SOUSTRUHU
A FREZEK

VSECHNY
STROJE S CELOS

A RIZENIM

Pro Jorga Haringse, vedouciho aplikacnich
skoleni DMG MORI Academy zodpovéd-
ného za Ucast na WorldSkills, ma toto téma
velky vyznam: ,Nam jde o to, pfivést mladé
odborniky brzo k modernim CNC technolo-

giim a podporit tak v mezindrodnim méritku
vychovu novych odbornikd.” Jiz od r. 2007 je
spolecnost DMG MORI jako sponzor uzce
spojend se soutézi WorldSkills jako profes-

CTXalpha 500
Ustavovaci plocha <5,8m?, osa Y 80mm
pro komplexni obrobky do 200x525mm

nim mistrovstvim svéta. ,To, Ze letos poprvé
vystupujeme jako tzv. Global Industry Part-
ner soutéze WorldSkills International, pod-
trhuje dlouhodobé vysoky vyznam podpory
mladych pracovnikl pro DMG MORI," dopl-
nuje Jorg Harings. Dalsi profesni mistrovstvi
svéta se kona 2019 v ruské Kazani, a prav-
dépodobné i tam se DMG MORI bude velmi
intenzivné angazovat.

méa DMG MORI i letos specialni nabidku pro
své zdkazniky. Zainteresované spolecnosti
mohou stroje DMU 50 3 generation a CTX
alpha 500 pouzité na WorldSkills ziskat po
tomto mistrovstvi svéta v kratkych termi-
nech za zvyhodnéné ceny.

«

Sinumerik znamena byt
pripraven na budoucnost

TECHNOLOGY
PARTNER

SIEMENS

www.siemens.com/sinumerik

NOVINKA
0D VERZE
OPERATE 4.7

SMARTOPERATE - SINUMERIK OPERATE
OPTIMALIZOVANY PRO DOTYKOVE OVLADANI

+ Rychlejsiinterakce

+ Inteligentni funkce pro zoom a rolovani

+ Plna kontrola diky ovlddani pohybem
ve spojeni s osvédcenym prostiedim
SINUMERIK Operate

TOP SURFACE - PERFEKTNi POVRCHY
OBROBKU PRO VYROBU NASTROJU A FOREM

Inteligentni vedeni pohyb
Optimalni kvalita povrchd
Snadné ovladani

Nejvyssi presnost frézovani

+ o+ o+ o+
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Dr. Thomas Froitzheim
Vds kontakt pro DMQP v Evropé
dmgpl@dmgmori.com

DM(0p

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

PERFEKTNE

VYLADENA
PERIFERNI

ZARIZENI A

PRISLUSENSTVI
Z JEDNE RUKY

VYHODY ZAKAZNIKA

+

Vée z jedné ruky - stroj,
periferni zafizeni i servis
Perfektni sladéni - otestovana

a zarucéend konektivita véech
produktd DMQP

Partneri DMQP musi vyhovét
nejvy&$im naroklm na inovace,
kompetence a kvalitu

Véechny produkty DMQP na
drovni trznich cen

Cela realizace (zéruka, servis atd.)
prostrednictvim DMG MORI
Stejné podminky zaruky jako pro
nové stroje DMG MORI

VYHODY DODAVATELE

+

Letos jiz >15.000 prodejd

v hodnoté >100mil. €
Certifikace jako partner DMQP
a CELOSvétova distribuce
prostrednictvim DMG MORI
Moznost pouziti znacky DMQP
pro certifikované dodavatele
Prezentace produktd DMQP ve
vybranych showroomech DMG MORI
a na veletrzich

Pravidelnd skoleni na DMQP
produkty pro vSechny pracovniky
odbytu DMG MORI

68 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Jako komplexni dodavatel Feseni nabizi spo-
lecnost DMG MORI v kombinaci se svymi
technologicky vedoucimi obrabécimi stroji
jiz delsi dobu high-tech periferni zarizeni a
inovativni prislusenstvi vybranych dodava-
teld. DMG MORI nyni rozsifuje tyto aktivity
a nabizi pod znackou DMG MORI Qualified
Products (DMQP) inovativni kompletni Feseni
z jedné ruky.

Certifikovani partnefi DMQP musi vyhovét
nejvy$sim narokdm na inovacni silu, tech-
nologickou kompetenci a kvalitu. Sladéna
rozhrani, zajisténa konektivita, stalost cen
a definované podminky zéaruky prinesou
zdkaznikim DMG MORI dalsi zvySeni pro-
duktivity vyroby.

Vyhody DMQP pro zakazniky

Koncepce DMG MORI Qualified Products
neniu DMG MORI nova, protoze se s novymi
ferni zafizeni a prisluSenstvi. Spolecnost
nyni zvyraziuje vyznam tohoto tématu tim,
Ze stanovuje konkrétni pozadavky a rozhranf

pro tyto produkty a prejima celou realizaci a
koordinaci smérem k zakaznikdm, od insta-
lace az po servis.

DMG MORI si obzvldsté ceni inovaci, kvality,
spolehlivosti a konektivity ve vztahu ke svym
strojim. Za timto Ucelem se spolecné s cer-
tifilkovanymi dodavateli a experty DMG MORI
testuji a ddikladné provéruji nejnovéjsi tech-
nologie. Pouze produkty s vysokou prida-
nou hodnotou jsou nakonec schvaleny jako
DMG MORI Qualified Products.

VR. 2017 PRODANO
JIZ >15.000 DMQP
PRODUKTU

K produktim se vazi také jasné sladéna roz-
hrani ke strojdm, definované podminky zaruky
a ceny na Urovni trhu.
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DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS - PRIKLADY

Sklicidla

Nastroje

Nastrojové drzaky

Chladici zaFizeni Predsefizovani nastrojl

Kombinace obrabécich strojd DMG MORI 4 kategOﬂe

s nejrizné&jsimi perifernimi zafizenimi a pri- a SkU plny prOdU kt& DM QP

sluSenstvim zvysSuje produktivitu vysledného

komplexniho feSeni pro vyrobu. Tak napriklad P—

zakladace ty¢i podporuji automatizaci obra- n el n L P

bénfia nastrojové systémy s dlouhou Zivotnosti

umoziuji vétsi flexibilitu vyroby. Reakce zakaz- ychladiciizanizeniig + Zakladace tyci _
oo - . . , a Y + Odlucovace olejové mlhy + Automatizace (roboty, manipulace

nikd jsou vesmeés kladné. V prvnim pulroce jiz R s obrobky a paletarni]
bylo prodano vice nez 15.000 DMQP produktt + Upinace/drzaky nastrojd + Dopravniky tiisek
v hodnoté pFes 100 mil. €. + Nastroje + Chapacové systémy

+ Otocné stoly

« + Upinaci pripravky/skli¢idla
+ Vzduchové filtry
+ Software (CAD/CAM,

kolici software atd.)

] wekeni L4 womomwo

+ Méfici dotyky + Transformatory
, , + Systémy na promérovani + Signalni svétla
MATE ZAJEM? | nastrojd/obrobkd + Kamera
KONTAKTUJTE NAS! + Predsefizovaci pfistroje (Haimer)

Némecko, EMEA: dmgp@dmgmori.com

Cina, Indie: dmgp@dmgmori.com

Japonsko, Asie: dmgp@dmgmori.co.jp Z4
USA, Amerika: dmgp@dmgmori-usa.com
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OMG MORI - ONLINE

NAVSTIVTE NASE STRANKY
DMGMORI.CO
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DMG MORI live
events.dmgmori.com
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