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CELOS® od DMG MORI

4 nové aplikace CELOS®

NOVINKY: CELOS® ve verzi pro PC

—— Vice od

4 svetove premiery
v 1. pololeti 2015

— Vice od STRANY 5 www.dmgmori.com
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Inovace zabezpeci :

budoucnost — 4 svetove a

. , > Vice nez 1600 certifikovanych
p r e m 1 e r-y- V p qunl servisnich techniki po celé Evropé
> Dostupnost nahradnich dilia >95 %
pres 260.000 raznych dilG na skladé

polovine roku 2015. : :
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PREHLED 4 SVETOVYCH A 2 EVROPSKYCH PREMIER ® ©
, ., DMG MORI svétova 4la ve Winterth N
_ CTX beta 1250 TC — KOMPLETNI TURN & MILL OBRABECI CENTRUM Hbtthesbeddddibabl
Kompletni soustruznicko-frézovaci obrabéni s novym compactMASTER® — o adi'ﬂ e
vietenem pro vétsi pracovni plochu az o 170 mm. [~ o o —

_ DMU 100 P duoBLOCKE® 4. generace —
UNIVERZALN{ FREZKY PRO 5STRANNE I 50SE OBRABENT

¢}
AZ o0 30 % vyssi pfesnost komponentu a 100 %
presnost s vodou chlazenym pohonem posuvu.
_ DMC 125 FD duoBLOCKZ® 4. generace —
UNIVERZALNI OBRABECI CENTRA PRO 5STRANNE I 50SE OBRABENI S VYMENIKEM PALET o

Frézovani a soustruzeni v ]ednom upnutl s Direct Drive stolem DMG MORI SEIKI Europe AG

a rychlosti az 500 otdcek za minutu. Sulzer-Allee 70 ®
CH-8404 Winterthur
_DMC270U - Tel.: +41 (0) 58 / 611 50 00
UNIVERZALNI OBRABECI CENTRA PRO 5STRANNE I 50SE OBRABENI S VYMENIKEM PALET Faks: +41 (0) 58/611 50 01

Vysoka pfesnost +12 pm s inteligentnim fizenim teploty pro obrobky
o0 hmotnosti az 9 tun.

_ NZX 4000C13000Y — vYROBNI SOUSTRUH
Vysoce vykonné 4osé soustruznické centrum s vnitrnim primérem vietena
az do 285 mm pro obrabéni velkych a dlouhych obrobki

_ NRX 2000 - vYROBNI SOUSTRUH ®
Vysokorychlostni soustruznické centrum s dvéma vieteny pro hromadnou vyrobu

4 Svetove premiéry —
K vidéni na Zivo na vystave

Journal 1 - 2015

SVETOVA PREMIERA SVETOVA PREMIERA

VSechny perspektivni vysledky vyvoje a highlighty cTx beta 1250 TC DMU 100 P dUOBLOCK®
DMG MORI v 6 tématickych castech: 4. GENERACE
|
sTRANY 2-4 ___ Intro S e ooarnidiy STRANY 5-16 __ Prvni 4 svétové . sTrRany 17 -3¢ Technologie
v 1, polodeti A

2015 premiéry a inovace roku 2015 a pribéhy zakaznikta
DMG MORI Europe - :
Prehled 4 svétovych premiér

v prvni poloviné roku 2015.

CELOS® s novymi aplikacemi.
4 svétové premiéry v prehledu.

Inovativni technologie pro
letecky pramysl.
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CELOS® — UNIKATN{ UZIVATELSKE PROSTREDI OD DMG MORI

4

" "4

B Pleszew

Ziskejte zkuSenosti s CELOS® zivé na jedné z naSich akci nebo
v Technologickém centrum DMG MORI ve vasem okoli.

O Planéa nad Luznici

@ Brno © Trendin

@ Budapest UDALOSTI 1. POLOVINY ROKU 2015

> Open House Bergamo (Italie)
17.03.-21.03.2015

> Industrie, Lyon (Francie)
07.04.-10.04.2015

> CIMT, Peking (Cina)
20.04.-25.04.2015

> Moulding Expo, Stuttgart (Némecko)
05.05.-08.05.2015

> Metalloobrabotka, Moskva (Rusko)
25.05.-29.05.2015

> Open House Bielefeld (Némecko)
09.06.-12.06.2015

> MACHTOOL, Posen (Polsko)

» 09.06.-12.06.2015

© Pitesti

@® DMG MORI Centrala

© DMG MORI Regiondalni kancelar

O DMG MORI Aplikac¢ni centrum

B Technologické centrum a vyrobni zavod

2 Evropské premiéry —

V navaznosti na svou svétovou premiéru na
JIMTOF 2014 V Japonsku poprvé zivé v Evropé:
NZX 4000C[3000Y a NRX 2000

SVETOVA PREMIERA SVETOVA PREMIERA EVROPSKA PREMIERA EVROPSKA PREMIERA
DMC 125 FD duoBLOCK® DMC 270 U NzX 4000cC|3000Y NRX 2000
4. GENERACE

EooLmE sTrany 37-44 _ ECOLINE sTRANY 45-52  DMG MORI Systems strany s3-60  LifeCycle Services

Highagt bensibanalny, 1
best prical MG MORL Sysiems LifeCyele Services

Highest functionality, best price! Perfektni automatizace pro vSechny
Kompletni fada ECOLINE. oblasti. Novy zavod ve Wernau.
2 reference.

ZvySovani disponibility strojd.
Optimalizace procest pomoci
DMG MORI Software Solutions.
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SIEMENS

SMARTkey®

Personalizovand autori-
zace obsluhy, individudiné
uzplsobena pfistupova
prava k fidicimu systému
a ke stroji.

SINUMERIK Operate pro Vas stroj DMG MORI Maschine

Intuitivni a komplexni uzivatelské prostredi pro vSechny technologie

siemens.com/sinumerik

Pfehledné, intuitivné ovladatelné a s mnozZstvim novych, bude NC-programovani a pfiprava prace ,odsypat” rychle
vykonnych technologickych funkci — uzivatelské prostredi a efektivné. At uz soustruzeni nebo frézovani — vzhled a
CNC SINUMERIK® Operate Vam usnadni obsluhu stroje ovladani jsou vZdy stejné. Inteligentni funkce, napfiklad
jako nikdy pfedtim. Diky spojeni programovani po animované simulace nebo snimky obrazovky, Vas optimalné
operacich a ve vy$sim jazyku do jednoho prostfedi Vam podpofi pfi Vasi kazdodenni praci.

\ s
kuliCkovy Sroub 5 kiizové valeckové loziSko

Jako prukopnik v oblasti linearni techniky pomaha THK v Siroké radé priamyslovych oblasti

Spolehlivost a dostupnost na celéem svété

Japan Europe China India Singapore America
THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd. = THK LM System Pte. Ltd. ~ THK America, Inc.
@ +81-3-5434-0351 = +49-2102-7425-555 = +86-21-6219-3000 @ +91-80-2340-9934 = +65-6884-5500 = +1-847-310-1111
www.thk.com/jp www.thk.com/eng www.thk.com/cn www.thk.com/in www.thk.com/sg www.thk.com/us
The Mark of Linear Motion
New GC4325 for steel turning SANDVIK
| Coromant |

S meon Performance beyond
what the eye can see

The first insert grade featuring Inveio™

An innovation at the atomic level has changed the face of metal cutting. The finely controlled
structure of its coating guarantees that GC4325 shows longer tool life and more reliable wear in
the widest range of steel turning applications.

It redefines the performance possibilities of ISO P25 and is everything you ever needed in one
single insert.

S the whole story at: www.sandvik.coromant.com/gc4325

19Cz
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¢.1— 2015 _ CELOS® - od napadu k hotovému vyrobku
4 svétové premiéry v 1. pololeti 2015 v prehledu

4 svetove premier
v 1. pololet1 2015

DMU 100 P duoBLOCK® 4. GENERACE
A7 0 30 % vyssi presnost obrobkt diky
kompletnimu chlazeni posuvi kapalinou.

CTX beta 1250 TC

Kompletni Turn & Mill obrabéni s novym
soustruznicko-frézovacim vietenem
compactMASTER® a o 170 mm vétsi pracovni prostor.
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Ll

DMC 270 U
Vysoka presnost +12 pm diky inteligentnimu
teplotnimu managementu pro obrobky do 9t.

DMC 125 FD duoBLOCK® 4. GENERACE
Frézovani a soustruzeni na jedno upnuti se stolem
Direct Drive az s 500 ot/min.




SVETOVE PREMIERY TECHNOLOGIE ECOLINE SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

VICEDOTYKOVA
OBRAZOVKA 21,5"
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CELOS® s rizenim Siemens

® ____ CELOS® nabizi jednotné prostiedi pro vSechny nové hightech stroje
DMG MORI. Na unikatni vicedotykové obrazovce 21,5" umoziuji aplikace
CELOS® jednotnou spravu, dokumentaci a vizualizaci dat zakazek, pro-

cesl a stroji. Kromé toho se zjednodusuje, standardizuje a automatizuje

’ °
1 k obsluha stroje. Nejnovéjsi verze prostredi CELOS® s 16 aplikacemi se bude
I I O V e a p ]_ a C e dodavat od dubna 2015, a to v€etné ¢tyr novych aplikaci, které budou

poprveé predstaveny na dnech otevienych dveri spolecnosti DECKEL MAHO

k dlsp OZ].C]. Od O 1 04 2 0 1 5 ve Pfrontenu. Nova je i verze CELOS® pro PC, ktera Vam umozni planovat
a tidit vyrobni proces optimalné pfimo v ramci pripravy prace.

S o g CELOS® jedinec¢nym zpiisobem propojuje stroj s nadrizenymi podnikovymi

.S Nnazsl Ob SIUh 2_10 StI’OJ u. KO mplexnl strukturami a vytvati tak platformu pro kompletné digitalizovanou vyrobu

Inte g_'[‘aC e St_‘[‘O] u do (@) I‘ganlzac e p rovozZu. bez papiri.. CELOS® Vas o 30 % rychleji dovede k produktu diky pfimému

propojeni systémt ERP/PPS a PDM. DMG MORI svym systémem CELOS®
nastavuje nova méritka a reaguje na Priimysl 4.0.
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MENU APLIKACI

Podobné jako na inteligentnim mobilu ma obsluha
pomoci menu aplikaci primy pristup ke vSem disponi-
bilnim aplikacim. Aplikace se ¢leni do 5 skupin.

KATEGORIZACE APLIKACI —
5 SKUPIN V PREHLEDU:

_—_—_—_—

Production Utilities Support Configuration  Machine Views

4 nové aplikace

z toho 2 pro vyrobu a 2 pro podporu

sr—3 JOB SCHEDULER
Planovani vyroby pro vSechny stroje.

MESSENGER
V kazdém okamziku vite, -
co se déje ve Vasi vyrobé.

SERVICE AGENT
Zvyseni disponibility stroji diky inteligentnimu
systému udrzby.

TOOL HANDLING
Kratsi pripravné Casy diky porovnani skutecného a
pozadovaného obsahu zasobnikl pro dalsi zakazky.

CELOS® s MAPPS

VICEDOTYKOVY Q)
OBSLUZNY PANEL CELOS® ve

»Obsluha Stm]ve,]e nyni s CELOS® a MAPPS na MITSUBISHI, pro Ve l"Zl prO P C

17
mnohem snazsi. vynikajici komfort obsluhy s jedinecnymi

funkcemi. Umoztiuje planovat a fidit vyrobni a obrabéci proces pfimo
v ramci pripravy prace. Navic mtzete pomoci CELOS® pro
PC integrovat libovolné stroje nebo provozni prostredky do
jedné komplexni periferie CELOS®.

,Snadny pristup k externim ,Vsechna data pro svou
pocitacim — se systémem CELOS® | prdci najdu elektronicky ; -
dostanu svou kanceldr pfimo v jediném jobu, super.” RCER S S TRAN ACHS = w7

je stroji.”
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TECHNOLOGIE ECOLINE

8 INTRO

4 nové aplikace CELOS® » Podrobné informace a dema
ke vSem disponibilnim aplikacim online: www.dmgmori.com

SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

NA STRANE 59

— Vice k systému Messenger

JOB SCHEDULER

Pldnovani vyroby pro vSechny stroje. NO
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> Potizovéni, sprava a terminovani jednotlivych zakazek (o o |

pro Vasi vyrobu
> Prifazovani a prenos zakazek do strojt
> Prehled pres cely stav zakazek na vSech strojich

MESSENGER

V kazdém okamziku vite, co se déje ve Vasi vyrobé! o)

CELOS
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> Prehled pres stav vSech prositovanych strojt ,live”
> Detailni informace o kazdém stroji v€etné historie A
> Vyhodnoceni doby prace, prostojd a poruch

CEL(OS® Verze pro PC

CELOS® pro
integrovaneé
planovani vyroby
primo na PC.

Nainstalujte software CELOS® na Vas PC, a ihned mate k dispozici
vSechny funkce systému CELOS®. Diky nove verzi CELOS® pro PC
planujete a ridite vyrobni a obrabéci proces optimalné primo v ramci
pripravy prace. Pomoci aplikace JOB MANAGER vytvarite zakazky,
které pak pomoci aplikace JOB SCHEDULER prirazujete strojam.
Aplikace MESSENGER Vam vzdy poskytuje aktualni prehled pres
stroje, takze vzdy vite, co se ve Vasi vyrobé deje.

Verze CELOS® pro PC Vam taky umoznuje integrovat, libovolné stroje
nebo provozni prostredky do jediné komplexni periferie CELOS®.
Postavte si PC s verzi CELOS® PC pobliz stroje a vyvolejte si data zaka-
zek kazdého stroje primo ve Vasi vyrobé.

Pomoci verze CELOS® pro PC propojite planovani s vyrobou. Diky tomu
jiz dnes mate odpovéd na vyzvy projektu budoucnosti Priimysl 4.0.

CELOS® — perfektni také pro skoleni
ViCE NA STRANE 56 —

PRIPRAVA PRACE NA PC
S PRIMYM NAPOJENIM NA STROJE No

DMU 65 MONOBLOCK®

NLX 2500[700
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SERVICE AGENT

Zvyseni disponibility stroju diky NO
inteligentnimu systému udrzby.
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> Prehled pres vSechny zakroky udrZby na stroji
> Upozornéni na potfebnou udrzbu a servis

> Zobrazeni vsech potfebnych ndhradnich dild a provoznich prostredki
> Podpora pfi realizaci

TOOL HANDLING

Kratsi pripravné casy diky porovndni skutecného obsahu NOVI
zdsobniki ndstrojii a obsahu pozadovaného pro dalsi zakdzky. W,
CELDS
)&
= TOOL HANDUMG
e - AT Tt S [l =
085 GROCVE OUTER 1 1 [ i
MR JOINT RCHAGHEMNG MILL & 2 3
[EXTRUDER FACT MILL 1 1 L
= ENGINE BUDOE TOUTH PROBE z L] ™
e S——
EETUR 53 v TAP DRILL ] 1 n dk
[DRILL HEAD GROCVE INMER - -
A CENTER DAILL = =
THREAD ML ; :
7 BoMugier  Tolosd B Usiced

> Zobrazeni vSech nastrojii potfebnych pro zakazku vcetné
automatického sestaveni zakladaciho seznamu

> Sestaveni seznamu pro odebrani nastroji, které pro dalsi zakazku
nebudou potfebné — automaticka detekce

Paul Horn GmbH

O 20 % kratsi pripravné casy na stroji
DMU eVo diky systému CELOS®.

CELOS® urychluje ve spolecnosti Horn Werner Fritz (vpravo), vedouci vyroby ve spolecnosti
dilenské programovani i pripravné prace. Horn, a Rainer Bergmann, vedouci oddéleni vyroby
pripravka.

Spole¢nost Paul Horn GmbH v némeckém meésté Tiibingen je povaZovana za
predniho specialistu na standardizované i individualni vysoce vykonné nastroje a
nastrojové systémy. Elementarnim zakladem efektivnich vyrobnich procest je zde
vlastni vyroba pfipravki, ktera nedavno byla posilena ¢tyrmi hightech frézovacimi
stroji fady DMU eVo. Werner Fritz, vedouci vyroby, a Rainer Bergmann, vedouci
oddéleni vyroby pripravkd, se shoduji na tom, Ze tato volba byla spravna, zejména s
ohledem na systému CELOS®. Diky svym aplikacim CELOS® usnadiiuje dilenské
programovani a optimalizuje pripravu zakazek. Diky systému CELOS® se dosahuje
vyssi vytéznosti strojli i vyssich poctli zhotovenych kust.

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH
_ Unter dem Holz 33-35, D-72072 Tiibingen Cﬁh HORN I]h)

www.phorn.de

August Strecker GmbH & Co. KG

Perfektni priprava i realizace zakazek
pomoci CELOS®,

CELOS® optimalizuje proces pripravy, Spokojeni uzivatelé (zprava): Bernd Stock, jednatel
eliminuje chyby a znac¢né zvysuje vyuziti. spolecnosti Strecker, a Dennis Schower, mistr.

Spolec¢nost August Strecker GmbH & Co. KG patfi k prednim vyrobctim stro-
j pro svarovani natupo pro primysl dratt a kabeld. Spokojenost jejich mezinarod-
nich zakaznikl je zde na prvnim misté. Aby se pfi dodrzovani kvality a termint
nemusely délat kompromisy, rozhodlo vedeni o rozsSifeni vlastni NC vyroby.
Nejnovéjsim uspésSnym modelem je stroj CTX alpha 500 s osou Y, zakladaCem tyci
a systémem CELOS®. Bernd Stock, jednatel spolecnosti Strecker, nadSené shrnuje:
,CELOS® nam uSetii ohromné mnoZstvi casu pfi pfipravé a programovani. A diky
ose Y a zakladaci tyCi jsme navic schopni obrabét dily kompletné, a to automaticky
a na jedno upnuti.”

r__ August Strecker GmbH & Co.KG  STRECKER

JahnstraBe 5, D-65549 Limburg
. CEEEEEN
www.strecker-limburg.de
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KOMPLETNI OBRABENIi TURN § MILL

Po Gspésném stroji CTX beta 800 TC nyni novy CTX beta 1250 TC
C I x TC roz$ifuje druhou generaci fady CTX beta TC.

CTX beta 1250 TC
ms novym soustruznicko-frézovacim
vretenem compactMASTER®.

Po tspésném stroji CTX beta 800 TC nyni novy CTX beta 1250 TC (2. generace)
rozsifuje fadu CTX TC. CTX beta 1250 TC je urcen pro univerzalni nasazeni v oblasti . ' max. 500 mm
soustruznicko-frézovaciho obrabéni obrobki do @ 500 mm a délky soustruzeni '
1.210 mm. Vys$si dynamiku a presnost zajistuje jiz v zakladnim provedeni rychlost posu-
vu vyssi az o 65 % (max. 50 m/min) resp. systémy primého odmérovani MAGNESCALE.
Automaticky vyménik nastrojl s az 80 misty poskytuje zakaznikovi maximalni flexibilitu
pfi klasickém soustruzeni. Ustfednim prvkem nového CTX beta 1250 TC je osa B Direct
Drive s plynulym rozsahem naklapéni +120°, vybavena novym soustruznicko-frézova-
cim vietenem compactMASTER®. Kompaktni konstrukce vietena nabizi pri délce
pouhych 350 mm kroutici moment 120 Nm.

CTX beta TC
compactMASTER®: ultrakompaktni soustruznicko-frézovaci
vreteno HSK-A63 s 120 Nm CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC
Linearni pohon* se zrychlenim 1g a nejvyssi trvalou presnosti Délka soustruzeni /toény pramér 500 / 800 mm 500/1.210 mm
Linearni systémy prfimého odmeérovani MAGNESCALE Ustavovaci plocha 8,5m? 10,2m?
HIGHLIGHTS CTX beta 1250 TC CTX beta 1250 TC -

_ compactMASTER®: ultrakompaktni soustruznicko-frézovaci vieteno rozsireni CTX TC druhé gene-
pro minimum zabraného mista v pracovnim prostoru stroje a s 0 20 % race pro obrobky do g 500 mm
vy$$im krouticim momentem, s upinanim HSK-A63 (Capto* C6), a délky soustruzeni 1.210 mm
12.000 ot/min, 22 kKW a 120 Nm (vysokorychlostni provedeni na plode 10,2m?
s 20.000* ot/min)

_ 0170 mm vice mista diky nové ose B: horizontalni vrtani a vytaceni

obrobkt dlouhych 350 mm, délka nastroji max. 400 mm "
_ Vyssi dynamika diky aZ o 65 % vyssi rychlosti posuvu, 7 140 x 495 mm
max. 50 m/min (X/Y/Z =40/40 /50 m/min) i‘ Retézové kolo / vyroba strojl
Material: 42CrMo4

_ Zrychleni 1g a posuv 60 m/min diky linearnimu pohonu*
u osy Z s maximalni trvalou presnosti; 5 let zaruky na linedrni pohon
_ 050 mm vétsi zdvih Y (250 mm) pro vyssi flexibilitu pfi mimoosém
obrabéni
_ Nejnovéjsi 3D ridici technologie: CELOS® od DMG MORI
s ERGOIine® 21,5" a fizenim SIEMENS
_ Bosé simultanni obrabéni (ve spojeni s technologickym cyklem*) diky
ose B s technologii Direct Drive

Cas obrabéni: 35 min

*volitelné

9 stroju v 40 variantach - od univerzalniho
soustruzeni az po Turn & Mill.

Délka soustruzeni

CTX gamma 3000**
(mm)
Turn & Mill V7, V8, V10
3.000
CTX beta 2000** CTX gamma 2000 (linear)
V3, V4, 2, V4r,
2.000 Turn & Mill V7, V8 Turn & Mill V7*, V8*, V10*
CTX beta 1250 linear CTX gamma 1250 (linear)
V3, V4, V6 / 4A** V3**, Var*,
1.250 Turn & Mill V7*, V8%, V10** Turn & Mill V7*, V8*, V10*
CTX beta 800 linear
800 V3, V4, V6 // 4A**
Turn & Mill V7**, V8**
500 CTX alpha 500 CTX beta 500 linear
V3, V4, V6 V3, V4, V6
CTX alpha 300
S0y V3, V4 . -
Velikost skli¢idla
8" 10-12" 15" 18"+

* linedrni pohon volitelng, ** neplati pro linearni pohon

TECHNICKA DATA
Soustruzeni: V3 (MC) = pohanéné nastroje; V4 (Y) = pohanéné nastroje a osa Y; Délka soustruzeni max.: 1.210 mm; primér obrobku max.:

V6 (SY) = pohanéné nastroje, osa Y a protivieteno; 4A = 2 revolvery, v¢. pohanénych nastroji 500 mm: zdvih Y: + 125 mm: hlavni vieteno ISM 76

a2osY (volitelné) s 5.000 ot/min; konik; volitelné kompletni obrabéni z 6 stran

Turn-Mill: V7 (T) = vieteno Turn-Mill a konik; V8 (S) = vieteno Turn-Mill a protivieteno; diky hlavnimu vietenu s az 770 Nm a protivietenu s az
V10 (SZM) = vieteno Turn-Mill, protivieteno a spodni revolver 6.000 ot/min nebo 360 Nm
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KOMPLETNI OBRABENI TURN & MILL
Komplexni obrabéni ty¢i do @ 65 mm,
NTX 52 mm v zakladnim provedeni; skli¢idla do @ 200 mm.

.-,‘/

NTX 1000 —
produkcni soustruzeni
S 2. revolverem.

L T —

2 nastroje soucasné v rezu pro nejvyssi produktivitu.

50sé simultanni obrabéni komplexnich obrobk diky
technologii Direct Drive (DDM®) u osy B

Synchronni obrabéni s osou B a spodnim 10mistnym
revolverem (volitelné)

AZ 10 pohanénych nastroji na revolveru BMT® (volitelné)
s az 10.000 ot/min

NTX 1000 HIGHLIGHTS NTX 1000
Komplexni Obrabe,m tyC', do 265 mm,, _ Technologie Direct Drive (DDM®) u osy B pro 50sé simultanni
) 52 mm v zakladnim provedeni obrabéni komplexnich obrobkd, napf. pro zdravotni techniku,
,/ﬁ vyrobu nastrojl, letecky a automobilovy pramysl.
- ' Rozsah naklpéni +120° u osy B a rychloposuv 100 ot/min
- ' _ Soustruznicko-frézovaci vieteno Capto C5 s az 20.000 ot/min,
12.000 ot/min v zakladnim provedeni
_ Komplexni obrabéni ty¢i do g 65 mm, 52 mm
155 x 110 x 770 mm v zakladnim provedeni; skli¢idla do @ 200 mm
Lopatka / energetika _ Velky pracovni prostor pro obrobky do délky 800 mm
Material: X13Cr12Ni2W1V-5 a priméru 430 mm
Cas obrabéni: 180 min [ H
,Malé ndroky na -

prostor: 10,4m?*”

2 60 mm

Panev kycelniho kloubu /
zdravotni pramysl
Material: Titan

Cas obrabéni: 7 min 30 s

2 90 x 106 mm

Nastrojovy drzak / nastroje
Material: 1.2343 (X37CrMoV5-1)
Cas obrabéni: 15 min

Iine?"DR’VE TECHNICKA DATA
Pojezd X /Y /Z: 455 /105 /800 mm; délka soustruzeni max.: 800 mm;
z4ruka 5 let rozmér ty¢i: @ 52 mm (g 65 mm*); otacky vietena osy B: 12.000 ot/min

* stroj s 38 misty na nastroje, v¢. dopravniku trisek;
Obr.: Provedeni jako dvojity Fetéz na 76 nastrojl
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duoBLOCK® 4. GENERACE

50SE FREZOVANI

EROFIO S.A. - Portugalsko

e

Manuel Novo, jednatel spole¢nosti
EROFIO: ,Pomoci nejmodernéjsi

50sé technologie spolec¢nosti DMG
MORI dosahujeme nové rekordy co
do presnosti a vykonu obrabéni pri

\v4

Uspéchy na celé ¢ate
se 4. generaci rady.
duoBLOCK®.

Spolecnost EROFIO S.A. v portugalském mésté
Batalha byla zaloZena v r. 1993 a zameéstnava v soucasné
dobé 125 pracovnikii. Stézejnim oborem spolecnosti je
vyvoj, konstrukce a vyroba vstrikovacich nastroji pro
automobilovy prumysl, které se vyrabéji bud na objed-
navku koncového zdkaznika, nebo montuji v ramci kom-
plexnich projektd do vstrikovacich strojii sesterské spolec-
nosti EROFIO ATLANTICO.

V oblasti obrabéni divéruje spolecnost EROFIO jiz od r.
1996 na hightech od DMG MORI - zprvu ve formé verti-
kalnich obrabécich center. Od zacatku nového tisicileti
se vSak investovalo predevSsim do 5o0sé technologie
DECKEL MAHO. Az 9 ze 14 stroji nabizi moznost presného
50sého obrabéni.

Aktualnim highlightem je univerzalni frézovaci stroj
DMU 80 P duoBLOCK? 4. renerace. Manuel Novo, jedna-
tel spolecnosti EROFIO, je fascinovany moZznostmi zejména
tohoto stroje: ,, Podarilo se nam dosahnout novych rekordd —
jak co do presnosti, tak i obrabéciho vykonu - pii soucasné
sniZzené spotiebé energie.” Velky rozsah naklapéni osy B
navic prispél k vyssi flexibilité.

K vyznamu 50sé technologie obecné fika Manuel Novo:
,Vykonnost stroji DMG MORI nam dodala velky impulz,
ktery jsme kazdym rokem dokazali proménit v dvouci-
ferné rtsty.” Aby tomu tak bylo i nadale, bude v dohledné
dobé potizeno velké portdlové frézovaci centrum
DMU 270 P které posune vykonnost spolec¢nosti doslova do
nové dimenze.

EROFIO S.A.

Rua do Pinhal n.° 200, Jardoeira,
2440-373 Batalha, Leiria, Portugal
geral@erofio.pt, www.erofio.pt

&= grotio

DMU 100 P duoBLOCK®
DMC 125 FD duoBLOCK®
4. generace — 30 % vysSi presnost,

vykon a efektivita.

Po prilomovém uspéchu nedavno predstave-
nych stroji duoBLOCK® 4. generace budou ode dnt
otevienych dveti ve Pfrontenu k dodani hned tfi nové
varianty této fady.

Vynikajici frézovaci vykon charakterizuje stroj
DMU 100 P duoBLOCK®, ktery poda presvédcivé
vykony jak ve vykonovém tézkém obrabéni, tak i
v oblasti pfesného univerzalniho obrabéni Vysoka
tuhost konstrukce zde zajistuje o 30 % lepsi presnost
(ve srovnani s predchozi verzi), ktera je navic pod-
porovana inteligentnim teplotnim managementem. Z
optimalizované celkové tuhosti profituji také nové
varianty s vyménikem palet DMC 125 U a DMC 125
FD duoBLOCK®.

Tyto stroje jsou vybavené automatickym vyménikem
palet, ktery umoziuje ptipravu paralelné k hlavnimu
casua redukuje tak vedlejsi ¢asy. Tim se vyrobni
proces vyznamné optimalizuje. Zcela ve znameni
optimalizace procesu stoji i stroj DMC 125 FD
duoBLOCK®, jeho soustruznicko-frézovaci technika
umoziuje kompletni obrabéni na jediném stroji. Dalsi
vyhodou koncepce duoBLOCK® je rozsahla nabidka
modull umoznujicich kompletni feSeni na miru Sita
pro Siroké spektrum aplikaci. Naptiklad v oblasti vie-
ten zahrnuje nabidka optimalni varianty pro tézké
obrabéni — motorové vieteno powerMASTER® 1000
s krouticim momentem 1.000 Nm p#i 9.000 ot/min
a od dubna 2015 prevodové vieteno s az 1.300 Nm
pfi 8.000 ot/min.

DMU 100 P duoBLOCK®
4. generace

world|
PREMIERE

TECHNICKA DATA

660 x 800 x 800 mm

Vrtaci hlava / energetika
Material: 21CrNiMo2 (1.6523)
Cas obrabéni: 20,5 hod.

DMC 125 FD duoBLOCK®
4. generace

Pojezd X /Y /Z:1.000/1.250/1.000 mm; rychloposuv:
60/ 60/ 60 m/min; otacky vietena: 12.000 ot/min;

vykon: 35 kW; kroutici moment: 130 Nm; velikost

obrobku: 2 1.100 x 1.600 mm; hmotnost obrobku: 2.200 kg;
zasobnik nastroji: 40 (63 /123) mist

2 950 x 400 mm

Kolo turbiny/letecky pramysl
Material: titan (Ti6Al4V)
Cas obrabéni: 38 hod.




powerMASTER® 1000 -
se zarukou 10.000 hodin nebo 18 mésicu a s krouticim
momentem 1.000 Nm pfi 9.000 ot/min

78 % vyssi kroutici moment s novym vietenem
5X-torqueMASTER® - prevodové vieteno s 8.000 ot/min,
1.300 Nm a 37 kW (k dodani od 4. ¢tvrtleti 2015)

HIGHLIGHTS: dUOBLOCK® 4. GENERACE

_ Vykon: az o 30 % vy$si tuhost pro maximalni

obrabéci vykon

_ Efektivita: aZ o 30 % niZsi spotreba energie diky
inteligentnim agregatim prizplisobujicim se aktualnim
potfebam

_ Maximalni flexibilita a nejkratsi ¢asy obrabéni diky nové
ose B s tuhosti zvySenou o 20 % a s integrovanou kabelazi
_ Rychly a inteligentni kotoucovy zasobnik nastroji s
casem vymény 0,5 s a s az 453 misty na minimalni
ustavovaci ploSe

—

TECHNICKA DATA

Pojezd X /Y /Z:1.250/1.250/1.000 mm; rychloposuv:
60/ 60/ 60 m/min; otacky vietena: 10.000 ot/min;

vykon: 44 kW; kroutici moment: 288 Nm; velikost

obrobku: g 1.250 x 1.600 mm; hmotnost obrobku: 2.000 kg;
zasobnik nastrojl: 63 (123 /183 /243) mist
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4 = Vysoce produktivni obrabéni pomoci motorového
Po RTALOVE 50SE FREZOVANI| vretena powerMASTER® 1000 s 1.000 Nm a 77 kW.

DMC 270 U
s vymenikem
palet pro vysoce

produktivni obrabéni
velkych dilt do 9t.

Pétiosé obrabéci centrum s vysoce stabilni porta-
lovou konstrukci poskytuje maximalni presnost pti
nejvyssi dynamice. Rychly a prostorové usporny
vymeénik palet ve spojeni s vysokou flexibilitou zaklad-
niho stroje tvofti zaklad pro efektivni vyrobu. Zakladani
palet o hmotnosti az 9 tun, priprava paralelné k hlav-
nimu casu, dalS$i moznosti automatizace a nejlepsi
pristup k pracovnimu prostoru, pripravnému mistu i
zatizenim pro udrzbu jsou dalSimi faktory pro efektivni
nasazeni ve vyrobé. Spi¢kovou presnost zajistuje
extrémneé vysoka tuhost stroje a konstantni temperovani
celého stroje.

HIGHLIGHTS DMC 270 U

DMC 270 U _ Velky pracovni prostor pro obrobky do
Vysoka presnost +12 pm @ 3.000 x 1.600 mm a 9.000 kg
diky inteligentnimu _ 050 % vyssi dynamika diky novym pohontim
teplotnimu managementu u NC-otocneho stolu

_ Kotoucovy zasobnik v zakladnim provedeni pro pfipravu
paralelné k hlavnimu i vedlejSimu ¢asu (od 2 kotouct)
_ Osa B v kompaktnéjsim provedeni s integrovanou
kabelazi, rozsah naklapéni 250°
_ Vysoka presnost diky optimalizované teplotni stabilité
_ Ustaveni na 3 bodech

av-7a\

CHAMPION

A

TECHNICKA DATA
Pojezd X /Y /Z:2.700/2.700/1.600 mm; rychloposuv:
60/ 30/ 40 m/min; otacky vietena: 12.000 ot/min;

vykon: 44 kW; kroutici moment: 288 Nm; velikost

obrobku: g 3.000 x 1.600 mm; hmotnost obrobku: 9.000 kg;
zasobnik nastroji: 63 (123 /183 /243) mist

0 2.560 x 750 mm

Kuzelové kolo / strojirenstvi
Material: 18CrNiMo-6
Cas obrabéni: 25 hod.
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HIGHTECH KOMPONENTY DMG MORI

4%

Christian Thones

Dr. Naoshi Takayama
Board of Directors

DMG MORI SEIKI CO., LTD
Senior executive managing

clen predstavenstva

DMG MORI SEIKI
AKTIENGESELLSCHAFT
Vyvoj produktl, vyroba a technologie director & quality

First Quality DMG MORI.

Vysoka kvalita a spolehlivost nasich produktl a sluzeb je zdkladnim
pilitem spolec¢nosti DMG MORI. Diky celosvétové jednotnym stan-
dardim a cilenym opatfenim zaruc¢uje DMG MORI maximalni kvalitu
pro vSechny zakazniky.

Co znamena kvalita pro DMG MORI?

CHRISTIAN THONES ___ Kvalita ma u spole¢nosti DMG MORI odjakziva vysokou
prioritu. Dali jsme si za cil, ze vedle vedouci role v oblasti inovaci budeme v naSem
oboru i nadale nastavovat méritka co do kvality nasich produktd. Nase aktivity pri-
tom soustredujeme na uzitek zakaznika, ktery ma profitovat ze Spickové kvality
DMG MORI, a to od produktl aZ po servis.

NAOSHI TAKAYAMA ___ Pravé vysoka spolehlivost a Zivotnost nasich produktd
jsou vysledkem naSeho komplexniho chapani kvality. Z kooperace té€zime navza-
jem, nebot oba partneri maji odjakziva prisny systém rizeni kvality, ktery nyni spo-
juje to nejlepsi z obou podnikl a saha daleko za hranice predpisd ISO 9001.

| ,First Quality” — co to znamena na pozadi Vaseho chapani kvality?

CHRISTIAN THONES ___ Diky nasazeni standard(i budoucnosti, co se nejlepsi
kvality tyce, dokazeme nyni chybam jesté |épe predchazet, resp. je dfive lokalizovat
a eliminovat. Symbolem jsou zde napfr. nase rozsirené testy prototypl v nasich no-
vych vyvojovych centrech, které reprodukuji nejtvrdsi podminky vyskytujici se u
zakaznikd. Kromé toho musi kazdy stroj pred expedici bezchybné absolvovat test
kvality trvajici 100 hodin. Ve vyvoji se soustfedujeme predevSim na robustnost na-
Sich vyrobkd. Jak pevné presvédceni jsme o spolehlivosti a Zivotnosti nasich kom-
ponentd, to plsobivé ukazuje zaruka 10.000 hodin na nase nové vyvinuta vietena,
napr. speedMASTER nebo powerMASTER®, i zaruka 5 let na linearni pohony.

NAOSHI TAKAYAMA __ V oddéleni managementu dodavateld byly spolecné vy-
vinuty kvalitativni normy s extrémnimi naroky na fizeni jakosti u nasich dodavate-
IG. Proto spolupracujeme pouze s prvotridnimi dodavateli, které s jejich know-how
rovnéz integrujeme do vyvojového procesu. Nasi zakaznici profituji také ze sluco-
vani nasich zkuSenosti v oblasti vyvoje. Obé spolecnosti napfiklad pouzivaji pouze
nase vysoce presné magnetické odmeérovaci systémy MAGNESCALE.

FIRST QUALITY ZNAMENA ...

Maximalni disponibilitu dokonce za nejextrémnéjsich podminek prostredi diky

pouziti odolnych technologii, napft. linearnich pohonti nepodléhajicich opotfebeni,

na které poskytujeme zaruku 5 let pfi maximalni trvalé presnosti, nebo nasich

magnetickych odmérovacich systémti MAGNESACLE s vysokou odolnosti proti

olejiim a kondenzatu

Nejvyssi spolehlivost diky pouziti robustnich komponentti, napf. novych vieten

DMG MORI se zarukou 10.000 hodin (max. 18 mésict)

_ Dlouhodobé stalou hodnotu diky novému designu s odolnymi povrchy pro
nasazeni v tvrdych podminkach kazdodenni vyroby

_ Minimalné 100 hodin testa kvality dle stale rozvijenych metod Best Practice

DMG MORI (BPM)

SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

Linearni pohon
zaruka 5 let.

NEW: CTX beta 800 linear S LINEARNIiM POHONEM
V ZAKLADNIM PROVEDENT]

_ Nejkratsi vedlejsi ¢asy diky zrychleni 1g: rychlé polohovani
i pti kratkych pojezdech — idealni pro drazky a zapichy

_ Maximalni tuhost = nejvyssi trvala presnost a kvalita povrchd:
konstantni polohovani diky eliminaci pruznosti pohonného fetézce —
idealni pro soustruzeni tvrdych materiala

_ Mala potteba udrzby, nizké naklady po dobu Zivotniho cyklu:
bez mechanickych prenosovych prvki, bez opotiebeni a se
zarukou 5 let — idealni pro nasazeni ve vyrobé

Vice ke stroji CTX beta 800 linear + reference

NA STRANE 30 —

Vice nez 15.000 linearnich motoru
uspésné v provozu

Jiz od r. 1999 pouziva spolecnost DMG MORI Uspésné linearni pohony,
které jsou dnes k dispozici v 46 modelech stroju 12 rad.

Nova frezovaci vretena DMG MORI
se zarukou 10.000 hodin*.

_ Velka loziska pro dlouhou Zivotnost
_ Optimalizované utésnéni, eliminace pronikani chladici kapaliny
_ Chlazeni vfetena pro minimalizaci vlivu teploty

speedMASTER compactMASTER®
Univerzalni frézovaci vreteno Soustruznicko-frézovaci
s kuzelem velikosti 40 vreteno s kuzelem velikosti 40

v zakladnim provedeni 2. generace V zakladnim provedeni 2. generace
fady NHX; od r. 2015 pro monoBLOCK®, fady CTX beta.
NVX, DMC V, DMU.

VICE NA STRANE 34 > VICE NA STRANE 10 —

DMG MORI FIRST QUALITY

Vice nez 100 hodin testovani kvality
kazdého stroje — my vime, jak pracujete,
proto testujeme prave tak!

FIRST QUALITY DMG MORI
> Testovani VasSeho stroje pro nasazeni v tvrdé kazdodenni vyrobé
> 100 hodin testovani kvality dle pfisnych kvalitativnich kritérii za
podminek blizkych redlné dilné
> Maximalni vykon a disponibilita




- N FIDRIVE
linear

_ Maximalni dynamika a trvala presnost
_ Zaruka 5 let {

L}

Vieteno speedMASTER s olejem chlazenym statorem a novym upina-
¢em nastroje s konstantni upinaci silou pro az 500 miliontd cykld.

powerMASTER®
Univerzalni frézovaci vreteno
s kuzelem velikosti 50

Volitelné pro 4. generaci strojG duoBLOCK®,
DMU / DMC 270 a pro NHX 6300.

*maximalné 18 mésica

MAGNETICKY K MAXIMALNi PRESNOSTI
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[V agnescale

Nyni v zavodé Wernau: sefizovani senzord pomoci
mikroskopu s presnosti 2um.

Nejvyssi presnost diky
magnetickym odmeérova-
cim systémum s rozliSe-
nim 0,01 pm.

MAGNESCALE - podnik spole¢nosti DMG MORI.
Vice nez 45 let zkuSenosti ve vyvoji a vyrobé vysoce
presnych systému na odmérovani délek a thla pro
prumysl obrabécich stroji a polovodic¢ovych prvki.

___ Spole¢nost MAGNESCALE se zavody v méstech
Isehara a Iga (Japonsko) a pobockou ve Wernau u Stutt-
gartu (Némecko) je specialistou na ultrapresné systémy
na odmétrovani délek a ihlt. Tato dcefina spolecnost
DMG MORI vyviji, vyrabi a dodava jedinecna feSeni
pro odmérovani na bazi magnetickych pravitek.

_ Ochranna konstrukce

_ Odolnost proti oleji a kondenzatu

_ Vysoka odolnost proti narazu

_ Vysoka odolnost proti vibracim

_ Stejny koeficient roztaznosti jako ocel

MAGNESCALE v zavodé Isehara.

Vedle rozliSeni od 0,01 ym aZ po rozsah atomi presvéd-
Cuji systémy MAGNESCALE-Systeme vysokou spolehli-
vosti i za nejextrémnéjsich podminek prosttedi. Vyrobni
zavody se nachazeji v méstech Isehara a Iga v Japonsku.
NOVA je poboéka ve Wernau u Stuttgartu, odkud se tato
jedine¢na méfici technologie nyni dodava bezprostiedné
i na evropské trhy.

Magnetické odmétovaci systémy MAGNESCALE jsou
zalozené na technologii magnetického zaznamu pouziva-
ného v magnetofonech. Podobné jako opticky odmétovaci
systém, ktery snima zménu intenzity svétla na mfizce,
snima Cteci hlava magnetického odméfovaciho systému
intenzitu magnetického pole v magnetickém pravitku. Tato
technologie je necitliva vic¢i drsnym podminkam pro-
stfedi napfiklad vlhkosti, oleji, prachu a vibracim. Diky
tomu zajistuje vysoce presné méreni a regulaci polohy
pohyblivych celkli obrabéciho stroje.

Rada RS97*

Rada SR27A / SR67A*

Absolutni magneticky délkovy
odmeérovaci systém stihlé kon-
strukce (SR27A) nebo robustni
konstrukce (SR67A).

Absolutni magneticky Uhlovy
odmérovaci systém oteviené kon-
strukce pro stisnéné prostory.

* Absolutni odmérovaci systémy MAGNESCALE s
rozhranim Siemens DRIVE CLiQ zajistuji nejvyssi

BLEEN presnost a spolehlivost.

Rada RU97* Rada DK800S

Cul. T —

S

Pro aplikace v automatizované kon-
trole kvality ve vyrobnich a montaz-
nich linkach.

Rozsahy méreni: 5 mm az 205 mm
Presnost: az +0,5 pm

Zivotnost: az 90 mil. zdvih(

Absolutni magneticky uhlovy
odmérovaci systém s vlastnim
ulozenim. Vhodny zejména pro

integraci do soustruznickych
stold a naklapécich os.

18 hodin testovani geometrie strojli a vieten.

33 hodin testovani funkénosti komponentl, napf. vymény nastroja.

52 hodin dlouhodobého testovani, v¢. frézovani resp. soustruzeni.
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eni downstream & industrial operations
cutting fluids and industrial lubricants

Based on its long experience and certified research laboratories, eni, leader in the Italian industrial
lubricants market, has developed high tech metalworking products

- Aquamet - coolants
- Aster - mineral based neat cutting oils
- Metalcut - mineral based and vegetable biodegradable cutting oils

The partnership with DMG MORI calls for the use of eni lubricants, greases and cutting oils
on all group’s machine tools and encourages the development of new technological solutions
for improving the customer’s production and manufacturing processes.

eni downstream & industrial operations’ commercial structure is available to identify
the most suitable solutions for all lubrication needs in European countries.

eni lubricants and solutions
for high-tech metalworking eni downstream & industrial operations
via Laurentina, 449 - 00142 Roma

Ph.+39 06 598811 - eni.com

¥

technology comes alive

o)
=)

Grooving, part-off, perfection.
Performance at its peak

Whichever alloys you have to machine, Horn offers innovative solutions. Efficient, eco- CTX/TC technological package
nomical, precise; individually customized when required to create the perfect process.
Ours is the most complete grooving and part-off program worldwide, supported by
expert process planning and augmented by first class special tool design and build
capability. As a technology leader, we define the standards in the sector. With more
than 18,000 standard precision tools and experience of more than 100,000 application
solutions, we are your advantage. www.phorn.co.uk

HORN - LEADERS IN GROOVING TECHNOLOGY (ﬁh HORN |]|D ;.i!*!?i

GROOVING PARTING SLOT MILLING BROACHING COPY MILLING DRILLING REAMING

www.phorn.co.uk

- . ;
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Jungheinrich EFG S40s: The most efficient electric fork lift truck with the
power of a diesel engine. With upto 28 per cent lower consumption than its
competitors even under the harshest conditions. The best in its class.

More highlights: www.jungheinrich.com

counter balanced truck
of the year 2014 Machines. Ideas. Solutions.

% IFoyawaro  GUNGHEINRICH

Von der Idee zum
perfekten Werkzeug

From the idea
to the perfect tool

Ingersoll Werkzeuge GmbH Telefon: +49 (0)2773-742-0

Hauptsitz: Telefax: +49(0)2773-742-812/814

Kalteiche-Ring 21-25 © D-35708 Haiger E-Mail: info@ingersoll-imc.de
www.ingersoll-imc.de
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GLOBAL TECHNOLOGY COMPETENCE

Los Angeles
(©)

77 technologickych
center po celém svete

Vice nez 500 strojiu DMG MORI
vzdy ve Vasi blizkosti!

Technologicka kompetence s globalni prezenci -

v 69 strediscich DMG MORI a 8 technologickych centrech

nasich distributort Vas sezndmime s nasim komplexnim
portfoliem produktt. Na 15 mistech Vam jsou kromé
toho kdykoliv k dispozici nasi odbornici na specialni
technologicka a oborova reseni.

Pewaukee Toronto/Mississauga

@] o
. @
Da;ns Chicago
Tempe
© e
Dallas Charlotte
.O Houston
Queretaro
(@]

15 mist pro specialni technologicka a oborova reseni.

Aerospace
Excellence Center

JEDNO MiSTO
DECKEL MAHO PFRONTEN GMBH

> Highlights

_ Celosvétova technologicka podpora

_ Specifické opce pro aplikace v leteckém
a kosmickém primyslu

_ Vyvoj procest na kli¢ pro komplexni
obrobky a naro¢né materialy

> monoBLOCK®, eVo, FD duoBLOCK®,
Portal, CTX TC, NTX, ULTRASONIC,
LASERTEC

5-Axis
Excellence Center

5 MIiST PO CELEM SVETE
PFRONTEN, TORONTO, CHICAGO,
IGA, TOKIO

> Highlights

_ Lokalni kompetence pro 50sé
obrabéni od lidra svétového trhu

_ Celosvétova prezence zkuSenych
produktovych manazerti a aplikacnich
technikl se zkuSenostmi z celého
procesniho fetézce

_ Rozsahlé portfolio pro 50sé obrabéni

_ Kontaktni osoby pro vypracovani
technologii, komplexnich studii
proveditelnosti nebo specialnich
feSeni

> DMU, NMV, monoBLOCK®, eVo,
HSC, DMF, duoBLOCK?®, Portal, DIXI,
DMC H linear, NMH

XXL
Excellence Center

JEDNO MIiSTO
DECKEL MAHO PFRONTEN GMBH

> Highlights

_ Dvojnasobna vyrobni kapacita na
portalovych strojich DMU 600 P

_ Perfektni podminky pro vyrobu:
dva zaklady s naro¢nou statikou a s
jerabem, plné klimatizované prostredi
s odchylkami teploty +1°C

_ Vysoce kompetentni tym 190 pracov-
nikl z oblasti vyvoje, montaze, odbytu
a aplikacni techniky

> DMU/C Portal pro obrobky do 40t
a pojezd X aZ 6m

New Hampshire
Connecticut

Sao Paulo
(@)

Caixas.do Sul
Santiago
@)

Die & Mould
Excellence Center

E

DVE MIiSTA NA SVETE
GERETSRIED (HSC CENTER),
NARA (MOLD LABORATORY)

> Highlights

_ Komplexni feSeni pro vyrobu
naradi a forem

_ Seznamte se s celym procesnim
retézcem moderni technologie
HSC-Technologie v provozu

_ Technologické seminate a Skoleni
pro nase zdkazniky

> HSC, DMU, DMF, DMC V,
NMYV, NVX, NVD

_ Vysokorychlostni obrabéni, nejvyssi
presnost a nejlepsi kvalita povrchil

Veenendaal

(@)
Barcelona

Coventry
(©)

Pariz
@]
|

Scionzier — @
Lyon J




Le Locle
Winterthur

iKIaus @Brno
|

Tampere
St. getersburg
© Moskva

Pleszew
]

© Budapest

.‘Q O Pitesti

Thessaloniki
(@) @ Istanbul

Stockerau
Padova
Bergamo

Milan

Tortona

Kahira
O

® DMG MORI Headquarters

©® DMG MORI Technology Center

O Technology Center (distribuéni partner)
B Vyrobni zavody s technologickymi centry

SAUER LASERTEC Technology Center ve Pfrontenu;
5x Academy Technology Center: Bielefeld, Seebach,
Stuttgart, Pfronten a Geretsried

Production Turning
Competence Center

Uljanovsk

\ @
Stipshausen

Stuttgart -
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Jekaterinburg
(@)

Hamburg
@

Bielefeld
[ |
Chemnitz -
Hilden Seeﬁa‘?h Stollberg
Frankfurt @

Leonberg ®e

Wernau Geretsried

[ |
Pfronten

Johanrcl)esburg / Kempton Park

Turn & Mill
Experience Center

DMG MORI Global Headquarters ve Winterthuru

DMG MORI Global Headquarters v Tokiu

Shenyang
Tianjin @
u Se.oul Tokyo
Iga T.
Sanghaj
Xi'an a ] Nara
@
Taichung
(@}
@
Guangdong
Ayuttaya
@
Bangalore
5]
Kuala Lumpur
()
<]
Singapur
Jakarta Cikarang
@O
Melbourne
(@}

ULTRASONIC
Excellence Center

LASERTEC
Excellence Center

JEDNO MIiSTO
GILDEMEISTER ITALIANA S.P.A.
(BERGAMO)

> Highlights
_ Vice nez 45 let zkuSenosti
se soustruznickymi automaty
_ 50 aplikac¢nich techniki pro
technologie a Casové studie

> SPRINT (inear)
_ Soustruznické automaty,
kratko- a dlouhoto¢né

> SPRINT 50/ 65
_ Obrabéni tyci s az 3 revolvery

> GM/GMC
_ Vicevietenové soustruznické automaty

8 MIST PO CELEM SVETE
BIELEFELD, STUTTGART, WERNAU,
PARIZ, TORTONA, SANGHAJ, IGA,
TOKIO

> Highlights

_ Predvadéni v provozu piimo na
obrobku zakaznika

_ Vyvoj technologii pro nase zdkazniky

_ Procesni fetézec DMG a exkluzivni
technologické cykly DMG MORI

> CTX TC, CTX TC 4A, NT a NTX

_ 50sé univerzalni soustruhy s osou B

_ 50sé univerzalni soustruhy s osou B a
druhym revolverem

3 MISTA PO CELEM SVETE
STIPSHAUSEN, TOKIO, CHICAGO

> Highlights

_ Vice nez 30 let zkuSenosti s obrabénim
tvrdych a kfehkych i téZko obrobitelnych
materiall

_ Silny a kompetentni tym aplika¢nich
techniki: studie proveditelnosti,
vyvoj / optimalizace procest, kompletni
reSeni na kli¢

_ Vice nez 600 instalovanych stroja
ULTRASONIC po celém svété

_ Technologické seminafe ULTRASONIC

> ULTRASONIC 2. generace:

_ Brouseni, frézovani a vrtani specialnich
materialll s redukovanymi procesnimi
silami

3 MISTA PO CELEM SVETE
PFRONTEN, TOKIO, CHICAGO

> Highlights

_ Vice nez 25 let zkuSenosti s presnym
laserovym obrabénim

_ Know-how aplikacni techniky: Skoleni,
podpora zakazniki, studie proveditel-
nosti, kompletni reSeni na kli¢

_ Vice nez 600 instalovanych stroju
LASERTEC po celém svété

_ Technologické seminafe LASERTEC

> 5 technologickych oblasti LASERTEC:
_ Shape, precision tool, fine cutting,
power drill, 3D / additive manufacturing
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AEROSPACE

HIGHTECH KE STARTU!

Centrum Excelentnosti Aerospace
ve Pfrontenu

Kompetencni partner

mezinarodniho
leteckého prumyslu.

____Letecky prtmysl je jiz desitky let rostoucim trhem. Pro tento
rist vyzaduji vyrobci a jejich subdodavatelé podél celého retézce
tvorby hodnot spolehlivé a vysoce inovativni partnery. Proto spolec-
nost DMG MORI podporuje své zadkazniky z leteckého primyslu jiz
desitky let svym specializovanym stfediskem Aerospace Excellence
Center Pfronten.

Nabizime jednak nejnovéjsi technologie a prislusné kapacity, kte-
rymi mizeme zakazniky inovativné podporovat pti jejich vyvojovych
pracich a tyto dokonce spolecné ovliviiovat. Dokonce pro komplexni
obrobky a téZce obrobitelné materidly 1ze v uzké spolupraci se zakaz-
nikem realizovat specializovana reSeni na klic.

Jako technologicky lidr v oblasti 50sych technologii nabizi
DMG MORI jedinec¢ny program hightech obrabécich stroju se speci-
fickymi opcemi pro danou branzi spolecné s inzenyrskymi sluzbami
pro vyrobu dild v leteckém a kosmickém pramyslu.

Video DMG MORI Aerospace

Je-li Vas mobilni telefon vybaveny
softwarem pro praci s QR-kédem,
dovede Vas primo k tomuto videu.

Nas tym, specializovany na leteckou a kosmickou branzi,
Vés podpofi pfi vSech otdzkach podél celého vyrobniho retézce.

Hightech komponenty pro letecky a kosmicky primysl

Kolo turbiny Lopatkové kolo SkFin turbiny Vodici lopatka kompresoru  Vodici lopatka turbiny Segment listu rotoru

2 950 x 400 mm

2 450 x 120 mm

o 180 x 150 mm 240 x 120 mm 2 80 x 90 mm 600 x 200 x 90 mm

Rada DMC FD duoBLOCK®
Material: titan
Cas obrabéni: 38 hod.

Vysoce presné frézovani
a soustruzeni na jednom stroji

Rada DMU monoBLOCK®
Material: titan
Cas obrabéni: 55 hod.

Naklapéci otocny stll s pohony
Direct Driveuos Aa C

LASERTEC 65 3D

Additive Manufacturing
Material: uslechtild ocel

Cas obrabéni: 306 min
Inteligentni kombinace
laserového navarovani a
frézovani umoznuje generativni
vyrobu dil ve finalni kvalité

NTX 1000 2. generace
Material: Inconel 600
Cas obrabéni: 3 hod.

4osé frézovani a soustruzeni
spodnim revolverem BMT®
s pohanénymi nastroji

LASERTEC 50 PowerDrill
Material: Inconel

Cas obrabéni: 20 min

50sé presné laseroveé vrtani
chladicich otvord, mj. také

s konickym vystupnim trychtyrem

ULTRASONIC 260 Composites
Material: CFK

Cas obrabéni: 55 s

Precizni odkryvani jednotlivych
vrstev laminatu CFK bez delaminace
a vytrhavani vldken diky technologii
ULTRASONIC

LETECKY MOTOR

LIST ROTORU
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AMRC - vyzkumné stredisko pro Boeing

Nova definice technologickych hranic

u el
Na vysoce presnych a dynamickych obrabécich centrech, napf. strojich

DMC 160 FD duoBLOCK®, se ve stfedisku AMRC obrabéji nejslozitéjsi
komponenty.

__0d svého zaloZeni v r. 2001 se University of Shef-
field Advanced Manufacturing Research Centre (AMRC)
etablovalo jako jedno z pfednich vyzkumnych stfedisek
leteckého primyslu. Se spolec¢nosti Boeing jako zakladaji-
cim ¢lenem a dal$imi véhlasnymi podniky AMRC ptiklad-
nym zpisobem propojuje vyuku a ekonomiku. Spolecny cil
vSech zucastnénych: vysledky vyzkumu se maji ve vyrob-
nim procesu realizovat rychle a uc¢inné. Ve vyrobé spoléha
dékan, prof. Keith Ridgway, CBE, a jeho tym jiz od r. 2003
na kompetenci spolec¢nosti DMG MORI v oblasti obra-
béni a sazi pri obrabéni titanu, slitin niklu a hliniku ¢i
sintrovanych materialti na vykonné stroje fad NT a NMV.
Nejnovéji AMRC investovalo do obrabéciho centra DMC
160 FD duoBLOCK®. ,Nase aplikace vyzaduji pouziti
vysoce presnych a dynamickych obrabécich center,”
zdtGvodnuje Keith Ridgway tuto investici. Koncepce
duoBLOCK® témto narokim v mnoha ohledech vyhovuje.

N
/N

Keith Ridgway, reditel vyzkumu Advanced Manufacturing Research
Centre (AMRC) na univerzité v Sheffieldu.

Ve vyrobé se AMRC vzdy pohybuje na limitu. A navic:
vyzkumni pracovnici definuji technologicke hranice stale
nové, takZe investice do vyroby se délaji s vyhledem do
daleké budoucnosti. Také s pfihlédnutim k tomuto aspek-
tu se Keith Ridgway diva na centrum DMC 160 FD
duoBLOCK?®, na kterém se v AMRC mj. obrabéji télesa
leteckych motori: ,,Soustruznicko-frézovaci technologii
patfi pravé v oblasti naro¢nych obrobkd budoucnost.”
Tym AMRC chce pro primysl vyvijet produktivni a efek-
tivni feSeni pro vyrobu a podpofit transfer technologii
do realné vyroby. Vyrobce. DMG MORI vybavil toto sou-
struznicko-frézovaci centrum pakety , Tézké obrabéni”
— prevodové vieteno ma maximalni kroutici moment
1.100 Nm - a ,,Presnost”. Keith Ridgway vidi vyhodu ve
vysoké flexibilité: ,Centrum DMC 160 FD duoBLOCK®
znamena komplexni vyrobni procesy od hrubovani az po
precizni dokoncovani.”

The
University
Of

® Sheffield.

AMRC with Boeing

Advanced Manufacturing Park Advanced Manufacturing Research Centre
Wallis Way, Catcliffe, Rotherham S60 5TZ

enquiries@amrc.co.uk

glpwwwua

Podvozek helikoptéry

Valec podvozku

Téleso ventilu

1.042 x 788 x 131 mm

DMC 340 U

Material: hlinik

Cas obrabéni: 5 hod.

0 50 % rychleji diky 50sému
simultannimu obrabéni na
pouha 3 upnuti

360 x 300 x 125 mm

NHX 4000 2. generace
Material: ALMg4,5Mn
Cas obrabéni: 1 hod. 24 min

90 % obrabéni novym frézovacim
vietenem speedMASTER

1.080 x 610 x 210 mm 2 300 x 300 mm

2 130 x 290 mm

170 x 150 x 100 mm

DMU 160 duoBLOCK®
Material: titan
Cas obrabéni: 23 hod.

Redukce ¢asu obrabéni
0 43 % diky prevodovému
vietenu s 1.100 Nm

NLX 4000

Material: 42CRMo4

Cas obrabéni: 57 min
Kompletnim obrabéni

z 6 stran na hlavnim vietenu
a na protivietenu

CTX beta 1250 TC 4A
Material: ocel
Cas obrabéni: 165 min

50sé simultanni obrabéni

DMU 60 eVo linear
Material: titan
Cas obrabéni: 10,5 hod.

Redukce ¢asu obrabéni

0 25 % diky vysoké

dynamice linearnich pohoni
s rychloposuvem az 80 m/min

STRUKTUROVANE DiLY

KOMPONENTY PODVOZKU
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DMU monoBLOCK®

TECT Power

,Vyroba budoucnosti”
lopatkoveho kola na stroji
DMU 65 monoBLOCK®
s naklapecim otoCnym
stolem.

Americka spole¢nost TECT Power vyrabi v zavodeé v
Santa Fe v Kalifornii vysoce komplexni lopatkova kola pro
letecky prumysl. Tyto dily nejnovéjsi generace leteckych
motorl se vyrabéji na sedmi strojich DMU 65 monoB-
LOCK?®. Vysoka stabilita téchto strojii na ustavovaci ploSe
pouhych 7,5m? umoznuje efektivni a vysoce produktivni
vyrobu. Uzka spoluprdce spole¢nosti TECT Power se
stfediskem Aerospace Excellence Center Pfronten ve
vSech technologickych otazkach a presvédciva technika
strojti fady monoBLOCK® zde byly klicem k plisobivému
uspéchu.

TECT Power

8839 Pioneer Boulevard

Santa Fe Springs, CA 90670, USA
www.tectpower.com

Nejvyssi stabilita a dynamika rady monoBLOCK® tvori idealni
podminky pro obrabéni lopatkovych kol.

Jiz v prvnim kroku bylo ve spolec¢nosti TECT Power Uspésné instalovano
sedm obrabécich center DMU 65 monoBLOCK®, a dalsi jsou planovana.

f' Direct Drive
\\/J

Naklapéci otocny stdl Direct Drive s momentovymi motory u os A a C.

Pro vysoce dynamické obrabéni ma zakaznik v
podobé naklapéciho otocného stolu Direct Drive
nové k dispozici dal§i variantu stolu pro centrum
DMU 65 monoBLOCK®. Diky technologii pfimého
pohonu bez vili u os A a C splnuje tento stroj vsechny
predpoklady pro 50sé simultdnni obrabéni, mj. lopat-
kovych kol.

Highlights naklapéciho oto¢ného stolu Direct Drive
> Sttl 8 600 mm a obrobky do ¢ 700 x 500 mm, 600kg
> Rozsah naklapéni +120°
> Maximalni dynamika:

osa A az 20 ot/min a 21 rad/s?

osa C az 80 ot/min a 24 rad/s?

NT / NMV

Advanced Manufacturing Sheffield Ltd

Optimalni vykon pro
letecky a kosmicky pri-
mysl diky Turn & Mill

a boseé technologii.

_____Spole¢nost Advanced Manufacturing Sheffield Ltd
(AML) je inovativnim dodavatelem v oblasti obrabéni kom-
plexnich obrobkt z tvrdokovu. V uzké spolupraci s letec-
kym a kosmickym priamyslem dodava AML své vyrobky
pravidelné vyznamnym lidrim tohoto oboru. Vyrobni
procesy tohoto dodavatele jsou vyznamné rychlejsi
nez vyroby mnoha konkurentt, z ¢ehoZz zakaznici profituji
zejména béhem zavadéni novych produktl. Diky vyzralym
metodam uspofi ve spole¢nosti AML mnoho ¢asu pfi vypra-
covani novych procest, coz redukuje naklady zadavatell
jiz v raném stadiu vyvoje. Tento zpUsob prace a vysoka
flexibilita pouzitych stroji DMG MORI vedly k tomu,
ze AML od r. 2008 kontinudlné roste. Zacalo to vyrobou,
Skolenim a poradenstvim pro vyrobce a hlavni subdodava-
tele. V roce 2010 byl nakonec postaven vlastni zavod, ve
kterém se vyrabé&ji kritické dily jako lopatky, kola turbin,

|;3 |
|
r4a

AN

Celkem Sest stroji DMG MORI ve spolecnosti AML presvédcuje
svou spolehlivosti, stabilitou a opakovanou presnosti.

lopatkova kola a skfiné spalovacich komor. Jako subdo-
davatel 2. arovné udrzuje spolecnost AML kromé toho uzke
technologické vztahy k vyzkumnému stredisku Advanced
Manufacturing Research Centre (AMRC), diky kterym se
reSeni pro oblast obrabéni kontinualné dale vyvijeji.

Diky kombinaci technologii a zkuSenosti stfediska
AMRC na strané jedné a CNC technologie spole¢nosti
DMG MORI na strané druhé mtize AML dnes svym zakaz-
nikdm nabidnout dva- az trikrat vy$si obrabéci vykony nez
v pocatcich. Pro jednatele Dr. Garetha Morgana je peclivé
vyhodnocovani vykonu stroji dilezité odjakziva: ,Spolec-
nost DMG MORI vzdy dokazala presvédcit spolehlivosti,
servisem, stabilitou a opakovanou presnosti. Tyto fak-
tory jsou absolutné nutné pro dosazeni nasich vysledkd v
oblasti obrabéni.” V soucasnosti vlastni AML Sest strojl
DMG MORI: jeden NT 5400, dva NT 4300, jeden NMV

Tel.: +44 (0) 1709 720 478, www.amlsheffield.co.uk

Spoleénost AML pracuje diky specialnim vyrobnim procesim vyznamné
rychleji a ekonomictéji nez mnozi jini konkurenti.

5000 a dva NMV 8000. Kromé toho vyuziva Mitutoyo
CMM, Factory Master MRP, NX CAD / CAM a Vericut.
,Pro DMG MORI jsme se rozhodli z divodu vykonné 50sé
technologie protoze s ni mlizeme nase Siroké spektrum
obrobki vyrabét vysoce flexibilné,” vysvétluje jednatel.
Spolec¢nost AML diky CNC technologii dale rozsitila své
kompetence v oblasti tfiskového obrabéni, naptiklad v
oblasti upinani nebo frézovacich procest. Dr. Gareth Mor-
gan dopliuje: ,V pripadé potfeby mame i v naroénych
technologickych otazkach pfimé spojeni s kompetentnim
servisnim personalem spolencosti DMG MORI.”

Advanced Manufacturing (Sheffield) Ltd
Poplars Business Park, Poplar Way,
Catcliffe, Rotherham S60 5TR

I\ K




DMF Loll Feinmechanik GmbH

Jens Loll, jednatel spolecnosti Loll Feinmechanik, se struk- ~ Dynamika a pfesnost polohovani linearni technologie
turovanym dilem pro letecky prdmysl, ktery byl vyroben na ~ pomahaji ve spolecnosti Loll Feinmechanik pfi obrabéni
stroji DMF s pojizdnym stojanem od spole¢nosti DMG MORI. velkych obrobk.

Za osm let si spolecnost Loll Feinmechanik poridila celkem Sest strojd DMF od DMG MORI.

Maximalni obrabeci vykon
pri nejvyssi presnosti a dynamice
diky linearnim pohonum.

__ S témeér 70 lety zkuSenosti v oblasti tfiskového obrabéni realizuje spolecnost Loll
Feinmechanik GmbH mésté Torneschu pobliz Hamburku své heslo , Kvalita z vasné”.
Tento komplexné orientovany dodavatel zasobuje naro¢né obory, jako napi. energe-
tiku, letecky primysl nebo zdravotnickou techniku. Pro odbornou praci je k dispozici
230 pracovniki, zatimco 60 CNC stroji tvori technologickou patef podniku. Vétsina
obrabécich center pochazi od DMG MORI. Jen za poslednich osm let spole¢nost
Loll Feinmechanik investovala mj. do Sesti obrabécich center s pojizdnym stojanem
fady DMF.

Stroje DMF slouzi k obrabéni velkych obrobki a jsou zastoupené prakticky ve vsech
velikostech. K nejnovéjsim modelim patii modely DMF 260 linear a DMF 360 linear,
které spolecnost Loll Feinmechanik objednala v tézkém provedeni s dlouhym Y pojez-
dem. ,,Stabilita a rychlost byly rozhodujicimi argumenty pro centra s pojizdnym sto-
janem od DMG MORI”, vzpomina si jednatel Jens Loll na tuto investici. Casto se obra-
béji velké strukturované dily z hliniku pro letecky primysl. ,Objem obrabéni zde mtlize
prekracovat hranici 90 %.” Vykonna vietena a dynamické linearni pohony jsou pro
produktivni vyrobu téchto komponentd jak stvorené, ale také presnost linearni tech-
nologie je pro jednatele didleZitym aspektem: , Vysoka presnost polohovani je s ohle-
dem na nase kvalitativni naroky rozhodujici.” Zde se do hry dostava i stabilni konstrukce
strojl s pojizdnym stojanem. , Koncepce modeld DMF zarucuje minimalni odchylky jak
po dlouha ¢asova obdobi, tak i pres dlouhé pojezdy.”

r—- Loll Feinmechanik GmbH
- Borstelweg 14-16, D-25436 Tornesch

J info@loll-feinmechanik.de FEINMECHANIK
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ULTRASONIC COMPOSITES

Obrabéni CFK bez vylamovani hran, vytrhavani vidken nebo delaminace.

Frézovani ULTRASONIC
kompozitnich materiali s az o 40 %
nizsimi procesnimi silami.

Technologické benefity:
> AZ 0 40 % niz8i procesni sily pro

Materialy:
> CFK, GFK, AFK

zamezeni delaminace a vytrhavani > CMC

vldken > Sandwichové materialy
> Presné odkryvani jednotlivych vrstev

laminatu Cilové trhy:

> Ostré hrany pti obrabéni bokd

> Mobilni i stacionarni obrabéni
ULTRASONIC v sériové vyrobé i pti
opravach / repasich

> Letecky a kosmicky primysl,
obnovitelné energie: komponenty
rotort, kridel, skrini

> Dily pro automobilovy primysl

ULTRASONIC 260 s integrovanym technologickym rdmem a speciadlnim upinacim pripravkem:
odkryvani vrstev segmentu lopatky; Obrabéni bokd, vrtani a frézovani kapes stredni konzoly z CFK.

800 x 400 x 250 mm 7.100 x 390 x 300 mm Jedinecnd integrace:

Plazma o tlaku 1 bar
pro aktivaci/¢isténi povrchu.

Stredni konzola/automobilovy Deska armatur / lodni pramysl
pramysl Material: CFK
Material: CFK Cas obrabéni: 9 min 20s
Cas obrabéni: 3 min 50s
|

TECHNICKA DATA

Pojezd X /Y /Z:2.600/1.100 /900 mm; naklapéci
hlava s osou B: +£100°; otacky vietena: 24.000 ot/min;
rychloposuv: 40 (80) m/min
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ADDITIVE MANUFACTURING

LIFECYCLE SERVICES

LASERTEC 65 3D
Aditivni vyroba 3D dilu ve finalni kvalité.

Priklad aplikace: lopatkové kolo/nerez

Laserové navarovani — cas: 312 min

1. Vytvareni valce pomoci laseru 2. Zhotoveni kontury 3. Ukonceni konusem 4. Frézovani konusu

Frézovani — cas: 240 min

5. Frézovani vnéjsi kontury 6. Vytvoreni lopatek 7. Frézovani lopatek 8. Dokonceni

Oblasti aplikace

Vyroba Oprava Nanaseni vrstev

Prototypy a malosériova vyroba Oprava poskozenych Nanaseni parcialnich
komplexnich integralnich soucastek. a opotrebenych komponentd. i celkovych vrstev (antikorozni ochrana).

LASERTEC 65 3D
Inteligentni kombinace
laserového navarovani
a frézovani

Video o stroji LASERTEC 65 3D

Je-li Vas mobilni telefon vybaveny softwarem pro praci s
QR-kédem, dovede Vas primo k tomuto videu.

Aktudlni brozura je k stazeni na adrese: www.dmgmori.com

HIGHLIGHTS

_ Nejlepsi povrchy a presnost vyrobkd

_ Laserové navarovani s praskovou tryskou:
10 x rychlejsi nez s praskovym lozem

_ 3D dily do 8 500 mm i s precnivajicimi konturami
bez podpérnych geometrickych prvkd

_ Softwarovy modul pro obé technologie
konstrukce, programovani i vyroba

LASERTEC

TECHNICKA DATA

Pojezd X /Y /Z:735/650/560 mm; rozméry
obrobku max. (50sé obrabéni): g 500 x 350 mm;
zatizeni max. (50sé obrabéni): 600 kg; ustavovaci
plocha (pouze stroj): cca 12 m?; fizeni: CELOS®
od DMG MORI s panelem 21,5" ERGOline®

a Operate 4.5 na SIEMENS 840D solutionline

LASERTEC 45 Shape
Vysoce presne laserové 3D obrabéni
a texturovani nové dimenze.

Laserové obrabéni: jemné kavity
v miniaturnich formach.

Pracovni prostor stroje LASERTEC 45 s integrovanym naklapécim/oto€nym stolem Vytvareni textur: plastvova struktura
(50sa verze), laserova hlava s preciznim skenerem, kamera CCD a vysuvny méfici dotyk. ve vstiikovaci formé na krytku volantu.

LASERTEC 45 Shape
50sé presné laseorové obra-
béni do pridméru @ 300 mm
na ustavovaci plose <4m?*

*jen stroj

HIGHLIGHTS

_ 080 % vétsi pracovni rozsah pri stejné ustavovaci
ploSe a trojnasobna dynamika s rychloposuvy
60 m/min (oproti stroji LASERTEC 40)

_ Moznost 50sého laserového obrabéni diky
integrované naklapéci/rotacni ose s momentovymi
motory (volitelné)

RADA LASERTEC SHAPE
Obrabéni vstfikovacich forem az
do velikosti 2.100 mm a hmotnosti 8t.



WEIHBRECHT

Rapid prototyping pomoci kombinace
technologii — laserové obrabéni a frézovani.

Vykonny jednatel Gerhard Weihbrecht.

_0d roku 1986 je spoleCnost
WEIHBRECHT Lasertechnik GmbH ve
Wolpertshausenu symbolem presnosti,
perfektnich produktd a inovaci. Zcela
podle hesla , 0d napadu az po feSeni”
nabizi Weihbrecht komplexni paletu
nejriznéjsich obrabécich technologii od
laseru pres konvencni obrabéni az po
fezani vodnim paprskem. ,Jsme stredné
velky podnik nabizejici laserové obrabéni
a rapid prototyping. Proto integrujeme
kazdy smysluplny, perspektivni novy
vysledek vyvoje a realizujeme témér
vSechny vyrobni moznosti, které jsou s
laserem mozné,” rikd Gerhard Weihbrecht,

Sidlo rodinného podniku ve Wolpertshausenu.

vykonny jednatel spolecnosti. Od ledna
2015 stoji ve Wolpertshausenu prvni
LASERTEC 65 3D ,V pfimém porovnani
alternativnich aditivnich metod vidim v
hybridni technologii stroje LASERTEC 65
3D vyznamnou moznost vyrabét, narocné
obrobky s novymi geometrickymi prvky
zcela bez procesni komory nebo naroc-
nych podplirnych geometrii — nekompli-
kované a Setrné vic¢i materidlu. V tomto
smyslu zde vidim mozné pristupy jiz ve
vyvoji produkti. Kromé toho je integro-
vana moznost frézovani nadmiru duile-
zita a exkluzivni.”

WEIHBRECHT Lasertechnik GmbH Ve gy
FrankenstraBe 1, D-74549 Wolpertshausen v, WEIHBRECHT

info@weihbrecht.de, www.weihbrecht.de

Rapid-Prototyping Laser- & CNC-Technik

Laser factory GmbH

Strojem LASERTEC vyrabet efektivne a
vysoce presne také z tvrdokovu a keramiky.

Laser factory GmbH jednatelé Michael Képpel
a Bjorn Buichel.

Jiz od roku 2002 je spole¢nost Laser
factory GmbH ve Svycarském meésté Reb-
stein povazovana za pevnou veli¢inu v oblasti
presného laserového erodovani. Na celkem
deseti strojich LASERTEC 40 Shape od
DMG MORI tento inovativni dodavatel vyrabi
komplexni a filigranni 3D tvary, mimo jiné
pro vyrobce nastrojii a forem v oblasti vstfi-
kovani plastd, lisovani, raZeni a tvareni

Alte Landstrasse 106, CH-9445 Rebstein
info@laser-factory.ch, www.laser-factory.ch

Laserové obrabéni zahloubenych 3D kontur
v tvrdokovu pomoci pikosekundového laseru.

zastudena. Diky laserové technologii dokaze
podnik reagovat velice rychle a realizovat
dodavky Casto béhem jediného dne. Zejména
pouziti pikosekundového laseru je pro jed-
natele Bjorna Biichela a Michaela Koppela
velkou vyhodou: ,Na rozdil od doposud pou-
zivanych laserovych zdroji se timto zafize-
nim da efektivné a vysoce presné obrabét

i tvrdokov a keramika.”
Laser
factory GmbH

Laser factory GmbH

ULTRASONIC
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ULTRASONIC
Ekonomické brouseni, frézovani
a vrtani specialnich materiald.

Brouseni ULTRASONIC

Technologické benefity:

> AZ 10krat vy$Si produktivita diky
malym procesnim silam

> Mensi poSkozeni podpovrchové vrstvy

> Delsi Zivotnost nastroja

> Optimalni odvod ¢astic

> Kompletni obrabéni (brouseni, vrtani
a lesténi) na jediném stroji

Materialy:
> Oxidové keramiky, SizsN4, SiC
> Sklo a sklokeramika
> Korund (safir, rubin), tvrdokov

Cilové trhy:
> Letecky pramysl, vyroba polovodich

Frézovani ULTRASONIC

Technologické benefity:

> Mensi procesni sily pro vyssi
produktivitu a mensi sklon k
vibracim

> Rovnomérné povrchové struktury

> Vys&i ubér pfi dokoncovacich
operacich

> Delsi Zivotnost nastrojt

Materialy:
> Inconel
> Titanaluminid
> Slitiny hor¢iku a hliniku

Cilové trhy:
> Komponenty turbin

> Hodinarsky priimysl, jemna mechanika » Komponenty motord

> Opticky a zdravotnicky pramysl

> Prlimysl Cerpadel a armatur, textilni
primysl

60 x 60 x 30 mm

Gyroskop / letecky pramysl
Material: sklokeramika
Cas obrabéni: 179 min

55x50x 10 mm

Téleso hodinek / hodinarsky pramysl
Material: CFK
Cas obrabéni: 13 min

> Pohéanéci htidele
> Implantaty pro zdravotnictvi

TECHNICKA DATA

Pojezd X /Y /Z:320/300/280 mm;
rychloposuv: 50 m/min; zrychleni: 12 m/s?;
otacky vretena: 40.000 ot/min;

zatizeni stolu: max. 80 kg (50sa verze)
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DMG MORI & PORSCHE

Vyroba na limitech.

Svym navratem do soutéze FIA World Endurance Championship pfinasi zavodni stdj
Porsche po 16 letech opét tradici a zkuSenosti do tfidy LMP1. Ve spole¢nosti DMG MORI
tato staj nasla technologického partnera, ktery jako lidr inovaci ve vyrobé obrabécich
strojl prispiva k uspéchtim této staje. DMG MORI podporuje Porsche v dvoji funkci. Dlouha
léta dodava stroje do podnikili vyrabéjici pro Porsche vysoce kvalitni komponenty vozidel.
Kromé toho tento vyrobce obrabécich stroji v pribéhu r. 2014 vybudoval ve spolecnosti
DECKEL MAHO Seebach vyrobnu dild, kterad vyviji a vyrabi stale vétsi paletu dilt pro
viiz Porsche 919 Hybrid — v tom komplexni skfiné pro cerpadla nebo elektromotory ¢i
kryty diferenciald. Pro pedalovou mechaniku vyrabi z termoplastt htidele, loziskové hlavy,
upevnovaci ¢epy a distan¢ni podlozky. Paleta materialt zahrnuje ocel, hlinik, titan a plasty.
Stredisko ,Porsche Motorsport CNC Competence Center” je symbolem presnosti, flexi-
bility a transferu inovativnich technologii.

,Pro nas je tato spoluprace velkou $anci prokazat vykonnost nasich strojii a naseho technic-
kého know-how,” vysvétluje Dr. Thomas Hauer, vedouci aplikacni techniky ve spolecnosti
DECKEL MAHO Seebach. Tento vysoce moderni zavod v Durynisku je pfimo predurceny
pro roli technologického partnera: zavod DECKEL MAHO Seebach disponuje rozsahlym
know-how ve vyrobé dlouhodobé presnych obrabécich center HSC a inovativnich obra-
bécich strojii pro 50sé univerzalni obrabéni, napt. fady DMU eVo linear. Kromé toho se
zavod vyznacuje velkou $ifkou vyroby komponent stroji véetné prislusnych kompetenci.
Toto vSechno se v aplikacni technice kombinuje s vynikajicim know-how v oblasti procest
a strojli. V soucasné dobé se na strojich HSC 70 linear a DMU 60 eVo obrabéji dily na
hranicich moZznosti i za nimi - jak co do presnosti tak i co do komplexnosti.

Svym strediskem ,Porsche Motorsport CNC Competence Center” podtrhuje spolecnost
DMG MORI svijj cil podpofit zavodni stdj z Weissachu ve vyvoji prvotfidnich komponentd.
Spektrum dild se ma v budoucnosti dale rozsirit. Koneckonct jde i o to, vyvinout inteli-
gentni feSeni pro vyrobu naro¢nych soucastek. Pozornost se zde soustfeduje explicitné
na dlouhodoby transfer technologii jako stéZejni pilif dlouhodobych uspéchti.

MY € Wi ST
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2 30 x 90 mm 80 %70 x20 mm 36 x 44 x 10 mm
Skrin elektromotoru Téleso cerpadla Tlac¢na tyc
Frézovani na DMU 60 eVo FD Frézovani na DMU 60 eVo FD Frézovani na HSC 70 linear
Material: hlinik Material: hlinik Material: hlinik
Cas obrabéni: 105 min Cas obrabéni: 58 min Cas obrabéni: 28 min

Nové partnerstvi spolecnosti DMG MORI a Porsche posouva spole¢né
rysy jejich tradice, preciznosti a vedouci technologické pozice s
globalni prezenci do nového svétla a opét dokazuje, ze DMG MORI je
spolehlivym partnerem.

DMG MORI &§ PORSCHE | DALSi STRANKA —
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Perfektnost v praxi. Vice o vyrobé hightech volantu
vozu Porsche 919 Hybrid se dozvite na dalsi strance.

MOTORSPORT

LMP1 TEAM

EXCLUSIVE PREMIUM PARTNER
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DMG MORI & PORSCHE

Tym Porsche Motorsport LMP1 -
,Uspéchy diky inovacim”

Alexander Hitzinger, technicky reditel tymu Porsche.

Alexander Hitzinger, vedouci vyvoje LMP1 ve spolecnosti Porsche,
hovori o vyzvach navratu do soutéze World Endurance Champion-
ship a o uzkeé kooperaci s technologickym partnerem DMG MORI.

Herr Hitzinger, jaké divody pfimély spolecnost Porsche k tomu,
aby se po 16 letech vratila do tfidy LMP1?

A. HITZINGER ___ Znacka Porsche je odjakziva Uzce spojena s motoristickym sportem
a povazuje ho i do budoucnosti za vykladni skfif firmy. Volba padla na tfidu LMP1,
protoze se jedna o motoristicky sport nejvyssi rovné a znacka Porsche ma na dlouhych
tratich velmi Uspé&3Snou historii. Kromé toho sportovni predpisy poskytuji Siroké moznosti
demonstrovat na trati technologické inovace, jako napfiklad hybridni technologii.

Kde byly nejvétsi vyzvy u tohoto projektu, zejména ve vyvoji vozu
Porsche 919 Hybrid?

A. HITZINGER ___ Uroven tfidy LMP1 a v oblasti prototyp(i “Le Mans” se v uplynulych
deseti letech zretelné zvysila. Velka vyzva tedy spocivala v tom, abychom napred zase
vybudovali odpovidajici organizacni strukturu. Uz jen vyvojovy tym se velmi rychle
rozrostl z pocateénich deseti na dnes 150 pracovnik(i. Stejné tak jsme pfi vyvoji vozu
Porsche 919 Hybrid zacinali z nuly, protoZe neexistoval zakladni v(iz a tim padem ani
referencni data.

Jaké zkuSenosti jste nasbirali béhem této prvni sezony na trati,
ale také ve vyvoji vozidla?

A. HITZINGER ___ Zavod od zavodu jsme se dokazali kontinualné zlepSovat a béhem
nejkrat$i doby startovat s absolutné konkurenceschopnym vozem. V kvalifikacich je
znacka Porsche nyni dokonce povaZovana za vlastni velmoc. Za tento nardstajici uspéch
vdécime velmi strmé krivce uceni se, protoze své procesy neustale optimalizujeme.

Pred zacatkem sezony jste predstavili DMG MORI jako exkluzivniho
prémiového partnera tymu Porsche. Cim se tato spoluprace vyznacuje?

A. HITZINGER ___ Jak DMG MORI, tak i Porsche je po technologické strance velmi
inovativni. To je dobry zaklad pro Cerpani spole¢ného know-how a vyvoj novych, efek-
tivnich reSeni pro vyrobu nasich naro¢nych dild. Pravé v motoristickém sportu takové
inovace smérodatné prispivaji k uspéchim.

Jaké cile mate pro novou sezénu?

A. HITZINGER ___ V ohnisku bude stat optimalizace nasich procest a dalsi vyvoj
vozu Porsche 919 Hybrid. Diky spolupraci s DMG MORI v oblasti vyroby si dokazeme
vybudovat technologicky a ¢asovy naskok, ktery pak budeme chtit prenést na zavodni
trat, protoze tam je tfeba pokracovat v pozitivnim trendu minulého roku — s co nejvice
misty ,na bedné”.

SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

Vyobrazené obrobky jsou vybrané priklady
z velkého spektra soucastek vyrobenych na
strojich DMG MORI.

Forma na volant

Frézovani formy z uhlikového kompozitu na
volant zavodniho vozu Porsche 919 Hybrid
na stroji DMC 105 V linear

Material: hlinik

Cas obrabéni: cca 5 hod

ubc GmbH

Lehké konstrukce a bezpecnost
v motoristickém sportu.

Thorsten Lengwenus, vedouci tymu CNC, si ceni
mnohostrannosti a spolehlivosti obrabécich center
DMU od spole¢nosti DMG MORI.

Nabidka sluzeb spole¢nosti ubc zacina v oblasti CAD/CAM.
Zde vznika volant pro viz Porsche 919 Hybrid.

_____Spolec¢nost ubc GmbH z mésta Murr patfi k partnertm tymu Porsche ve tfidé
LMP1, ktefi jsou podstatnym zptisobem zapojeni do vyroby vozu Porsche 919 Hybrid. Cim
tato spolec¢nost se 150 pracovniky prispiva k uspéchtim této zavodni stéje, je dlouholeta
zkusenost ve zpracovani materiald z uhlikovych vlaken. Jiz zhruba 20 let konstruuje
a vyrabi spole¢nost ubc naro¢né soucastky z nejlepsich uhlikovych materiala — pro
motoristicky sport i pro sériové vozy, jako napt. aktudlni Porsche GT3 RS. ,Diky své
vysoké pevnosti jsou uhlikova vlakna perfektni alternativou ke klasickym materialim na
lehké konstrukce, jako jsou hlinik a titan,” vysvétluje Thorsten Lengwenus, vedouci tymu
CNC. Jistoty kvality a flexibility dosahuje spole¢nost ubc pfi této praci diky odborné
kompetenci, hloubce vyroby 100 % a nasazeni nejmodernéjsich technologii.

Pro komplexni frézovaci operace jsou v zavodé spolec¢nosti ubc k dispozici mimo
jiné tfi obrabéci centra DMU spole¢nosti DMG MORI: jedno DMU 200 P, jedno DMU
125 P duoBLOCK® a jedno DMC 105 V linear. , 0d presnosti forem se odviji i kvalita
koncovych produkt(,” fika Thorsten Lengwenus. DMG MORI spliiuje tyto naroky svymi
vykonnymi a pfesnymi stroji velmi spolehlivé. Spolehlivost je dalsim heslem: ,Jsme
odkazani na to, ze CNC obrabéni funguje bez problému.” Pravé v rychloobratkovém
motoristickém sportu je nutno mnohdy dodrZovat velmi kratké reakéni doby.

ubc GmbH
Robert-Bosch-Strasse 10, D-71711 Murr l I ( :
L J -

info@ubc-gmbh.com, www.ubc-gmbh.com




Porsche 919 Hybrid

Nosic kola
Frézovani na DMC 125 U duoBLOCK®
Material: specialni varianta hliniku

MBF?Z toolcraft GmbH

Presné obrabéeni v rekordnim case.

A

Christoph Hauck (vlevo), jednatel spole¢nosti
toolcraft, s vedoucimi projektu Porsche Stefanem

Diky tomuto vysoce presnému a produktivnimu 50sému
obrabéni vyrabi spole¢nost toolcraft presné komplexni
Auernhammerem (uprostied) a Robertem Rennerem. soucastky, jako napriklad tento nosic kola.

_____Rychlou a spolehlivou vyrobou pfesnych dili presvédcuje spolecnost MBFZ
toolcraft GmbH, zalozend v r. 1989, zakazniky z oblasti letecké a kosmické techniky,
optického a zdravotnického primyslu i automobilového sportu. Pravé ten ziskava
diky praci pro tym Porsche LMP1 v soutézi Endurance Championship jiz po tfi roky
stale vice na vyznamu. Na vyrobni ploSe 10.500 m? zajistuje 260 pracovniki plynulou
vyrobu naro¢nych komponentli pro zavodni vozy.

Spolecnost toolcraft pfitom vyuZziva celou paletu moznosti tfiskového obrabéni,
a to s podporou 15 CNC stroju DMG MORI. Spektrum soucastek saha od teplotné
odolnych prirub kolen na bazi slitin niklu az po vysoce zatiZitelny nosic kola. Chris-
toph Hauck, jednatel spolecnosti toolcraft, k tomu tika: ,Vyrabime prototypy, malé i
stfedni série s nékolika sty kusid za rok.” Mnohostranny a vykonny strojni park zde
zajistuje potrebnou flexibilitu. Pro dodrZeni vysokych kvalitativnich standardd jsou
navic zapotrebi velmi pokrokové vyrobni metody. ,Zde nam pfichazi vhod vysoky
stupen inovaci ve spole¢nosti DMG MORI,” dopliiuje Christoph Hauck s odkazem
na noveé vyvinuty stroj LASERTEC 65 3D. Spolecnost toolcraft provozuje jiz ¢tyfi zati-
zeni z oblasti laserového taveni kovi a vidi také v kombinaci laserového navafovani a
frézovani na jednom stroji velky potencidl pro oblast komplexnich geometrii.

MBFZ toolcraft GmbH

Handelsstrale 1, D-91166 Georgensgmiind t , A ft
L J toolcraft@toolcraft.de, www.toolcraft.de oo "ra
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Kotouc brzdovych desticek
Soustruzeni na CTX beta 800
Frézovani na DMU 80 eVo linear
Material: titan

Cas obrabéni: 50sé frézovani cca.7 hod

Kaiser Werkzeugbau GmbH

Vysoce kvalitni soucastky
pro uspechy v motoristickém sportu.

Nepretrzitd kontrola kvality je ve spolecnosti
Kaiser Werkzeugbau standardem.

(zleva) Kathrin Hebgen, tym komunikace;
Ragnar Bregler, vedouci odbytu; Hans Ihrlich,
vedouci provozu; Birgit Jachmann, tym komunikace.

___ Spolecnost Kaiser Werkzeugbau GmbH v Helferskirchenu, zaloZzena v r. 1984,
se jiz mnoho let pohybuje jako dodavatel v motoristickém sportu a presné zna
jeho vyzvy. Priblizné 50 perfektné vyskolenych pracovnikl zajistuje svym odbornym
know-how Spickovou kvalitu a plnéni termind. V minulych dvou letech tento tym
kontinualné rozSitoval své portfolio o narocné mechanické komponenty, které se od
minulé sezédny pouzivaji v zavodnim voze Porsche 919 Hybrid ve tfidé LMP1 soutéze
World Endurance Championship. S vysokymi naroky na vyrobu se spole¢nost Kaiser
Werkzeugbau vyrovnava diky moderni vyrobé: 17 obrabécich center a soustruhi
DMG MORI zarucuje bezpecny proces a flexibilitu vyroby.

K poslednim investicim patfi dva soustruhy CTX beta a dvé obrabéci cen-
tra DMU eVo. ,Svymi stroji dokdzeme pokryt velmi Siroké spektrum dila,” rika
vedouci odbytu Ragnar Bregler. ,,0d brzdového kotouce pres komponenty pro fizeni
nebo motor aZ po strukturované soucastky dokazeme vyrobit témér vSechny pod-
statné komponenty zavodniho automobilu.” Z divodu vysoké komplexnosti se firma
soustreduje na produktivni feSeni pro vyrobu, napf. 50sé technologie nebo vyso-
korychlostni frézovani. Dalsi obrabéci centrum je jiz naplanované: , Centrum HSC
70 linear je predurcené pro zajisténi vysoké kvality povrcht nasich produktd.”

Kaiser Werkzeugbau GmbH = E= @@
Gewerbegebiet, D-56244 Helferskirchen |K<||_||"gl —1 1A\

kontakt@kaiser-wzb.de, www.kaiser-wzb.eu RACE TECHNOLOGY




SVETOVE PREMIERY

30

TECHNOLOGIE

ECOLINE SYSTEMS

MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG

1 7 4

¥/
i\

Claus-Werner Bay, jednatel spole¢nosti MD Drucklufttechnik:

,Linearni pohon soustruhu CTX beta 800 /inear zarucuje maximalni
dynamiku a nejvyssi presnost polohovani.”

Nejvyssi presnost diky
linearnim pohonum
nevyzadujicim udrzbu.

Jako odnoZz koncernu Mannesmann disponuje
spolec¢nost MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG
dlouholetymi zkuSenostmi z oblasti techniky kompre-
sord a stlaceného vzduchu. Podnik sidlici od r. 1983 ve
Stuttgartu vyrabi vysoce kvalitni pneumatické naradi a
pneumatické motory pro remeslo i primysl. ,Na vyrobu
vysoce presnych dilli pro nase produkty je zapotrebi

Vysoce presné a narocné obrobky patri ve spolec¢nosti
MD Drucklufttechnik ke kazdodenni vyrobni praxi.

mnoho know-how i nejmodernéjsi technologie,”
vysvétluje jednatel Claus-Werner Bay. Vysokym
naroktum na kvalitu a flexibilitu dokaze spolecnost
MD Drucklufttechnik od r. 2010 vyhoveét vlastni vyro-
bou, ktera mj. zahrnuje t¥i stroje CTX beta 800 linear.

Svym linearnim pohonem u osy dosahuje sou-
struh CTX beta 800 linear zrychleni az 1g. , Diky
tomu dosahujeme jednak ptisobivé dynamiky pro zvy-
Seni produktivity, jednak i velmi vysoké presnosti
polohovani,” vysvétluje Claus-Werner Bay. Pravé
posledni aspekt je s ohledem na vysoké kvalitativni
naroky velkou vyhodou. Dalsi pozitiva vidi inZenyr
ekonomiky v tom, Ze linearni technologie nepodléha
opotrebeni: ,To se projevuje jak na trvalou presnost
tak i na spolehlivost v oblasti 0s.”

MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG
Weissacher Strae 1, D-70499 Stuttgart MANNESMANN

www.mannesmann-demag.com

CTX beta 800 linear
Linearni pohon u osy X se
zrychlenim 1g a nejvyssi
trvalou presnosti

4-:_:!'

HIGHLIGHTS DER CTX beta 800 linear

_ CTX Iinear - soustruzeni se zrychlenim 1g diky
linedrnimu pohonu se zarukou 5 let

_ Vyrabét az o 30 % rychleji diky maximalni trvalé
presnosti

_ 0 28 % mensi spotfeba nez predchozi stroj z r. 2010

- N FIDRIVE
linear

_ Maximalni dynamika a trvala pfesnost
_ Zaruka 5 let

TECHNICKA DATA
Obrabéni ty¢i do @ 76 mm (volitelné integrované motorové vieteno
ISM 102 aZ do @ 102 mm); délka soustruzeni max.: 850 mm; prameér
obrobku max: 410 mm; hlavni vieteno ISM 76 s 5.000 ot/min,

380 Nm, 34 kW; 12mistny revolver VDI 40, 4.000 ot/min, 11,3 kW a
28 Nm, navic 6 mist pro pevné nastroje

LIFECYCLE SERVICES

RADA NLX

Rada NLX -

9 modelu v 30
ruznych variantach
provedeni.

Rada NLX s 9 modely v 30 riiznych variantach
provedeni nabizi svym uzivatelim maximum vykonu,
flexibility a spolehlivosti. Od 20sého soustruhu az po
kompletni obrabéni z 6 stran s protivietenem a osou Y
pokryva fada NLX vSechny oblasti obrabéni.

lhned k dodani s MAPPS IV a obra-
zovkou TFT 10,4" .*¥***

* k dispozici v novém designu s CELOS®

**k dispozici vyhradné v novém designu s CELOS®

***aktualné: NLX 25001700MC, NLX 250011250MC nejsou k dispozici v novém
designu s CELOS®

****¥19" pro NLX 4000

Turning = pevné nastroje; MC = pohanéné nastroje; Y = pohanéné nastroje a osa y;
SMC = pohdnéné néstroje a protivieteno; SY = pohdnéné néstroje, osa Y a proti-
vieteno

NLX 2500SY 700
Uspé&3ny model s protivie-
tenem a osou Y

2 80 x 100 mm

Vodici pouzdro / automobilovy primysl
Material: S45C
Cas obrabéni: 13 min 29s

2 120 x 100 mm

Hydraulicky ventil / fluidni technika
Material: S45C
Cas obrabéni: 30 min 355




Technologie BMT® pro vynikajici frézovaci vykon pohanénych nastroji s
4.000 ot/min (volitelné 10.000 ot/min)

9 modelud s 30 variantami.

Délka soustruzeni

(mm)
1.500
NLX
400011500%*
Turning,
NLX NLX MC, Y
1.250 250011250* 300011250** !
. MC*** Y, Turning,
SMC, SY MC, Y
NLX NLX NLX
700 25001700* 30001700* 40001750*
Turning, MC***, Turning, Turning,
Y, SMC, SY MC, Y MC, Y
NLX NLX NLX
500 15001500+ 20001500* 25001500%*
MC,Y,SMC,SY  MC,Y, SMC, SY Turning X .
Velikost sklic¢idla
6" 8" 10/12" 12" 15/18"

NLX 2500SY 1700 se vyrabi v Bergamu pro evropsky trh.

HIGHLIGHTS RADA NLX

_ Novy design DMG MORI s CELOS®

_ Kluzna vedeni u vSech os s optimalnim tlumenim
a dynamickou tuhosti

_ Obéh chladici kapaliny integrovany do loZe stroje
pro lepsi termickou stabilitu

_ Revolver BMT® (Built-in Motor Turret) pro frézovani
srovnatelné s frézovacimi centry

_ Moznost rtiznych variant automatizace vcetné
zakladace tyc¢i a portalového manipulatoru

TECHNICKA DATA

Tocny prdmér max.: 366 mm (g 460 mm bez osy Y); délka soustruzeni
max.: 705 mm; prachod tyce: 80 mm; hlavni vieteno: 4.000 ot/min,

18,5 kW; protivieteno: 6.000 ot/min, 11 kW; 12mistny revolver (voliteIné
10, 16, 20 mist); otdcky pohanénych nastrojd: 10.000 ot/min
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microart e.K.

b
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Od r. 2008 pracuje spolecnost microart vyhradné se
soustruhy NLX od DMG MORI.

Presnost jako umeni.

__ Béhem nejkratsi doby se spolecnost microart
e. K. zalozena pred sedmi lety, etablovala jako expert
na triskové obrabéni. Tento dodavatel zasobuje z
meésta Roding vyznamné zakazniky v automobilovém
a leteckém pramyslu i v dalSich higtech oblastech
komplexnimi pfesnymi dily. Spolecnost microart je
silnym partnerem naro¢nych podniki, a pro dlouhodobé
udrzeni vysoké urovné dodavek vyuziva tato mlada
firma spolehliva CNC reSeni od spolec¢nosti DMG

NLX 400011500

Efektivni kompletni obrabéni
velkych obrobk( do @ 500 mm
(g 600 mm bez osy YY)

e o=

wrﬁ @ "_!

MORI. Sedm modelti NLX-Serie — pét s konikem a dva
S protivf‘etenem = tvofi technologicky zaklad pro vysoce

vy

soustruh NLX 2500Y | 700.

Rozhodnuti pro DMG MORI ve spole¢nosti microart jiz od
prvniho modelu v r. 2008 nikdo nelitoval. ,,Rozhodujicim
pro nas byla a je mj. vysoka stabilita téchto stroju”, zdad-
vodiiuje Michael Kerscher, technicky vedouci a prokurista
spolecnosti microart, tuto investici, ktera je rozhodujici pro
vysokou presnost. ,Koneckoncli pravé tuto kompetenci
jsme napsali na nas prapor.” Jelikoz efektivni vyroba je
zavisla na stabilnich procesech, byla i spolehlivost stroji
NLX dtlezitym faktorem: ,,Za téch zatim Sest let byla nase
potfeba servisu extrémné mala.”

micre

the _precision.

microart e.K.
TuronstralBe 16, D-93426 Roding
info@microart-roding.de, www.microart-roding.de

TECHNICKA DATA

Tocny pramér max.: 600 /500 mm; délka soustruzeni

max.: 1.538/1.584 mm; prichod ty¢e max.: 117 mm;

otacky hlavniho vietena max.: 2.000 ot/min; vykon hlavniho
vietena: 37/30 kW; pocet nastrojovych mist: 10 (12 volitelné)



32 INTRO SVETOVE PREMIERY TECHNOLOGIE ECOLINE

SPRINT SOUSTRUZNICKE AUTOMATY

SPRINT 50-2T —
NOVINKA: CELOS® od DMG MORI
S MAPPS na FANUC 311B.

Paralelni obrabéni na hlavnim vretenu a protivietenu;
osa Y se zdvihem + 35 mm pro horni revolver v zéklad-
nim provedeni, dole volitelné

2 x revolver VDI 25 s rychlovyménnym systémem
TRIFIX® a 12 nastrojovymi misty pro pohanéné nastroje
na kazdém revolveru

SPRINT 50-2T
40sé produkéni soustruzeni
s az 24 pohanénymi nastroji

a dvéma osami Y

2 48 x 62 mm

Tryska / hydraulika
Material: nerez
(AiSi 303)

Cas obrabéni:
210s

HIGHLIGHTS: SPRINT 50

_ 4osé produk¢ni soustruzeni tyCového
materialu az 50 mm (65 mm*)

_ Kompletni obrabéni tycovych soucasti z
6 stran na dvé upnuti na hlavnim vietenu
a na protivretenu diky synchronnimu
prebirani bez redukce otacek

_ Velky pracovni prostor, moznost vrtani
otvort hlubokych az 300 mm na hlavnim
vietenu i protivietenu

_ 12mistny revolver VDI 25 s rychlovymén-
nym systémem TRIFIX®, vyména nastroje
za < 30s opakovana presnost < 6 pm

_ Maximalni vykon diky revolveru s 12 misty
pro pohanéné nastroje, 6.000 ot/min**,
12 Nm a 6,3 kW (S6 — 40 %)

*yolitelné, **8.000 ot/min verze Siemens

ALTERNATIVA

CELOS® od DMG MORI se SIEMENS (od 06/2015)
_ Provedeni se 2 revolvery a koncepci TWIN

_ 3 revolvery

_ 3 revolvery, osa B pro spodni revolver

SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES

NZX PRODUKCNI SOUSTRUZENI

NZX 40001]3000
Vysoce presné obrabéni
hrideli dvema revolvery.

____Dlouhé hridele velkych prumeéru, napt. pro ropovody nebo plyno-
vody, jsou v energetice nepostradatelné. Soustruh NZX 4000 se dvéma
revolvery je pro tuto oblast jak stvofeny a nabizi maximalni vykon az do
oblasti vysoce vykonného obrabéni. Diky extrémni stabilité stroje se zde
plné uplatni plisobivé moznosti horniho revolveru s technologii BMT®
(Built-in Motor Turret). Frézovaci vykon revolveru BMT® odpovida parame-
trim obrabéciho centra tridy SK40. Diky velkému poctu moznych prichodi
tyCi mlze uzivatel na téchto strojich obrabét nesc¢etné druhy obrobki. Tyto
vlastnosti délaji soustruh NZX ultimativnim vyrobnim prostfedkem pro
maximalni produktivitu p¥i obrabéni velkych soucasti.

NZX 400013000 -
vysoce efektivni 4o0sé
soustruznické centrum
s otvorem vretena az

@ 285 mm pro obra-
béni velkych a dlouhych
obrobki

HIGHLIGHTS NZX 4000 | 3000

_ Vysoce tuhé a stabilni tézké obrabéni
diky Sirokym kluznym vedenim

_ 40sé obrabéni dlouhych hrideli velkého
priméru: revolver 1 — osa Y, soustruzeni
a frézovani; revolver 2 — soustruzeni;
pocet nastrojovych mist: 12 (revolver 1)
a 8 (revolver 2)

_ Revolver 1, frézovaci vykon srovnatelny
s obrabécim centrem tridy SK40:
11/7,5 kW diky technice BMT®

_ 3 varianty otvoru vietena:

2145/9 185/ 0285 mm (A/B/C)

_ Pouziti dlouhych vrtacich ty¢i na vrtani
hlubokych otvord*

_ MozZnost paralelniho pouziti az 2 NC lunet*

*yolitelné

TECHNICKA DATA

Toény primér max.: g 660 mm; délka soustruzeni

max.: 3.000 mm; hlavni vieteno max.: 2.000/1.500/
1.000 ot/min (A/ B/ C); sklicidlo: 15 = 24"; pocet revol-
verl: 2 (osa Y pouze pro revolver 1); otacky pohanénych
nastroju (revolver 1) max.: 3.500 ot/min



5

Soustruh NZX 400013000 umoznuje efektivni tézké obrabéni velkych obrobkl o priméru az g 660 mm a délce 3.000 mm.
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Idealni pro naftovy pramysl: Big Bore — otvor vietena az g 285 mm.

Revolver BMT® (Built-in Motor Turret) s krouticim momentem az 117 Nm.

2200 x 1.000 mm

Klikova hridel / automobilovy
pramysl, Material: S45C

Cas obrabéni: 40 min

240 x 2.500 mm

Kulickovy Sroub / vyroba stroju
Material: SCM440
Cas obrabéni: 14 min 10 s

Geiger Fertigungstechnologie GmbH

Produktivita a flexibilita se soustruznickymi automaty NZX.

Spolec¢nost Geiger jiz dlouho sazi na automatizované
vyrobni linky s automaty NZX od DMG MORI.

__ Za vice nez 50 let vyrostla spoleCnost Geiger
Fertigungstechnologie GmbH v dtlezitého dodavatele
naroc¢nych soustruzenych a frézovanych dilt. Jako subdo-
davatel 2. urovné produkuje tento podnik v mésté Pretzfeld
prevazné vysoce kvalitni komponenty pro automobilovy
prumysl, v tom injektory pro znacku Bosch. Statusu “pre-
ferred supplier” skupiny Bosch Group dosahla spole¢nost
Geiger diky svym priblizné 350 kompetentnim pracovnikim
a vysokému stupni inovace vyroby. Cetné dvouvietenové
soustruznické automaty fad NZ a NZX od spolec¢nosti
DMG MORI zajistuji pisobivou kvalitu obrabéni, zatimto
roboty a automatizace zajistuji produktivitu potrebnou
v automobilové branzi. Ve své vyrobé slucuje spolecnost

Rainer Krausz, vedouci vyroby, a Dieter Neller, technicky reditel,
jsou zodpovédni za vyvoj optimalnich vyrobnich metod pro naro¢né produkty.

Geiger masovou vyrobu na jedné strané s flexibilitou na
strané druhé. Geiger jiz mnoho let pracuje s dvouvreteno-
vymi automaty DMG MORI. Naposledy zde byly instalovany
dvé vyrobni linky s celkem 30 stroji NZ 1500 resp. NZX
1500. ,Pti kazdé zakazce znovu provéfime nase ptistupy a
hleddmé nejucelnéjsi feseni pro danou vyrobu,” vysvétluje
Dieter Neller, technicky teditel spolecnosti Geiger. V proce-
sech této vyroby jsou dvouvietenové stroje z divodu jejich
vyhodné pfipravy tcelnéjsi alternativou. ,Takto mdzZeme
lépe reagovat na zmény u obrabénych dild, nez by to bylo
mozné s komplexnimi vicevietenovymi automaty,” dopl-
nuje Rainer Krausz. Obecné jsou obsluha a procesni vedeni
komplexnich stroj vyfeSeny velice pfehledné.

Geiger Fertigungstechnologie GmbH GEIGER
Espachweg 1, D-91362 Pretzfeld FERTICUNGSTECHMOLOGIE
www.geiger-pretzfeld.de Ein Untermehimen der KAP Beteiliqungs-aG
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NHX HORIZONTALNI OBRABENI{

Rada NHX -

globalni koncepce
produkce: pro trh primo
na trhu samotnem.

____ 21 vyrobnich zavodi po celém svété a vyrobni kapacita vice nez 20.000 stroja
ro¢né délaji ze spole¢nosti DMG MORI svétového vyrobce s uzkymi vztahy k mistnimu
prostiedi. Vyroba primo na misté je zarukou jednotného vysokého kvalitativniho standardu
— jak u nasich produktd, tak i u naseho servisu. Stroje NHX se vyrabéji ve 4 z nasich
nejmodernéjSich zavodu. Hlavnim zavodem pro vyrobu této rady je Iga v Japonsku.
Tam se vyrabé&ji viechny stroje fady NHX, od NHX 4000 aZ po NHX 10000. Rada NHC
pro Cinu, upravena verze fady NHX, se v podobé stroji NHC 4000 a NHC 5000 vyrabi
v zavodé Tianjin v Cin&. Od r. 2015 se fada NHC rozsifi také o modely NHC 5500 a
NHC 6300 s kuzelem velikosti 50. Pro americky trh rozsitila DMG MORI vyrobu strojt
NHX 4000, NHX 5000 a NHX 6300 na zavod v Davisu v Kalifornii. Stroje NHX 4000 a
NHX 5000 pro evropsky trh se vyrabéji ve vyrobnim zavodé DECKEL MAHO Pfronten
v Bavorsku.

speedMASTER od DMG MORI - univerzalni
frézovaci vreteno s kuzelem a o velikosti 40 a se
zarukou 10.000 hodin nebo 18 mésicu.

Nejvyssi obrabéci vykon jiz v zakladnim provedeni 2. generace rady NHX
_15.000 ot/min, 111 Nm, 21kW (40 % ED)

_ High torque (volitelné): 15.000 ot/min, 200 Nm, 46 kW (40 % ED)

_ High speed (volitelné): 20.000 ot/min, 120 Nm, 35kW (40 % ED)

Chlazeni vretena Upinani nastroju
Olejové chlazeni civky statoru Novy upinac nastroju s konstantni
minimalizuje Sireni tepla uvnitr vietena. upinaci silou pro az 500 miliond cykld.

Maximalni Zivotnost a presnost

_ Velka loZiska pro dlouhou Zivotnost

_ Optimalizované utésnéni, eliminace pronikani chladici kapaliny
_ Trvale pevny upinac nastrojli pro nejlepsi opakovanou presnost

MAGNESCALE - nejvyssi presnost diky
magnetickym odmérovacim systémuim s
rozlisenim 0,01 pm jiz v zakladnim provedeni.

[V agnescale

OD DMG MORI

Vice o Magnescale

NA STRANE 15 N

SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

Neprekonatelny vykon, rychlost a pfesnost s novym
vietenem speedMASTER 15.000 ot/min.

Rada NHX
Vyska obrobku max.
(mm)
A
1.600 NHX 10000
1.450
NHX 8000
1.300
NHX 6300
1.100
NHX 5500
1.000
NHX 5000
(2. generace)
900
NHX 4000
(2. generace)
400x 400 500x500 630x630 800x800 1.000x1.000 Velikost palet
(mm)
#40 Upinani nastrojt #50 Upinani nastrojd
L[]
Technologie DDM® - )
o i . . . DDM
stul Drive Tisch (volitelne)

_ AZ 100 ot/min pro nejkratsi casy polo-
hovani 0,8s u NHX 4000, resp. 1,54s u

NHX 5000; 2,09s u NHX 6300

Primy prenos sily diky pohonu stolu bez

prevodu
_ Bez prevodil = bez viile uvraté

_ Nejvyssi efektivita pfenosu sily a rychlosti
_ Bez opotfebeni pro méné udrzby a delsi

Zivotnost ve vyrobé
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DMG MORI
LOCAL PRODUCTION
ASIE USA EVROPA
‘ | IGA Campus - L gE Tianjin Factory - DMG MORI DECKEL MAHO
Iga City, Japonsko Tianjin, Cina ————= Manufacturing USA - Pfronten —

IGA Campus v Japonsku je s plochou 80.000 m?
nejvétsim vyrobnim zavodem spole¢nosti DMG MORI.

Cca 80.000 m? vyrobni plochy
pro 300 stroji mésicné.

> #40: NHX 4000, NHX 5000
> #50: NHX 5500, NHX 6300,
NHX 8000, NHX 10000

Lokalni vyroba stroji NHC v Ciné pro Cinu.

Cca 22.000m? vyrobni plochy
pro 100 strojd mési¢né.

> #40: NHC 4000, NHC 5000
> #50: NHC 5500 (ab Q4/2015),
NHC 6300 (ab Q4/2015)

Davis, Kalifornie

Bavorsko, Némecko

Lokalni vyroba strojd NHX pro lokalni trh
v zavodé Davis, USA.

Cca 20.500 m? vyrobni plochy
pro 100 stroji mésicné.

> #40: NHX 4000, NHX 5000
> #50: NHX 6300

Lokalni vyroba ve stfedu Evropy:
DECKEL MAHO Pfronten v Némecku.

Cca 75.000m? zastavéné plochy
pro cca 1.500 strojti ro¢né.

> #40: NHX 4000, NHX 5000

NHX 4000, NHX 5000

HIGHLIGHTS: NHX 4000 / NHX 5000 2. GENERACE

2. generace / kuzel velikosti 40
Horizontalni obrabéci centra s
nejvetsi stabilitou, presnosti a

_ Vysoka dynamika pro nejkratsi ¢asy od fezu k fezu az 2,2s:
1,2/1,2/1,2g (NHX 4000) resp. 1,1/1,2/1g (NHX 5000)

_ Rychloposuv az 96 m/min, 60 m/min v zakladnim provedeni; o 35 % vys§i dynamicka stabilita

_ Maximalni obrabéci vykon diky novému vietenu speedMASTER

dynamikou

_ Stul Direct Drive (DDM?®), volitelng, az 100 ot/min
_ Optimalni odvod tfisek diky strmym krytim v pracovnim prostoru a robustnimu krytu osy Y

s tzv. pantografovou konstrukci

_ MAGNESCALE: nejvyssi presnost diky magnetickym odmétrovacim systémim s rozliSenim

0,01 pm jiz v zdkladnim provedeni

_ CELOS® s MAPPS na MITSUBISHI pro maximalni komfort obsluhy a zvySeni profitability

vyroby

-

TECHNICKA DATA

Pojezd X /Y /Z:560/560/ 660 mm; rozméry obrobku max.:
2 630 x 900 mm; zatizeni stolu max.: 400 kg; velikost palety:
400 x 400 mm; upinani nastroja: 1SO 40

470 x 380 x 230 mm

Skrin prevodovky / automobilovy
prumysl, Material: Al SiMg-Té
Cas obrabéni: 10 min

2 350 x 325 mm

Loziskova priruba / strojirenstvi
Material: 42CrMo4
Cas obrabéni: 26 min
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DMC H HORIZONTALNI OBRABENI{

DMC H linear -
Vysoce dynamicke linearni
pohony s az 100 m/min pro
nejvyssi trvalou presnost.

ZBG Zerspanungstechnik

Maximalni kvalita
za nejkratsi cas diky
linearnim pohonum.

Naklapéci otocny stll s Ghlem naklapéni 225° — vysoce produktivni 50sé kompletni obrabéni na jediné upnuti.

__ At uz vysoce produktivni nebo flexibilni,
rozsah variant horizontalnich obrabécich center
DMC 60 / 80 H Ilinear nabizi feSeni pro kazdou
aplikaci. Linedrni pohony u vSech os s rychlopo-
suvy az 100 m/min a zrychlenim az 10 m/s? posky-
tuji maximalni dynamiku soucasné s jedinecnou

presnosti. Neomezené zakladani jefabem shora u
stroji s vymeénikem palet, dobte viditelny pracovni
prostor a optimalné ptistupny fluidbox podtrhuji
vynikajici ergonomii tohoto stroje a pfesvédcuji v
produktivnim provozu.

DMC 60 H linear

Jen 17,2 m? ustavovaci
plochy vCetné vymeéniku
palet a dopravniku trisek

500 x 300 x 250 mm

Skrin klikové hridele / automobilovy
pramysl

Material: AlSi8Cu3

Cas obrabéni: 24,5 min

- N ¥IDRIVE
linear

_ Maximalni dynamika a trvala pfesnost
_ Zaruka 5 let

HIGHLIGHTS DMC 60 H linear

_ Produktivni - linearni pohony u vSech os
s rychloposuvem az 100 m/min, zrychlenim
10 m/s? a ¢asem od fezu k fezu 2,5

_ Presné — trvald presnost diky linearnim
pohontm, tvarova presnost kruhu az 5 pm,
kruhovitost aZ 6 ym

_ Flexibilni - NC-oto¢ny nebo naklapéci otocny
sttil pro simultanni 50sé obrabéni

_ Kompaktni kotoucovy zadsobnik pro 100 procentni
ptipravu paralelné k hlavnimu i vedlejSimu casu
(od 2 kotouct)

| "‘i

iy

V‘l

TECHNICKA DATA

Pojezd X /Y /Z:630/800 /850 mm; rychloposuv:
100/100 /100 m/min; otacky vietena: 12.000 ot/min;
vykon: 20 kW; kroutici moment: 110 Nm; velikost
obrobku: g 800 x 1.030 mm; hmotnost obrobku: 600 kg;
zasobnik nastrojd: 40 (63 /123 /183/243/303) mist

Hned tfi nova centra DMC 60 H linear obrabéji ve spolecnosti ZBG naroc¢né dily
pro motorky za nejkratsi cas a pritom v maximalni kvalité.

Ve srovnani s horizontalnimi centry s kulickovymi Srouby se ve spole¢nosti
ZBG usetri diky centru DMC 60 H linear priblizné 20 az 25 % vyrobniho Casu
pri kazdém dilu.

Za vice nez 20 let ¢innosti se spolecnost ZBG Zerspa-
nungstechnik Bruck GmbH vyvinula v dileZitého systémo-
vého dodavatele pro vyrobu automobilti a motorek. BMW,
Audi und KTM jsou jen tfi z velikdnl tohoto oboru, kteri
specialistim od ZGB svéruji kompletni vyrobni fetézec dutle-
zitych subdodavek. Diky tomu vyrabi a montuje tento podnik
s 200 odborniky komplexni celky motoru a podvozkii.

Firemnimu heslu ,,Maximalni vykon v oblasti presnosti,
kvality a flexibility” miiZze spolecnost ZBG vyhovét jediné
diky modernim hightech obrabécim strojim — v tom hned tfi
nova obrabéci centra DMC 60 H linear. Rozhodujicim fakto-
rem zde byly excelentni vysledky co do geometrie obrobki
i kvality povrchi ve spojeni s vysokou produktivitou, rika
Markus Forster, jednatel spolecnosti ZBG: ,,Diky centru DMC
60 H linear jsme dokazali zredukovat ¢as vyroby pfi stejné
kvalité azZ o 25 %."”

ZBG Zerspanungstechnik Bruck GmbH ' "" "
Sandmiihlweg 8, 92436 Bruck i.d.Opf. ||m .:|
Tel.: +49 (0) 9434/201-0 Zerspanungstechmk

Info@zbg.de, www.zbg.de Bruck

19 CZ
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__Soustruznicka technologie ECOLINE: ecoTurn

_ Frézovaci technologie ECOLINE: ecoMill, ecoMill V a MILLTAP
__ Nejrychlejsi a dynamické ridici systémy u vSech strojd ECOLINE
~ Vyroba ECOLINE Vasi blizkosti

ECOLINE
Highest functionality,
best price!

SOUSTRUZNICKE-TECHNOLOGIE

ecoTurn 310 ecoTurn 450 ecoTurn 510

FREZOVACI-TECHNOLOGIE

| .

ecoMill 50 ecoMill 70

ecoTurn 650

ecoMill 635 v ecoMill 1035 v MILLTAP 700
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ECOI INE Vyssi flexibilita pfi komplexnich soustruznickych a frézovacich
HIGHEST FUNCTIONALITY, BEST PRICE! operacich diky ose Y £60 mm* (k dispozici pro ecoTurn 510).

Soustruznickeé technologie:
ecoTurn

Odstartujte do roku 2015 s radou ecoTurn
s tocnym prumeérem @ 200—600 mm.

HIGHLIGHTS
> Vysoce dynamicky a rychly servorevolver* > 3D fizeni s panelem SLIMIine®:
VDI 30 /40 / 50, volitelné az 12 pohanénych nastroju a — Operate 4.5 na SIEMENS 840D solutionline
6 pevnych nastrojli (neni k dispozici pro ecoTurn 310) — MAPPS IV na MITSUBISHI* (pouze pro ecoTurn 450)
> Volitelné velky prichod tyce od @ 65 do 110 mm > DMG AUTOshutdown*: inteligentni fizeni pohotovost-
> Priprava na automatizaci pro rychlou vyrobu niho stavu pro eliminaci zbytecné spotteby energie
> Duté priichozi upinaci zatizeni v zakladnim provedeni béhem prostojl
> Dvourada kulickova loziska pro nejvyssi stabilitu * volitelné
Zarizeni na odebirani obrobkd (soucast paketu , Tyce").
ecoTurn 310 ecoTurn 450
Standardizovana technika s Pramér skli¢idla: 210 mm* Velky pracovni prostor Pramér skli¢idla: 210-315 mm*
rychloposuvem az 30 mm/min Nastrojovy kuzel: VDI 30 2 400 x 600 mm na kompaktni Nastrojovy kuzel: VDI 40
a max. prichodem tyce az ustavovaci plose 4,9 m?

yeeazesmm | 4 € 66.900,~ od € 80.900,—

pcoTurm 310

ecaTurr

TR - 2

SADY NASTROJU SANDVIK COROMANT
pro radu ecoTurn

Zajistéte si koupi stroje fady ECOLINE sadu nastroji od naseho
technologického partnera SANDVIK COROMANT za zvyhodnénou cenu
Sada obsahuje nastroje, upinace a otocné britové desticky, abyste

co nejrychleji mohli spustit Vasi vyrobu. Diky naSemu technologickému

partnerstvi se spole¢nosti SANDVIK COROMANT, muzete profitovat Operate 4.5 na MAPPS IV
ze sad nastroji optimalné uzptsobenych na stroje ECOLINE a z SIEMENS 840D HEIDENHAIN na
individuinih i CNC PILOT 640
individulniho poradenstvi solutionline MITSUBISHI
ecoTurn 310 v hodnoté € 2.190,~ ecoTurn 310 . °
ecoTurn 450 v hodnoté € 2.390,— - ecoTurn 450 . o °
ecoTurn 510 v hodnot? € 2.390,~ ecoTurn 510 . o
ecoTurn 650 v hodnoté € 2.990,—

ecoTurn 650 . o

e zakladni provedeni o volitelné vybaveni
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Volitelny dynamicky servorevolver VDI 50 pro soustruh ecoTurn 650
s az 12 misty pro pohanéné a 6 misty pro pevné nastroje

<« Priklad obrabéni servorevolverem VDI 50

Velikost skli¢idla @ 400 mm

Velikost materialu 2 300 x 1.000 mm

Material ocel C45 —

Cas obrabéni 25 min (pro kazdé osazeni) | o
Hrubovani Rezna rychlost (Vc) 180 m/min, e

posuv f=0,5mm /ot a hloubka fezu 10 mm

Dokoncovani Rezna rychlost 280 m/min,
posuv f=0,12 mm/ot b

Pohanény vrtak Rezna rychlost 120 m/min, - )
21145 mm posuv = 0,12 mm/ot Vas odbornik na ECOLINE:
p. Roman Esposto
Pojizdna luneta (posun revolverem) T: 141 792 167 497
Obrobeny objem cca 40 % E-mail: roman.esposto@dmgmori.com
Tryska Kolo pohonu

ecoTurn 310 ecoTurn 510

(=2

Material: ocel L . Material: hlinik
Cas obrabéni: et Cas obrabéni:
36x3 6 min 12s 150% 2 9 min 57s
03635 mm Obor: vyroba strojd 0 15025 mm Obor: vyroba stroju
Spojovaci tyc Pohanéci hridel

ecoTurn 450

Material: ecoTurn 650
14305 uslechtila ocel Material: ocel C45
Cas obrabéni: 48 min Cas obrabéni: 55 min
T VY S S Obor: vyroba stroji 2300400 mm Obor: vyroba stroji
ecoTurn 510 ecoTurn 650
Nejlepsi kvalita a Prmér skli¢idla: 250-315 mm* Maximalni kroutici moment Priimér skli¢idla: 315-500 mm*
enormni vykon diky Nastrojovy kuzel: VDI 40 2.000 Nm pfri 230 ot/min bez Néstrojovy kuzel: VDI 50
revolveru VDI 40 a prevodovky pro vysoce presné

ose Y* od € 96.900’_ obrabéni bez vile v ose C* od € 1 36.900,_

Technicka data

ecoTurn 650

ecoTurn 310 ecoTurn 450 ecoTurn 510

Obézny pramér nad lozem mm 2 330 @ 650 2 680 2 860

Toény primér max. mm @ 200 @ 400 o 465 2 600

Podélny pojezd (2) mm 455 600 1.050 1.150

Upinani nastrojd VDI 30 40 40 50

Prichod tyce mm 251 (65%) @ 65 (75%) @76 (90%) 2 102 (110%)

Vykon pohonu (40 / 100 % zatiz.) kw 16,5711 17,5/12,5 33/22 48 /41

Otacky max. ot/min 5.000 4.000 3.250 2.250

Kroutici moment (40 / 100 % zatiz.) Nm 166,57/ 112 370/ 280 630/ 420 2.000/1.700 Dalsi informace online na adrese:
Primér sklicidla mm 2210*  2210*/ @ 250* /2 315* 2 250* / 315* 2 315* / 3 400* / 2 500* ecoline.dmgmori.com

*volitelné
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ECOLINE HIGHEST FUNCTIONALITY, BEST PRICE!

Obrabéni z 5 stran s NC-naklapécim
otoCnym stolem pro nejmensi tolerance

Frezovaci technologie: tvaru a polohy (6 ym")
ecoMill, ecoMill V a MILLTAP ecoMill 50

Od obrabeéeni ze 3 az 5 stran a 50sé simultanni

_ Pripustné zatiZeni stolu 200 kg
_ Upinaci plocha g 630 x 500 mm
_ Rozsah naklapéni —5° bis +110°

ecoMill 70

obrabeni: frézovaci rada ecoline Vam nabizi _ Pripustné zatizeni stolu 350 kg

_ Upinaci plocha g 800 x 620 mm
_ Rozsah naklapéni —10° bis +95°

vsechny moznosti!

HIGHLIGHTS

> Inline-vieteno s 12.000 ot/min v zakladnim provedeni

> Kompaktni konstrukce C-Frame pro optimalni pomér
ustavovaci plochy k pracovnimu prostoru

> 3D ridici technologie s panelem SLIMIine®
a Operate 4.5 na SIEMENS 840D solutionline

> DMG AUTOshutdown*: inteligentni fizeni pohotovost-
niho stavu pro eliminaci zbyte¢né spotteby energie
béhem prostojt

* volitelné

HIGHLIGHTS: ecoMill
> Maximalni efektivita — NC-naklapéci otocny stul
s digitalnimi pohony pro obrabéni z 5 stran
> Kratsi vedlejsi Casy: rychloposuv 24 m/min
> Zasobnik na 16 / 32 nastroju s rychlym dvojitym
chapacem (32 mist pro ecoMill 70
v zakladnim provedeni, pro ecoMill 50 volitelné)
> Termostabilni mineralni loze — ustaveni na 4 bodech

HIGHLIGHTS: ecoMill V

> Kratsi vedlejsi ¢asy: rychloposuv 30 m/min

> Zasobnik na 20 Werkzeuge (volitelné 30) s rychlym
dvojitym chapacem

> Termostabilni mineralni loze — ustaveni na 3 bodech

Osa B

-10°/+95°

** se systémem primého odmeérovani

ecoMill 50 ecoMill 70 ecoMill 635V
Patentovany NC-nakla- Maximalni presnost a Prostorové usporna
péci otocny stdl pro od € 1 04’900I_ nejlepsi kvalita povrchu od € 143°9001_ konstrukce C-Frame a
nejvyssi presnost diky obrabéni z 5 stran osa X v stole

na jediné upnuti

Operate 4.5 na

SADY NASTROJU SANDVIK COROMANT
pro stroje ecoMill / ecoMill V

Zajistéte si koupi stroje rady ECOLINE sadu nastrojd od naseho technologického partnera
SANDVIK COROMANT za zvyhodnénou cenu. Sada obsahuje nastroje, upinace a otocné

britové desticky, abyste co nejrychleji mohli spustit Vasi vyrobu. Diky naSemu technologickému

partnerstvi se spole¢nosti SANDVIK COROMANT muzete profitovat ze sad nastrojui optimalné
uzpusobenych na stroje ECOLINE a z individualniho poradenstvi.

HEIDENHAIN
Ceoltontine | TNCE0
ecoMill 50 o °
ecoMill 70 o °
ecoMill 635V . °
ecoMill 1035 V D °

MILLTAP 700 .

v hodnoté € 2.190,—

e zakladni provedeni o volitelné vybaveni
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/ LT
. 7 Obrgp e
NEW: 12.000 ot/min nyni / Ny
jiz v zakladnim provedeni
(v kombinaci s rizenim
SIEMENS 840D solutionline)
) C-Achse
" 360°
A-Achse \
-100°/+120°
HIGHLIGHTS: MILLTAP 700 —
ecoMill 635V / RYCHLY A PRESNY
ecoMill 1035V Y Patentovany vyménik nastroji s Casem vymény
nastroje 0,9s a asem od fezu k fezu< 1,5s
_ Stabilni konstrukce C-Frame > Vysoké zrychleni os 18 m/s?, rychloposuv 60 m/min
s optimalizovanym a linarni vedeni velikosti 35
odvodem trisek > Dynamické hlavni vieteno 10.000 ot/min (chlazené
_ Presnost polohovani 6 um** vzduchem) a 24.000 ot/min* (chlazené kapalinou)

> Systémy primého odmérovani u os X, Y a Z* pro
nejlepsi opakovanou a trvalou prenost

> Obrabéci vykon vietena 10.000 ot/min: 200 cm? oceli,
2.000 cm? hliniku

> Operate 4.5 na SIEMENS 840D solutionline

ecoMill 1035 V MILLTAP
Kulickové Srouby Rozsahlé varianty

od € 6609001_ nejvyssi jakosti a valiva od € 83-9001_ vybaveni aZ po 50sé od € 59°9001_
linearni vedeni vysokovykonné centrum

s 24.000 ot/min

-

acolill 535 V

Technicka data

ecoMill 50 ecoMill 70 ecoMill 635V ecoMill 1035 V MILLTAP 700

Pojezd (X /Y /2) mm 500/ 450/ 400 750/ 600 /520 635/510/ 460 1.035/560/510 700/ 420/ 380

Otacky ot/min 12.000 12.000 12.000 12.000 10.000 / 10.000 high torque* / 24.000*

Kroutici moment (40/100 % zatiz.) Nm 83/57 83/57 83/57 83/57 12,5/8;45/29 (max. 78)*%; 12/ 8*

. . Manipulace s obrobky

Vykon pohonu (40/100 % zatiz.) kW 1379 1379 1379 1379 6,7/4,5;6,5/4,5 (max. 13,6)*; 6 / 4* , i L
vysokd autonomie s kratkymi

Pocet nastrojovych mist 16 (32%) 32 20 (30%) 20 (30%) 15 (25%) . 0 , ,
casy taktu, mala ustavovaci plocha,

Rychloposuv m/min 24/24/24 24/24/24 30/30/30 30/30/30 60/60/60 velké pocty obrobkd

Zatizeni stolu kg 200 350 600 1.000 400 / 100***

NC-naklapéci otocny stil stupnd -5/+110 -10/+95 - - -100/+120 VICE OD STRANY 45 -

*volitelng, ***hodnota pro MILLTAP 700 s integrovanou 4./ 5. osou
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R ZENI HIGH-END RiZEN{ SIEMENS, MAPPS IV

o\ 7/

Nejrychlejsi a dynamicke
3D ridici systemy u vsech
stroju ECOLINE.

At uz mate jakékoliv naroky na vykonnost moder-
niho fidiciho systému a jakékoliv priority: nedélejte
kompromisy! Cas jsou penize. Proto ECOLINE nabizi
kazdému uzivateli vhodnou 3D ridici technologii s

3D

8§
1
M s

d 88

;
y =
| e e | R HEEDBE R L |

nejrychlejsimi systémy. Cokoliv si pfejete nebo potre-
bujete: dodame Vam optimalni hardwarova a softwa-
rova reSeni pro cely procesni fetézec — od vykresu az
po hotovy obrobek.

Vsechny informace k radé ECOLINE na adrese

N

> www.ecoline.dmgmori.com

SLIMline®

s MAPPS IV* na MITSUBISHI

Obrazovka TFT 15" s 3D simulaci obrobku

Pamét: 50 MB (6 GB volitelné)

Programovani: 1ISO a dialogové

Tlacitko ,,Napovéda” pro rychlou pomoc pri programovani

*volitelné k dodani pro ecoTurn 450

SIEMENS 840D solutionline

jednotna koncepce obsluhy pro vSechny stroje DMG MORI

VASE VYHODY

Stejné funkce hightech fizeni jako u stroji prémiové rady DMG MORI

Uspora ¢asu diky pouze jednomu za$koleni Vasich pracovnikd

Vyssi kvalifikace a SirSi moznosti nasazeni Vasich pracovnik(i napric¢
vSemi stroji DMG MORI

Powertools pro ECOLINE

DMG Netservice

DMG MOEI Messenger

g
i

DMG Netservice DMG Service Agent** DMG MORI Messenger**

Prostrednictvim online spojeni se servisni Tento nastroj Vam pomuze naplanovat potreb- Tento sitovy software Vam kdykoliv poskytne
hotline DMG MORI si kdykoliv mizete nou udrzbu vCetné potfebného materialu. informace o aktualnim stavu stroje,

k Vasemu stroji privolat experta. Takto dosahnete kratkych a planovatelnych ktery si mUzete bezdratové zobrazit na Vasem

prostoju stroju. chytrém mobilu nebo iPadu.
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SLIMI/ine®

s Operate 4.5 na
SIEMENS 840D solutionline

ShopMill / ShopTurn
v zakladnim provedeni

Obrazovka TFT 15" s
3D simulaci obrobku

v r_smm!mﬁ' LW'. - —

Pamét: 5 MB + 4 GB

i
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Povrch odolny proti posSkrabani
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VsSechny obvyklé soustruznické
a frézovaci cykly

obsazené jiz v zakladnim provedeni

MDynamics**
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Nejlepsi povrchy,
rychlé uzpusobeni,
casové optimalni frézovani

Cas zpracovani véty: 1,5 ms

A
Tom
i ._,' ' I

Flexibilni programovani s
moznosti prokladani:

1. ShopTurn / ShopMill

2. ProgramGuide: inovativni
programovani cyklu

3. DIN 7 1SO: komfortni
podpora G-kodi

DMG MORI SMARTkey®

Personalizovana autorizace — obsluha ma

DMG MORI SMARTkey®

Personalizovana autorizace pomoci

DMG MORI SMARTkey® umoznuje priradit
kazdému pracovnikovi opravnéni odpovidajici
jeho znalostem. Opravnéni jsou rozdélena

na obsluhu stroje (operating modes) a praci

s fidicim systémem (access level).

opravnéni dle svych znalosti
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ECOLINE

HLAVNI SIDLO VE WINTERTHURU, SVYCARSKO

Rada ECOLINE
od DMG MORI —
vyroba ve Vasi
blizkosti.

LIF

VYROBNIi ZAVODY A TECHNOLOGICKA CENTRA DMG MORI

USA EVROPA

ECYCLE SERVICES

ECOLINE

> Hlavni sidlo ECOLINE ve
Wintherthuru, Svycarsko
> Celosvétové jednotné standardy vyroby a kvality
> Vyrobni zavody co nejblize k Vam
> Rychlé dodéni a nizké naklady na dopravu
> Bez ménového rizika — vyhody lokalni mény

ASIE

- =

DMG MOR DMG MORI DMG MORI
. Seebach Bielefeld
Davis, USA o ! . ! Pleszew, Polsko
Nemecko Nemecko
VYROBA: VYROBA: VYROBA: VYROBA:

ecoTurn 450*

* od dubna 2015

MILLTAP 700 ecoTurn 650 ecoTurn 310

ecoTurn 450

ecoTurn 510
ecoMill 50
ecoMill 70

ecoMill 635V

ecoMill 1035 V

Iy

Nahradni dily ECOLINE za atraktivni
ceny - pro dlouhy Zivot stroje:

7 Spare Parts Center na 3 kontinentech

Zasoby v hodnoté vice nez 200 mil. € pro disponibilitu
nahradnich dilt > 95 %

Skladem vice nez 260.000 rGznych artikld

Originalni nahradni dily primo od vyrobce

K dispozici nové i vyménné dily

Certifikované procesy dle DIN ISO 9001 a AEO-F

Winterthur, Svycarsko

~— g

DMG MORI DMG MORI
Ulyanovsk, . ox,
Rusko Shanghai, Cina
VYROBA: VYROBA:

ecoTurn 310
ecoMill 50*
ecoMill 635V
ecoMill 1035V

* od bfezna 2015

ecoTurn 310
ecoTurn 450
ecoTurn 510
ecoMill 50
ecoMill 635V
ecoMill 1035V
MILLTAP 700

DMG MORI
Chiba, Japonsko

VYROBA:
ecoTurn 450*

MILLTAP 700
* od duben 2015

Hlavni centrala &
ECOLINE reditelstvi

Hlavni svétova centrala

_——

Tokio, Japonsko

Objednavani prostrednictvim servisni hotline ,24/7"

www.ecoline.dmgmori.com

Wy
\\\\\\\\\ /////////

Tel.: +41 58 611 5000

O 7,
S %
S Z
VsSechny informace k nové fadé ECOLINE na adrese: é SERVICE HOTLINE §
2 S5

Cesko: +420 239 000 561

19CzZ
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¢.1— 2015 ___ DMG MORI Systems — budoucnost prijde automaticky

__Narocna reSeni na kli¢ z jedné ruky

_Spickova systémovéa kompetence — nade nové technologické
centrum ve Wernau

_ Optimalni vyrobni linka pro Vas vyrobek

_ Perfektni automatizace ve vSech oblastech: automatizace
integrovana do strojd, standardni automatizace, pruzné
vyrobni bunky a vyrobni linky

DMG MORI Systems

\ 1“";- - — *' -
1 L. X3 i - - ; - . = ; ' -
’ ’ ’ I L ] .' e * — - -~ h - . : W o
Kompletni systemova 11 ] S | R - P AW~ - —

kompetence pro
nejvyssi produktivitu

TECHNOLOGIE
Nase stézejni kompetence

STROJE

Kompaktni, robustni a inovativni

AUTOMATIZACE

Perfektni reseni

PERIFERNI ZARIZENTi

Individualné pro zakaznika

Obr.: Vyrobni linka na hlavy valct pro osobni
automobily s 10 stroji NHX 5000 a automatickym
zavazenim/odebirani pro vysoce produktivni
vyrobu s malymi naroky na personal.
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SILNY PARTNER PRO VASE VYROBNi SYSTEMY

DMG MORI Systems — Narocna reseni

budoucnost prijde

automaticky. na klic z jedné I'U_ky.

Jako svétovy dodavatel obrabécich stroji se spolecnost DMG MORI

muze pochlubit dlouholetymi zkuSenostmi v oblasti navrhu technolo-

gie a automatizace. Ve spojeni s nasi kompetenci v oblasti inzenyrin-

gu a nasi silnou dodavatelskou strukturou jsme vzdy schopni vyvinout
Silvio Kriiger pro Vas to spravne reseni. S nasi globalni prezenci jsme symbolem
Jednatel absolutni jistoty pro Vasi vyrobu.

Kontakt: DMG MORI Systems
AntoniusstraBe 14, D-73249 Wernau
T: +49 (0) 7153/ 934 - 150

E-mail: silvio.krueger@dmgmori.com

_____V dobé iniciativy ,,Pramysl 4.0” ziskava auto-
matizace vyrobnich procest dynamicky na vyznamu.
Soucasné vyzaduje proristani virtudlnich a realnych
svétl vyroby prichozi komunikaéni schopnosti zatizeni,
systéml a komponent.

360° systémoveé koncepce pro nase zakazniky

Spole¢nost DMG MORI Systems se stavi vyzvam budouc-
nosti ofenzivné a s komplexnim spektrem sluzeb z jedné
ruky pro technologie, obrabéci stroje, automatizacni
reSeni i nejriznéjsi obrobky v davkach vsech velikosti
od jednotlivych kust az po sériovou vyrobu.

Systémy s bezpecnymi procesy a nejvyssi
produktivitou

Nase jedine¢na kompletni nabidka od prvniho nastinu
systémového reSeni pres technologii stroji a procesi az
po projekt na kli€ je jiz ted zarukou toho, Za nasi zakaz-
nici budou moci vyrabét jesté produktivnéji — s jistotou
do budoucnosti. Kromé toho dale intenzivné rozsifujeme
nase know-how v novém kompetené¢nim centru na naradi
a pripravky, navrh fidicich systémt a projektovy manage-
ment, které nyni sidli ve Wernau u Stuttgartu.

Vse na téma automatizace a sluzby spolecnosti
DMG MORI Systems najdete online na adrese

—  www.dmgmori.com

+++ NEWSTICKER +++ DMG MORI Systems — perfektni toky
DMG MORI Systems «s70 - v v
materialu, nejkratsi casy taktu.

+ 68 projektl v realizaci ° ° ° ° °

+ 14 aktudlnich prejimek zakaznikem v 1. Ctvrtleti 2015,
z toho 2 ve Wernau

FLEXIBILNI
PROGRAMOVANT

EFEKTIVNI
SYSTEMY

PARALELNI VYROBNi
PROCESY

VYSOKY OBRABECT
VYKON

VYSOKA VYROBKOVA
FLEXIBILITA
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DMG MORI SYSTEMS

HIGHLIGHTS DMG MORI SYSTEMS

DMG MORI Systems —

_ DM(.SOMORI Sys‘fems je efek.tivni{n spojve’nim'technologii, Pe rfe ktni autO matiZ ace p ro
stroji, automatizace a perifernich zafizeni o .
_ Navrhneme, prosimulujeme a naimplementujeme VaSe vsSecC h ny (9] b 1 asti.

reSeni na kli¢

_ Nasimi stéZejnimi kompetencemi jsou: koncepce fizeni,
dimenzovani nastrojli, koncepce upinani, obrabéci stroje
a automatizace

_ Nabidneme Vam nové $pickové koncepce pro sériovou vyrobu Pro kazdy segment automatizace Vam diky nasim modularnim
_ Spickovy projektovy management = jeden kontaktni partner systémim nabidneme efektivni feSeni pro kazdé vyrobni prostiedi —
pro vSechny oblasti od navrhu az po realizaci.

_ Silny partner pro integraci perifernich zafizeni a nastroju

SEGMENT 1 AUTOMATIZACE INTEGROVANA DO STROJU

> Integrace do stroje
> Univerzalni vyroba

1

RESEN{ PRO VYROBNI ZAvODY

SEGMENT 2 SSTANDARDNi AUTOMATIZACE

» Re$eni pro manipulaci s nastroji a
obrobky
» Redeni s hornim portalem a s roboty

RESEN{ v ZAVODE HUFINGEN

SEGMENT 3 PRUZNE VYROBNi BUNKY

> Realizace specifického obrabéciho

._ g
M TR | P procesu zakaznika ve spojeni 1 '
- e = - s automatizaci vlastnich stroji "
X ‘ koncernu a cizich produktil {' ﬁf a :
- /

RESENI v ZAVODE WERNAU

Spole¢nost Xylem obrabi v pruzné vyrobni bunce hridele pro kalova ¢erpadla —
hrubovani, soustruzeni, dokoncovani a frézovani drazek a otvort. Diky automatické ; ,
korekci rozmérG mize odpadnout vystupni kontrola kvality. SEGMENT 4 VYROBNI LINKY

” . . L
> Navrh, simulace a implementace ‘
reSeni na kli¢ na zdkladé typového
reSeni DMG MORI — e
VYSOKA DISPONIBILITA NEJVYSSi KOMPAKTNT{ NEJKRATSI

SYSTEMU > 95 % VYKON USTAVOVACI PLOCHA CASY TAKTU RESEN{ Vv ZAVODE WERNAU
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SILNY PARTNER PRO VASE VYROBNI SYSTEMY

Nové technologicke centrum —
efektivni slouceni nasich
systéemovych kompetenci

Ve spolecnosti DMG MORI Systems GmbH slucuje koncern DMG MORI SEIKI
obsahlé know-how pro komplexni systémova reSeni. Portfolio produktt saha
od standardni automatizace pres pruzneé vyrobni bunky az po kompletni vyrobni
linky. Silna stranka zde spociva v komplexnich, optimalné na sebe odladénych
systémech slucujicich technologii, obrabéci stroje i automatizacni reseni.
Kompletni nabidka spolecnosti DMG MORI Systems je tak pro zakazniky zarukou
produktivni vyroby poskytujici jistotu do budoucnosti.

DMG MORI Systems — globalni prezence na

AVAR ] N e\ 7/

DAVIS HUFINGEN
USA NEMECKO

NARA
JAPONSKO

WERNAU TIANJIN
NEMECKO CinA

V NASEM OHNISKU CENTRALY PECE O ZAKAZNIKY / ODBYT
PRO VAé '['ISPECH! ==\ ERNAU WERNAU: EVROPA, CiNA, JIZNi
® NARA AMERIKA
_ Globalni prezence s centralami a zavody NARA: ASIE, EXKLUZIVNE EINA
na viech dilezitych trzich pALSi ZAVODY DAVIS: SEVERN AMERIKA
_ Desitky let zkuSenosti a vedouci pozice E= pavis
v oblasti inovace obrabécich stroji HUFINGEN
TIANJIN
Jsme Vasim kontaktnim partnerem
7 Vo ’ (o]
pro cely zivotni cyklus produktu.
Planovani vyroby Logistika vyroby Podpora pri nabéhu
> Analyza procest P > Navrh automatizace P > Skoleni
> Navrh technologie > Analyza materialovych toka > Vizualizace procest
> Simulace > Navrh dispozice > Zalozni strategie
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DMG MORI Wernau: Zde vznika

FANW Ay i W N BN AP L < kompetencni centrum budoucnosti —
— A, oo~ = NP e AP Y - pro technologie strojl i pripravkd,
.I,_,ﬂ__“é.;' = R rAv e X ¥ o =i : 5 | koncipovani rizeni a projektovy
o - e : A A ——a management.
Dokonceni do zacatku r. 2016!
==
N

NOVE TECHNOLOGICKE CENTRUM
VE WERNAU

_ 47.000m? celkové plochy

_ ,Transparentni tovarna” s vyrobni
plochou 12.000 m?

_ PIna klimatizace na 21°C +1K

_ 6 centralnich rozvodi chladici emulze

{'.:?. ] _ Centralni odsavani emisi z obrabéni nasucho
' "*,‘ a"xﬂﬂ - _ Méfici mistnost 450m? pro ptejimky

cmk a cpk

R S
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KOMPLEXNI RESENi NA KLi¢ S DMG MORI SYSTEMS

Vy mate obrobek ...

Vedle Siroké palety produktli z oblasti obrabécich stroji Vam
nabizime excelentni inzenyrské kompetence v oblasti aplikace
technologii, materialovych tokli a potfebnych perifernich zafi-
zeni. Individualné podle Vasich pozadavkid Vam nakoncipu-
jeme sériovou vyrobu.

Priklad: klikova hridel,

Priklad: blok valcu, Priklad: hlava valct, Priklad: Skrin pohonu, obrobena na stroji CTX gamma 2000 TC
obrobeny na stroji DMC 80 H linear obrobena na stroji DMC 60 H linear obrobena na stroji DMC 60 H linear
Rozméry: 175 x 774 mm
Rozmeéry: 400 x 360 x 180 mm Rozmeéry: 560 x 340 x 210 mm Rozmeéry: 376 x 345 x 315 mm Material: 42CroMo4
Material: AlISi9Mg Material: AlSi7Mg Material: AlISiMg-T6 Cas obrabéni: 180 min
Cas obrabéni: 23 min Cas obrabéni: 20 min Cas obrabéni: 8 min Vyroba jednotlivych kusti z plného materialu

... my mame vyrobni linku.

TECHNOLOGIE 0\ STROJE V"

N \_
,Nabidneme Vam vysoce
,Navrhneme kompletni produktivni obrabeci
technologii dle stroje lidra svetoveho trhu
Vasich pozadavki” pro Vasi sériovou vyrobu”

- n
f oy Wmay

X

NHX 4000

HIGHLIGHTS HIGHLIGHTS

_ Silny partner pro technologie obrobkl a pripravkd (primé upinani _ Kompaktni, prostorové usporna konstrukce
polotovarii, upinani pomoci adaptérii, upinani pomoci nulového bodu) _ Presnost a spolehlivost diky vysoké tuhosti

_ Kompetenc¢ni centrum pro fidici technologie / pocitacové systémy _ Vysoka dynamika diky linearnim pohontim

_ Simulace obrabéciho procesu _ Nejvyssi kompetence pro 50sé obrabéni

_ Dlouholeté zkuSenosti naseho tymu v oblasti systéma _ Perfektni moznosti zakladani (zeptredu / zhora)

_ Tézké obrabéni s nejvyssi presnosti obrobki _ Absolutni presnost pti casech od fezu k fezu méné nez 2,5s




SEGMENT 4 VYROBNIi LINKY

Maximalni produktivita
diky komplexni
vyrobni lince.

Jako specialista na komplexni, plné automaticka rfeSeni pro vyrobu instalovala
spole¢nost DMG MORI Systems v zavodé FPT Industrial Argentina S. A. v Cordobé
vyrobni linku, kterd bude ro¢né vyrabét 15.000 blokt a hlav valcd pro motory do
nakladnich automobili. Do linky je integrovanych 11 center DMC 125 H duoBLOCK®
a 2 centra DMC 160 H duoBLOCK®. Spole¢nost DMG MORI Systems koncipovala
vyrobni proces jako projekt na kli¢, vybrala nastroje a navrhla manipulaci s obrobky
vCetné otacecich stanic. Kromé toho pochazi i koncepce pripravkt —jeden pripravek
zde mtze upnout 2 typy obrobd — méfeni otvort valci béhem procesu a NC-pro-
gramovani od dcefinné spolecnosti tohoto vyrobce obrabécich strojt. ,Pribézné
Casy blokd i hlav valcd ¢ini pouhych 20 resp. 23 minut,” tési se vedouci zavodu
Jose Scigliana z rozsifeni kapacity. Zejména naro¢né obrabéni otvori pro ulozeni
vackovych a klikovych hfideli pomoci velmi dlouhych nastrojt je vyresené velmi
dobrte. pomoci velmi dlouhych nastroji je vyresené velmi dobte DMG MORI Systems
samostatné zakladaci misto. Jose Scigliana shrnuje: ,,Vyrobni linka je produktivni a
spliiuje nase vysoké naroky na kvalitu.”

FPT Industrial Argentina S.A.

_| Ruta 9 km 695, CP: X5925XAD, Ferreyra,
Cérdoba, Argentinien
www.fptindustrial.com

(/:'FPT

MPATRTRAN TECHMOLOGES
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FPT Industrial Argentina S.A.

Kazdy rok se na vyrobni lince v zdvodé FPT Industrial
Argentina S.A. vyrobi 15.000 blokd a hlav valct pro
motory do nakladnich automobild.

Aa PP e ,;
-~
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{

Na pripravném misté se zakladaji obrobky.
V popredi je otaceci stanice.

Pro spolecnost FPT Industrial Argentina S.A. navrhla spole¢nost DMG MORI Systems vyrobni linku
s celkem 13 obrabécimi centry DMC jako projekt na klic.

PERIFERNI ZARIZENI

AUTOMATIZACE /
\\: / “

,Vlastni modularni systém
a vlastni koncepce rizeni
pro Vas vyrobni systém”

Obr.: Vyrobni linka na hlavy
valcl pro osobni automobily s
10 stroji NHX 5000

HIGHLIGHTS

_ Modularni systém pro vSechny pozadavky
_ Nosnost az 400 kg
_ Linedrni portaly pro vSechny potfeby (mj. zakladace typu I a H)
_ Robotické systémy (5- az 70sé)
_ Mezioperaéni zasobniky obrobkil (kruhové,
paternostery, stohovaci butiky, vyrovnavaci zasobniky)
_ Chapace pro ukoly v riznych osach
_ Individualni fizeni bunék

,Integrujeme potrebnée
doplnujici funkce pro
reSeni na klic”

HIGHLIGHTS

_ Meéici stroje, stroje na kontrolu netésnosti

_ Honovaci stroje

_ Cistici stroje (b&hem vyroby, koncové)

_ Cistici boxy pro obrabéni nasucho i namokro
_ Utahovaci a oznacovaci stanice

_ Montéazni stanice

_ Odjehlovaci stanice
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Az 040 % vyssi
vytizeni stroju!
Novy kompaktni
kruhovy zasobnik
na 21m-.

_____Pomocinového kruhového zasobniku RS6 paletami
pro obrabéci centrum DMC 65 monoBLOCK® mtizete dale
zvysit Vasi efektivitu! Diky naklapécimu oto¢nému stolu
je centrum DMC 65 monoBLOCK® jiz v zakladnim prove-
deni schopno 50sého simultanniho obrabéni a s rozméry
735/650/560 mm nabizi velky pracovni prostor. Perfektni
pristup k pracovnimu prostoru, pfipravné misto a misto
pro zakladani nastrojii poskytuji nejlepsi ergonomii v této
tridé strojt.

Vyroba s minimem obsluhy -
vysoce produktivni a flexibilni.

DMC 65 monoBLOCK®
s kruhovym zasobnikem RS6

KRUHOVY ZASOBNIK RS6

_ 6 palet v systému

_ Perfektni ptistup k pracovnimu prostoru, pfipravnému
mistu i mistu pro zakladani nastrojt

_ Minimdlni ustavovaci plocha - jen 21 m?

_ Velikost palet 500 x 500 mm

_ Maximalni rozméry obrobk
2 630 x 500 mm und 500 kg

_ K dodani také jako soustruznicko-frézovaci varianta

'  HIGHLIGHTS
DMC 65 mMONOBLOCK®

_ A7 180 nastroju v zasobniku*

_ Nejvyssi bezpecnost procesu
diky proméfeni nastrojt v
pracovnim prostoru nebo
kontrole zlomeni nastroje*

RS6 k doddni od ¢ervna 2015

*yolitelné

SEGMENT 2 STANDARDNIi AUTOMATIZACE

Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH

Pro zvySeni kapacity a produktivity investovala spole¢nost Maske nejnovéji
do stroje NLX 2500 s manipulaci WH 10 top.

Manipulace s obrobky
pro bezpecnost a
nejvyssi produktivitu.

WH 10

DG MODRI SYSTEMS

=
L
o
L
=
L]

Manipulaéni systém stroje NLX 2500 je dimenzovany na obrobky do 12 kg.

_ Jiz od r. 1967 je spoleCnost Karl-Heinz Maske &
Sohne GmbH symbolem Spickové kvality v oblasti obra-
béni kovil. Tento dodavatel z mésta Bonningstedt pobliz
Hamburku dodava pro zadavatele z rlistovych oborf,
napf. zdravotnické techniky, leteckého prumyslu a
vyroby stroji, narocné dily vyzadujici nasazeni veskerého
know-how pfiblizné 90 pracovnikdl. Nabidka sluzeb navic
zahrnuje podporu béhem vyvoje. Na drovni vyroby spo-
lecnost Maske jiZz mnoho let spolupracuje se spoleCnosti
DMG MORI a neustale rozsituje svij strojni park zahrnujici
v soucasnosti 60 Modelle von DMG MOR]I, aby rozsitila své
kapacity a po technologické strance byla stale na aktualnim
stavu vyvoje. K nejnovéjSim investicim spole¢nosti Maske
patfi obrabéci centrum NLX 2500 s manipulaci WH 10 top.

MNLX 2500 5Y

L
Maik Maske, syn jednatele Michaela Maskeho, a jeho sestra Melanie Maske:
,Bezobsluzna vyroba malych az velkych sérii je konkuren¢ni vyhoda.”

»,Na manipula¢ni systémy sazime uz dlouho, abychom
zvysili nasi kapacitu a produktivitu,” zdGvodrniuje Maik
Maske, syn jednatele Michaela Maskeho, pofizeni auto-
matizace od DMG MORI Systems. V tomto pfipadeé je
manipulacni systém dimenzovany na obrobky do 12kg
a velmi dobfe vyhovuje spektru obrobkl firmy. Bez-
obsluzna vyroba malych aZ velkych sérii znamena pro
podnik daldi konkuren¢ni vyhodu. ,Automatizovany stroj
NLX 2500 pracuje tak ekonomicky, Ze miizeme pfijimat
zakazky, které bychom jinak museli pfenechéavat dodava-
telim v zahranic¢i,” fika Maik Maske. ,ProtoZe vyrabime
komplexni a vysoce kvalitni dily, je made in Germany
pro mnohé nase zakazniky nadale dilezitym faktorem.”

Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH
Ellerhorst 8, D-25474 Bonningstedt b. Hamburg
info@cnc-maske.de, www.cnc-maske.de

@

19Cz
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¢.1- 2015 _____ Optimalni disponibilita strojd
~_NEW// DMG MORI Online Shop
~ DMG MORI Pouzité stroje:
Nakup a prodej za Spickovych podminek
_ Efektivnéjsi vyroba dlky predsefizovani nastrojd
_ Optimalizace procest pomoci DMG MORI Software Solutions

Uspora energie pomoci GILDEMEISTER energy solutions

LiteCycle Services

ru,, ) i
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+++ Vice nez 2.500 certifikovanych servisnich technikl +++ Servisni hotline 24/7 +++ Disponibilita nahradnich dild > 95 %




LIFECYCLE SERVICES

SVETOVE PREMIERY TECHNOLOGIE ECOLINE SYSTEMS
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NAS SERVIS PRO NEJVYSSI DISPONIBILITU STROJU

LifeCycle Services —
vice nez jenom stroj.

Rudolf Hanzalik
Vedouci servisu
DMG MORI SEIKI

Dr. Maurice Eschweiler

Vedouci oddéleni sluzeb pro primys|
DMG MORI SEIKI
AKTIENGESELLSCHAFT Czech S.R.O.

Disponibilita stroje je rozhodujicim parametrem
produktivity a rozhoduje o ekonomické uspésnosti
vyroby. V oblasti servisu se soustfedujeme na celky,
které vyznamneé ovliviiuji nebo zvySuji disponibilitu
stroji. Dodavky nahradnich dild na nejvyssi urovni,
permanentni dostupnost kvalifikovanych technika pro-
strednictvim servisni hotline ,24/7", feSeni problému
online prostfednictvim bezpecnych datovych spojeni,
rozsifovani know-how Vasich pracovnikii pomoci Sko-
leni, vysoce kvalitni sluzby servisu a Cetna preventivni
opatreni pro maximalizaci disponibility Vasich stroj.

Abychom presné vyhoveéli Vasim individualnim potie-
bam koncipovali jsme nase produkty a sluzby navic
modularneé a flexibilné.

Cokoliv potrebujete, jsme Vam k ruce, a to na vice nez
145 mistech po celém svété — vzdy ve Vasi blizkosti.
Lokalni prezence je nasi globalni silnou strankou!

Kompetentni podpora
24 hodin denne.

Cesko: +420 239 000 561

Zelena pro Vasi vyrobu —
podporujeme Vas 24 hodin denne.

Nasim cilem je VaSe maximalni disponi-
bilita strojl. Pravé pro tento cil jsme nasim

VASE VYHODY:

celosvetovym servisem samotného vyrobce

a nasimi servisnimi produkty vytvorili
spravné predpoklady pro dobré partnerstvi.

SPICKOVY SERVIS
NAHRADNICH DiLU

v o, . ) KVALITNI SERVIS OD
1. Spickovy servis nahradnich dilu SAMOTNEHO VYROBCE

> Globalni disponibilita > 95 %

> Skladem vice nez 260.000 riiznych artikld,

v tom 1.000 vreten

> Originalni nahradni dily pfimo od vyrobce

> DMG MORI Online Shop

Nejlepsi kvalita, ihned k dispozici
a rychle na misté

@ RYCHLY ONLINE SERVIS
KONTROLA STAVU
A PREVENCE

2. Kvalitni servis od samotného

vyrobce

> Servisni hotline ,24/7": dosazitelna 24 hodin denné

TRENINK
A SKOLENI

> 60 % vsech dotazl vyfeSime ihned po telefonu
> 2.500 certifikovanych servisnich technikl vzdy

ve Vasi blizkosti
> DMG MORI Servis vieten
Vzdy dosazitelny Spickovy personal
s know-how od vyrobce

i

Minimalni prostoje diky
rychléemu a kompetentnimu servisu.

__Jako vyrobce vysoce kvalitnich kol z lehkych
kovtl je skupina RONAL GROUP odkazana na presné
nastroje a formy pro tlakové odlévani hliniku. Tyto
formy vyrabi spolecnost ALRON Lda., od r. 1990
dcefinna spolecnost této skupiny, v portugalském
meésté Murtede. Stejné dlouho sazi tento podnik s 74
pracovniky na vysokou odbornou kompetenci a CNC
technologie spolecnosti DMG MORI. , Pfesnost
téchto stroju a jejich spolehlivost jsou dalezitym
faktorem kazdodenniho businessu,” zddvodnuje
Joao Romao spolupraci s timto vyrobcem obrabé-
cich strojt. Jako osoba zodpovédna ve spole¢nosti

ALRON za udrzbu a opravy si stejné vysoko ceni
i kompetentniho a rychlého servisu DMG MORI:
. Prostoje stroju tim mtizeme zredukovat na mini-
mum.” Velkou pomoc vidi Joao Romao v servisni
hotline DMG MORI Service, ktera mnohé z téchto
vyzev zvladne zcela nekomplikovanym zptisobem.
~Technické problémy se casto daji vyresit pou-
hym telefonatem”, Servisni pracovnici vyrobce
dokazi velmi presné identifikovat priciny a dat
presné pokyny pro opravu. Joao Romao také chvali
rychlou reakci v pripadé potfeby nahradnich dili:
,DMG MORI ndm je doda z Némecka do 20 hodin.”

ALRON Lda.

Zona Industrial de Murtede
3060-372 Murtede, Portugal RONAL
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NAHRADNI DiLY, SOFTWARE A PRISLUSENSTVI

3. Rychly online servis

> DMG Netservice / MORI Monitor:
nas servis béhem sekund ve Vasem stroji
DMG MORI

> DMG MORI Messenger: vas stroj vzdy a
vSude na dohled

Moderni online feSeni pro isporu casu a nakladu

4. Kontrola stavu a prevence

> Pravidelna udrzba nasSimi experty
> MPC: preventivni ochrana stroje a nastrojt
diky rychlému vypnuti
> DMG Service Agent: vcasné ohlaSeni pro
v€asnou udrzbu
Vyrabéjte bezpecné s nasimi Spickovymi sluzbami
a inteligentnimi softwarovymi fesenimi

5. Trénink a skoleni

> Spickova $koleni uzivatelt a servisniho personalu

> Vysoce moderni Skolici stfedisko pro uZivatele a
servisni personal

> Profesionalni Skoleni servisu elektroniky a
mechaniky

> 200 vysoce kvalifikovanych Skoliteld

Spickové vzdélavani pro viechny pozadavky

ALRON Lda.

Zleva doprava: Fernando Silva (vedouci tfiskového
obrabéni), Joao Romao (manazer udrzby) a Andreas Dusold

(vykonny reditel).

Spolecnost ALRON Lda. dodava odlitky
pro vysoce kvalitni kola z lehkych kovi vyrabéna
skupinou RONAL GROUP.

DMG MORI Online Shop.
Rychla objednavka, okamzita
dodavka.

i

HERZLICH WILLKOMMEN
fm DMG MORI Online Shop!

e B
doprs

nho

____Nejnovéji mtzete mnoho produktt a sluzeb spole¢nosti DMG MORI
LifeCycle Services objednavat také online. Kazdy produkt je sestaveny
individualné na dany typ stroje. Pfesvédcete se sami o nasi Siroké nabidce
na adrese shop.dmgmori.com! Nenechejte si ujit prilezitost a ihned
tam nahlédnéte!

HIGHLIGHTS

_ Velky vybér nahradnich dilfi, softwaru a prislusenstvi
_ Individualné na Vas stroj vyladéné produkty

_ Pohodlné objednavani Skoleni online

_ Online poptavky na servis vieten

_ Kazdy mésic nabidky s exkluzivnimi online vyhodami
_ VSechny objednavky nyni bez dopravného

Nyni v online shopu -
DMG MORI Inspectron.

_____Rychlé a profesionalni posouzeni. V podobé nového Inspectronu
nabizi DMG MORI multifunkéni nastroj s integrovanou digitalni kamerou
pro profesionalni identifikaci poskozeni a nedostatkli stroji a obrobki
vlastnimi silami.

HIGHLIGHTS

_ Obrazovka TFT LCD 7" (18 cm) s rozliSenim 800 x 480
_ Digitalni kamera

_ Pojmenovavani soubort pro jejich komfortni spravu

_ Videozaznamy s rychlosti 15 obr/s

_ Dvojnasobny digitalni zoom v 10 krocich

_ Konektor micro-USB pro stahovani snimkd

_ Video-vystup micro HDMI

_ Konektor pro karty micro SD

_ Konektor micro USB

K dispozici:
> pro vSechny stroje DMG MORI

—— shop.dmgmori.com

Prihlaste se nyni a profitujte
z atraktivnich nabidek!




5 6 INTRO SVETOVE PREMIERY TECHNOLOGIE ECOLINE SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

POUZITE STROJE DMG MORI ACADEMY

Deutscher Industriemeister International CNC-Fertigungstechnik

DMG MORI Mistrovska kvalifikace
Used Machines pro mezinarodni dorost.

,V dtsledku stale vétsiinternacionalizace priamyslu roste potfeba

Pl:%vzetll -]a'ko pro,tll}ovd’IIOta: Stary Z?‘ n.ovy - i dobte kvalifikovanych vedoucich pracovniki, ktefi si dokazi udrzet
Vas Stary StI‘OJ ma vetsil hOantu, nez si mysllte! piehled pies vyrobni procesy a dobfe je organizovat i optimalizovat,”

hodnoti Jorg Harings, vedouci Skoleni uzivatel v DMG MORI Academy,

personalni vyvoj ve vyrobni branzi. S dlouholetymi zkuSenostmi z

JE— - oblasti vzdélavani a dalsi kvalifikace a samozrejmé s CNC technologii

= B T spole¢nost DMG MORI podporuje tento trend, konkrétné kurzem k

— = zisani kvalifikace DIMI — Deutscher Industriemeister International
*w ) CNC-Fertigungstechnik (Némecky mistr oboru CNC obrabéci techniky
3 O ] . — mezinarodni). Spolu s akademii Eckert Schulen a Primyslovou a

/ . ] . \0 obchodni akademii Vychodni Bavorsko (IHK-Akademie Ostbayern)
i PREVZETI VASEHO STROIJE ORGANIZOVANY Q :

iniciovala spole¢nost DMG MORI Academy tento vzdélavaci kurs.

(o) DIMI ma zabrat zejména v mimoevroskych zemich, kde casto
RYCHLA chybi spojovaci prvek mezi managementem a vyrobou. Jako kooperujici
UHRADA partnefti sluc¢uji DMG MORI Academy a Eckert Schulen v tomto kurzu

kompetence z oblasti CNC technika, organizace i vedeni a personal. Jorg
Harings doplfiuje: ,Zavérecnou zkouSkou v Akademii IHK si zahrani¢ni
absolventi rozs$iti svou kvalifikaci o v Némecku oficialné uznavany
titul Mistr.”

JAKO PROTIHODNOTA PRI oDvVoz
ZAKOUPENI NOVEHO

RYCHLE

OCENENI
B —
s : E,q

PREDSERIZOVANI NASTROJU

Ucinime Vam nabidku, kterou nemutzete odmitnout!
Spolecnost DMG MORI Used Machines odkoupi
Vas pouzity stroj za Spickovych podminek! Rozhod-
nete-li se investovat svlij nové ziskany kapital
primo do vykonnéjSiho stroje DMG MORI, radi
prevezmeme Vas stary stroj jako protihodnotu.

UNO - predserizovani
pro kazdy pozadavek.

____Predsefizovani nastroji na vysoké urovni za atraktivni ,novackov-

Vase vyhody skou” cenu. Predsefizovaci pristroj UNO pracuje s nejvyssi presnosti a
» Rychlé ohodnoceni odpovidajici trhu, Thomas Trump nabizi pro nastroje do priméru 400 mm a méfené délky az 400 mm (voli-
: : z i B telné: 700 mm) perfektni vysledky. Zarukou jsou termostabilni konstruk-
zavazna cenova nabidka DMG MORI Used Machines GmbH . P’ exin Yy e¢ y : ’ ] , ,
> Rychla thrada a bezvadna realizace T +49 (0) 81 71/8 17-80 ce, vysoce kvalitni primé odmerovaci systémy a vykonny software.
> Odborna demontéz a odvoz stroje nasim Lsie e Eiieeaenug e el
e HIGHLIGHTS RADY UNO
> Atraktivni nabidky financovani Nechejte si ihned
vypracovat individualni . . . .
nabidku _ Novy design, vylepSena ergonomie

_ Termostabilni litinova konstrukce optimalizovana metodou konecnych prvka

_ Individualni uzpisobeni diky modularni koncepci

_ Prométovani nastrojli podle principu tfmenové mérky pro priméry az 100 mm
_ Obrazovka 47 cm (19”) ve formatu 16 : 9 s 45nasobnym zvétSenim

_ Segmentové osvétleni LED pro vizualni kontrolu bfitu

Prodej: ihned disponibilni stroje - _ Edgefinder pro snazéi nastaveni os
kaidff den aktUélné na Stré_nké_Ch CNC'SCOU_t _ Datovy ptenos prostrednictvim USB, LAN Ethernet a RS232

_ Volitelné identifikace nastrojti pomoci RFID

—— www.dmgmori.com

Zobrazte si online nasi denné aktualizova-

e e et el . nou nabidku okamzité disponibilnich M,
ririrbenry Lt e S strojii a najdéte sviij stroj snii ve vhodné nu&]nj
e e e S R e \ o UNO manual
L konfiguraci online na adrese:
T e _ Intuitivni vedeni pomoci nabidek a Fizeni
el i - _ Rozmanité mérici funkce pro soustruznické,
ey s sy — cnc-scout.dmgmori.com i i o )
i I = frézovaci a vrtaci nastroje
o L = o . . . v
e e _ K dispozici vretena SK 50-HSK, VDI, Capto
o O _ a dalsi adaptéry
S _ Manualni, nekone¢né jemné nastavovani os
Al ! = Uy
E E:;::::__ — Je-li Va3 mobilni telefon
vybaveny softwarem pro praci
T et 1230 A B S s QR-kddem, dovede Vas primo

ke vSem aktudlnim nabidkam.
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Kvalifikac¢ni kurs Deutschen Industriemeister
International CNC-Fertigungstechnik trva sedm
mésict a tvori ho 960 vyucovacich hodin, které
v zakladni kvalifika¢ni ¢asti zahrnuji mimo jiné
i provozné-ekonomické a organizacni zaklady.
Specificka ¢ast kurzu vénované CNC vyrobni tech-
nice jde do detaild na vSech drovnich. ,Chceme
ucCastniky vychovat jak na technické a organizacni

urovni, tak i v oblasti vedeni a personalu v experty,
aby bezpecné dokazali plnit naro¢né ukoly,” zdl-
vodnuje Jorg Harings intenzivni Skoleni. DMG MORI
Academy kromé toho zarucuje, ze se pfi kurzech
pouziva pouze nejmodernéjsi CNC technologie.
Pro Jorga Haringse je toto nutnosti: ,, JelikoZ tfiskové
obrabéni je klicCovym procesem, $koli nasi vysoce
kvalifikovani Skolitelé vzdy na aktualni drovni
prumyslu. Jen tak lze nové pracovniky pripravit
na budouci naroky primyslu a zejména triskového
obrabeni.”

-
="
L

- 1N
.||““

Nové kurzy zacinaji prubézné.

Kontakt: Jorg Harings
Prvni skupina pracovnik( z Malajsie jiz absolvovala kurs DIMI v Némecku. (Foto: Eckert Schulen) E-mail: joerg.harings@dmgmori.com

RADA UNO — NOVE FUNKCE

autofokus — rychlé a efektivni
promérovani vicebritych nastroj.

Eﬂm v ——  Vice nez 700 instalova-

S nych stroju po celém svété

Pro automatické zaostrovani britu. Motoricky pohanéné vieteno, kom-
fortni systémova skrifnka a dotykova obrazovka 24" v zakladnim provedeni.

? automatic drive — plné automaticky
pribéh méreni, nezavisly na obsluze.

\

Po[ P[ ~ .
0~ ha.
aigaLe- m@ |
UNO autofocus —lcky UNO automatic drive gy
_ Automatické zaostrovani méreného bfitu _ Maximalni bezpecénost procesu =
_ Vhodné zejména pro nastroje s neékolika _ Automatické polohovani a zaostfovani a
az mnohymi bfity na obvodu mérenych britl u b
_ Vieteno SK 50 autofocus _ Automatické prométfovani i komplexnich v |
_ MoZnost manualni obsluhy nastrojt -~
Nevyzaduje specialni znalosti uzivatele T ———
- Newyzaduje sp =

Pro plné automatické predserizovani a promérovani nastroju
nezavisle na obsluze (CNC fizeni, 3 osy). S komfortni systémovou
skrifnkou a dotykovou obrazovkou 24" v zakladnim provedeni.
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DMG PROCESNIRETEZEC

Vyrabet bezpecne a
rychle diky certifikova-
nému systemu
CAD/CAM a jedinecné
simulaci 1:1.

PROGRAMOVANIi )

SIEMENS NX CAD/CAM

Siemens NX CAD/CAM podporuje vSechny obrabéci strategie Vaseho stroje
DMG MORI, jak pro soustruzeni, tak i pro frézovani. Vystup programu pro-
strednictvim certifikovanych postprocesort zarucuje pruchodnost NC-cest.

TECHNOLOGIE

ECOLINE SYSTEMS

SIMULACE 1:1
DMG VIRTUAL MACHINE

Diky kompletni integraci fizeni a presnému modelu redlného stroje Ize
pomoci DMG Virtual Machine realizovat jedine¢nou simulaci stroje 1:1
a odhalit tak okamzité kolize a chyby programu.

LIFECYCLE SERVICES

VYROBA
DMG MORI OBRABECI STROJE

NC programy Ize provadét bez manuélnich tprav.
Vyrabéjte obrobky na Vasem stroji DMG MORI stoprocentné bezkolizné.
Diky Siemens a DMG MORI nyni jesté hospodarnéji, bezpecnéji a rychleji!

Airbus Defence and Space

NejdulezitéjsSim argumentem pro DMG Virtual Machine je z pohledu
Wolfganga Simona, vedouciho mechanické vyroby, bezpe¢nost procesu:
,Kdyz NC program pfijde na stroj, tak ma bézet.”

Perfektni vysledky
obrabeni diky
jedinecné simulaci
1:1 na PC.

Jdd L BEARESE L ¢ | AdEs 8 &0 S1ipwm L LE_NE -
e~y

ey

| —
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Diky kompletni integraci realného fidiciho systému Ize pomoci DMG Virtual
Machine exaktné simulovat cely vyrobni proces véetné vymeén nastrojt.

_____Spolec¢nost Airbus Defence and Space se sidlem v
Ottobrunnu, vzesla v r. 2014 z byvalého sdruzeni EADS,
je mimo jiné zodpovédna za vyvoj a vyrobu raketovych
motord pro nosnou raketu Ariane 5. Vysokym kvalita-
tivnim narokdm firma celi pomoci CNC technologie od
DMG MORI. K nejnovéjsim investicim do vyroby patfi
software DMG Virtual Machine, pomoci kterého se
obrabéci proces na dvou centrech DMU 70 eVo linear
a jednom DMC 125 FD duoBLOCK?® predem exaktné
simuluje na PC. Tento software je pfesnym obrazem 1:1
realného stroje, a sice celé geometrie a kinematiky stroje
i skute¢ného fidicitho systému véetné realného PLC.
Machine je z pohledu Wolfganga Simona, vedouciho
mechanické vyroby, bezpecnost procesu: ,Obrabime zde
polotovary v hodnoté az € 100.000,—. Tady musi sednout
hned prvni tfiska.”

Willy-Messerschmitt-Strae 1, D-85521 Ottobrunn

Z davodu pouziti velmi drahych specialnich slitin stoji polotovary — zde
vystupni kuzel motoru rakety Ariane 5 — v zavodé Airbus Defence and Space
az € 100.000,~.

V simulaci lze zkontrolovat proveditelnost programu a
zajistit jeho bezkoliznost. ,KdyZ NC program prijde na
stroj, tak ma bézet,” doplnuje Wolfgang Simon.

Navic k bezpecCnosti procesu ziskava Airbus Defence
and Space diky DMG Virtual Machine také na produk-
tivité, jak vysvétluje Wolfgang Simon: ,,Simulace naSich
programi na PC zcela nahrazuje zdlouhavé zajizdéni
na stroji a minimalizuje pripravné casy.” To vede ke
zletelnému zvysSeni ¢asu prace stroju. Kromé toho zde
velkou roli hraje optimalizace programi: ,Jelikoz v simu-
laci jsou k dispozici kompletni funkce ShopMill fidiciho
systému Siemens, mlizeme v programech optimalizovat
Casy obrabéni.” Timto DMG Virtual Machine zabezpecuje
konkurenceschopnost firmy.

Airbus Defence and Space GmbH !
o)

www.airbusdefenceandspace.com




JOB PREPARATION

Manufacturing Suite —
presna simulace programdu.

Vase vyhody:
> Snadny vybér stroje,
snadna vymeéna stroje
> Presné modely strojd
> DMG MORI se stan-
dardnim nastavenim
> Kontrola NC pro-
gram offline

HIGHLIGHTS

_ Kratké pripravné casy diky snadné konfiguraci stroje
_ Jednoduchd a prehledna struktura obrazovky pro excelentni komfort obsluhy

Postprocessor

_ Integrace ovéfenych standardnich piedloh pro kazdy stroj MORI SEIKI

_ Upravitelné ptredlohy, které lze ptizpisobit specifickym programovym vystuptim
zakaznikl

NC simulace

_ Kontrola NC programt s paralelnim zobrazenim
_ Indentifikace kolizi a zobrazeni doby béhu

JOB PREPARATION

DMG Programmer 3D Turning -
0 50 % kratsi pripravné
casy pro vicekanalové stroje.

HIGHLIGHTS

Vase vyhody:

» Uspora naklad@ na
pripravu 50 %

> Eliminace nakladt

NOVINKA: SPRINT 50/ 65 se 3 revolvery a osou B

Kompletni paket, hotové uzptisobeny strojim:

na opravy v disledku _ Programové predlohy pro rtizné zpisoby obrabéni
kolizi _ Kompletni katalog nastrojii pro programovani a
> Zajizdéni NC progra- simulaci
mu v automatickém -
. Programovani:
rezimu _ CAM pro soustruzeni, frézovani a vrtani
_ Automatické generovani struktur
_ Manazer synchronizac¢nich znacek
.
A Propra=
Skl
p——
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Metalltechnik Vils GmbH

JOB MONITORING

DMG MORI Messenger -
Vedet v kazdem okamziku,
co se déje ve vyrobe.

Pomoci DMG MORI Messenger ma Thomas Allgaier, ¢len rodiny majitel( spolecnosti Metalltechnik Vils,
aktualni stav svych stroja vzdy zivé pred o¢ima.

O nasich strojich vime vzdy
zcela presné a aktualné ...

v/ ... co zrovna délaji

v'... kolik je toho aktualné
vyrobeno

.. kolik hodin byly v fezu

.. prostoje

.. dvody poruch

AN A

.. co se déje pfi chodu bez
obsluhy

A

.. ktery stroj je nejproduktivnéjsi

1004 ¥ 9easaF

. = T,

o

Béhem ,,smén duchd” informuje DMG MORI Messenger
mobilné na chytrém mobilu nebo tabletu o aktivitach stroja
a v pripadé prostoje informuje pracovniky e-mailem.

__ Diky nejvyssi pfesnosti velkych dild je spole¢nost Metalltechnik Vils GmbH z
tyrolského mésta Vils kompetentnim dodavatelem pro naro¢né obory, jako je vyroba
obrabécich strojii nebo automobilovy priumysl. Vysoké produktivity svych vice nez
50 CNC stroji dosahuje spolec¢nost Metalltechnik Vils diky dvéma béznym sménam a
jedné bezobsluzné sméné. ,Nasim cilem je mit stroje 24 hodin denné v fezu”, fika
Thomas Allgaier, ¢len rodiny majitelt spole¢nosti Metalltechnik Vils. Proto je kladen
velky diraz na planovani a kontrolu vyrobnich zakazek. DiilleZitym néstrojem je zde
DMG MORI Messenger. ,,Pomoci tohoto nastroje mizeme zobrazit aktualni stavy
stroju prehledné pro vSechny pracovniky na velké obrazovce.” To je vyhodné zejmé-
na ve vyrobé velkych dili kde by z dtivodu velikost haly mohlo zastaveni stroje také
zlistat bez povSimnuti.

V bezobsluzném provozu prokaze DMG MORI Messenger rovnéz své sily, vi Thomas
Allgaier: ,,Zodpovédni pracovnici se béhem ,smén ducht” informuji mobilné na chyt-
rém mobilu nebo tabletu o aktivitdch strojii a v pripadé prostoje obdrzi upozornéni
e-mailem.” V takovych pfipadech je pak mozno reagovat velmi rychle. Dalsi uzitek
nabizi DMG MORI Messenger v podobé analytickych mozZnosti. ,Software nds in-
formuje o poctech vyrobenych kusd, divodech poruch a skuteénych dobach chodu
kazdého stroje,” vysvétluje Thomas Allgaier. To velmi pomaha pfi optimalizaci vyro-
by a kalkulaci zakazek.

— it oo
u .23, A- i -
F ] www.metalltechnik-vils.com LS S sy
...,
ooz
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GILDEMEISTER ENERGY SOLUTIONS

TECHNOLOGIE ECOLINE SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES

Vyrabejte si energii sami —
tak jako mnozi nasi spokojeni

zakaznici.

Zimmer Group — s vlastnim
zasobovanim energii byt nezavisly
na externich dodavatelich

a politickych rozhodnutich.

Skupina Zimmer Group si pomoci
polohovanych fotovoltaickych systémt spo-
le¢nosti GILDEMEISTER energy solutions
zajistuje znacnou nezavislost v boji proti ros-
toucim nakladdm na elektrickou energii a na
energeticko-politickych rozhodnutich. Srdcem
fotovoltaickych elektraren v méstech Rheinau
a Haslach je 70 polohovatelnych panell typu

SunCarrier 22. Oproti pevnym systémim dosa-
huji tato zatizeni az o 35 % vySS$i vytéznosti.
Celkova ro¢ni vyroba této instalace ¢ini zhruba
335.000 kWh. V pfepoctu je to dost elektfiny
pro zasobeni 100 ¢tyfclennych domacnosti po
cely jeden rok.

Svym silnym soustfedénim na vyrobu elektfiny
ze slunecni energie dava spole¢nost Zimmer
Group zfetelny signal do budoucnosti. ,JiZ dnes
citime, ze svého cile co nejvétsi energetické
autonomie skuteéné dosdhneme, protoze i
kalkulovana navratnost deset let je prehledna,”
rika Bernd Kruzinna. Pti vSech ekonomickych
vyhodach dopliiuje kromé toho i jeden esteticky
aspekt: ,,Polohovatelné panely SunCarrier 22 jsou
optickym highlightem, ktery se perfektné hodi
k zavodlm spolecnosti Zimmer Group.”

Standort Rheinau. 28 polohovatelnych, protorové
Uspornych a snadno instalovatelnych paneld SunCarrier 22
vyrobi za rok celkem 135.000 kWh elektrické energie.

Starite se vlastnim dodavatelem energie!
Kontaktujte nas — nezavazné Vam vypracujeme
individualni koncepci.

Zimmer Group
Im Salmenkopf 5,
D-77866 Rheinau

ZIMMER

GILDEMEISTER energy solutions
T +49 (0) 931 250 64-120, energysolutions@gildemeister.com
www.energy.gildemeister.com

GILDEMEISTER

energy solutions

GILDEMEISTER energy solutions park u nového sidla DMG MORI
Global Headquarter ve Winterthuru vyrabi elektrickou energii pro
budovu a park elektromobila!

» Energeticky park ma rozlohu pfiblizné 10.000 m?2.

 Vice nez 40 solarnich panelt SunCarrier a dvé vétrné elektrarny WindCarrier vyrabéji.
elektfinu na vlastni spotfebu budovy i pro nabijeni baterii CellCube.

+ 330.000 kWh vyrobené vlastni energie odpovida ro¢ni spotiebé 100 Ctyrélennych doméacnosti.

» Vlastni vyroba energie — vyrabime 45 % vsi spotfebované energie sami.

» E-mobilita - bezplatné nabijeni baterii vozidel pro pracovniky zavodu a obyvatele Winterthuru.

- Uspora 40.000 litrG benzinu ro&né.

» Rychlé nabijeni za méné nez 30 minut.

E-mobilita je jen tak zelena jako proud, kterym se nabiji. UkazZte,
Ze Vas podnik je plny energie. E-Cerpaci stanici s rychlonabijenim prokazete trvalou
udrzitelnost a inovacni silu Vaseho podniku.

DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.
Kastanova 8, CZ-620 00 Brno
Tel.: +420 545 426 311, Fax: +420 545 426 310

czech@dmgmori.com, slovakia@dmgmori.com, www.dmgmori.com

IMPRESUM: JOURNAL — DMG MORI

Journal pro zakazniky a zéjemce. Vydavatel a zodpovédny za obsah: DMG MORI SEIKI Europe AG (Winterthur, Svycarsko). Koncepce, design, organizace a fotografie: Montfort Werbung, A-6833 Klaus. Néklad: 600.000 ks.

Vsechny ceny uvedené v tomto Journalu se zakladaji na cenach lokalniho ceniku (EUR bez obalu, dopravy a DPH) a mohou proto byt v jinych zemich odli$né, pfip. zavislé na lokalnich zménach ménovych kurzd. Zmény cen, technické zmény, disponibilita a meziprodej vyhrazeny.

Plati nase VSeobecné obchodni podminky aplikovatelné v daném pripadé.

MONTFORT MWERBUNG

19 CZ






