Magazin ECOLINE - Jedine¢na Additive Manufacturing — NLX a CTX - Uspésné CELOS® a DMG MORI D M G M D RI
DMG MORI nova rada ecoMill V Hybridni obrabéni s fady univerzalnich Software Solutions —

pro zakazniky s novym fizenim laserovym navarovanim soustruhll s nejlepsi Komplexni integrace
a zajemce. DMG MORI SLIM/ine® a 5osym frézovanim na stabilitou a nejvyssi stroji do organizace
Multi Touch. stejném stroji. presnosti. provozu.
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s rizenim
SIEMENS

CELOS°a DMG MORI
Software Solutions.

CELOS® od spole¢nosti DMG MORI, fidici a ovladaci Vicektt?mu:o
;. . , . ’ v , v , ematu
software na bazi aplikaci s jednotnym uzivatelskym prostredim, od strany

se ovlada stejné snadno jako chytry mobil a propojuje vSechny
stroje s organizaci vyroby. 1 4
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TRENDY A INOVACE 2016

Czech Republic

CZECH REPUBLIC

10

20.

. Karel Liska

Tel: +420 602 552 781
karel.liska@dmgmori.com
Zdenék Simon

Tel: +420 725 303 868
zdenek.simon@dmgmori.com

30. Jaromir Urban

Tel: +420 605 279 951
jaromir.urban@dmgmori.com

40. Pavel Beranek
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Tel: +420 602 767 029

pavel.beranek@dmgmori.com
. Jifi Turek

Tel: +420 731 685 660

jiri.turek@dmgmori.com

Slovakia

SLOVAKIA

60. Martin Kokavec
Tel: +421 917 642 512
martin.kokavec@dmgmori.com

70. Josef Sabol
Tel: +421 917 645 950
jozef.sabol@dmgmori.com

Primy prodej a Slvuiby
DMG MORI pro Ceskou
republiku a Slovensko

Ing. Jifi Marek

Jednatel spolecnosti
+420 545 426 315
jiri.marek@dmgmori.com

V souladu se zakaznicky orientovanou prodejni a servisni
podporou v celé Evropé, DMG MORI poskytuje podporu ¢eskym

svétovych vyrobcti kovoobrabécich stroji. Skala produktl zahrnuje

inovativni high-tech soustruhy a frézky, pokrokové technologie
(ULTRASONIC / LASERTEC), fadu znacky ECOLINE a také elek-
tronické a systémové produkty. Nase pramyslové sluzby zahrnuji

rozmanity servis, pokryvajici cely Zivotni cyklus stroje a také oblast

energetickych reSeni. S nasi specializovanou servisni siti tézite
z efektivniho provozniho planovani, které mize vyznamné snizit

rvisni naklady. NasSe nepretrzita servisni 24/7 Hotline linka je vam
ispozici a zaruci vam pomoc a podporu pro veskeré Vase otazky
kého servisu, kdykoli to budete potfebovat.

»S hrdosti nabizime nasim ceskym

a slovenskym zakaznikam vyrobky,
sluzby, nahradni dily svétové tridy a v
neposledni radeé také know-how primo
od vyrobce bez jakéhokoli prostrednika.
Nase zkusenosti s vyvojem produkti,

s vyrobou, automatizaci a servisnimi
resenimi jsou nasim zdakaznikam k
dispozici pro zajisténi nejlepsi produkti-
vity a profitu.«

Vyhody primého prodeje a servisdu

+ Vysoce motivovany Cesky a slovensky tym
pro profesionalni servisni podporu a prodej

+ Know-how pfimo od vyrobce

+ 24/7 Service Hotline, >96 % dostupnost
nahradnich dild: rychlé dodani za nejlepsi
cenu primo od vyrobce

+ Vice nez 2.500 certifikovanych servisnich
technikd po celém svété, z ¢cehoz 1.600 v
Evropé

WL
WLy,
S Z
S 2
E; SERVICE HOTLINE § 24/7 Service Hotline:
= S Tel: +420 545 426 320
DMG MDRI servis.czech@dmgmori.com

DMG MORI Czech s.r.o.

Kastanova 8, 620 00 Brno — Brnénské
lvanovice, CZ

Tel: +420 545 426 311, czech@dmgmori.com

CNC-Scout -

vsechny nabidky ihned
disponibilnich stroju
online na jeden pohled.

Zobrazte si online nasi denné aktualizovanou nabidku
okamzité disponibilnich stroji a najdéte online svij stroj
snll ve vhodné konfiguraci: cnc-scout.dmgmori.com

Vice nez e
700 stroju
ihned k dodani!
VSechny disponibilni e
nabidky: B
cnc-scout.dmgmori.com e =
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+ Grand Opening, Moskva / RU 23.05.2016
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events.dmgmori.com @
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ECOLINE ccoMill V

MAN INDUSTRY @
CO., LTD.

,,Diky presnosti polohovadni

6 um u stroje ecoMill V
vyhovuji nase obrobky nasim
vysokym ndrokam na kvalitu.”

Prezident Jodai Takanori pred svym centrem
ecoMill V s presnosti polohovani 6 pm.

Prezident Jodai Takanori li¢i svou vizi:
,Minimalizace pribéznych cast s
nejmensim moznym poctem stroju.
Mame velké mnozstvi riiznych dilt po
malych poctech kusti, soucasné vsak

i kratké dodaci lhity. Nasim cilem je
vyrobni systém ,Just in Time’ Toyoty."”
Nase spolec¢nost vyrabi prevazné sedla
ventill a dily pro tlumice a prevodovky
pro automobilovy pruamysl, vysoce
presné sintrované dily pro liSty vlako-
vych pantograft a téZce obrobitelné
materialy, napt. z uhlikovych vlaken.
Kli¢ovym faktorem pro zvySeni pro-
duktivity je pfiprava obrobki na stroji.
,,Obrovskou vyhodou centra ecoMill V
je velmi dobra pristupnost stolu, diky
které mizeme snadno vyménovat upi-
naci pripravky. Velky pracovni prostor
umoznuje také pouziti vicenasobnych
upinacich pripravki pro az 30 obrobki.
Velice dobra presnost polohovani stroje
v rozmezi 6 pm je pfitom rozhodujicim
faktorem pro kvalitu nasich produkta.
Zatim jsme neméli ani jeden zmetek.

K vysoké presnosti obrabéni prispiva
také indikace zatizeni vretena, ted vime
presné, kdy je nutno vyménit nastroj.
Vysokorychlostni vieteno s max.
12.000 ot/min a zasobnik na 30 nastroju
nam umoznuje vysokou rychlost obra-
béni a rychlou reakci na poptavky

s kratkymi dodacimi lhttami; to vyrazné
zvySuje konkurenceschopnost nasi spo-
le¢nosti. Dalsi vyhodou centra ecoMill V
je krasny Design,” rikéa prezident spo-
le¢nosti: , Kdyz zédkaznici prijdou do nasi
tovarny, stroj na né hluboce zapusobi

a pravem jim doda dobry pocit ohledné
kvality stroje. Kromé toho je odvod
tfisek optimalni, pracovni prostor lze
velmi snadno udrzovat cisty.”

o

MAN INDUSTRY CO., LTD.
288-1 Bessho, Maizuru City, JP-Kyoto 624-0805

ecoMill V —

A" A 4

Video o stroji

ecoMill V o

Dalsi informace k
radé ECOLINE:

ecoline.dmgmori.com @

Ke strojum
ECOLINE
standardné 18 mésicu

zaruka na komponenty
a sluzby

Nejvyssi presnost za
neprekonatelnou cenul!

NEJVYSSi VYKONY A EFEKTIVITA
s frézovacim vietenem 12.000 ot/min (v zdkladnim provedeni)

MAXIMALN{ PRESNOST
diky primo napojenym kulickovym Sroubtm

RYCHLY VYMENIK NASTROJU
s 30 misty (v zékladnim provedeni)

PERFEKTNi ERGONOMIE
pro efektivni zakladani a odebirani

DOBRE VIDITELNY A PRISTUPNY PRACOVNi PROSTOR,
vyska stolu 850 mm

MAXIMALNIi SPOLEHLIVOST
Povrchy odolné proti opotrebeni a poSkrabani

Sandvik Coromant Advanced Tool Kit pro radu ecoMill V

Zajistéte si koupi stroje fady ECOLINE sadu nastroji od naseho technologického partnera Sandvik Coromant

za zvyhodnénou cenu. Sada obsahuje hodnotné nastroje, vhodné nastrojové drzaky SK 40 a poukazku v hodnoté

€ 1.000,— na vysoce vykonné fezné desticky pro nejrychlejsi start Vasi vyroby. Diky nasemu technologickému partner-
stvi se spolec¢nosti Sandvik Coromant muZete profitovat ze sad nastroji optimalné uzptisobenych na stroje ECOLINE

i z individualniho poradenstvi.

Vase zvyhodnéni € 2.590,—-

o € 62.900,—*

ecoMill 600 V
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DMG MORI SLIMline® 19” Multi Touch - . - - —
. o ’ v , Intuitivni BN EEEEEE
Intuitivni prostredi pro rychlou a = obsluha

snadnou obsluhu. B dotykem

o :II.I.I.I.I-I--'I-I ====
1 u

MAXIMALNIi SPOLEHLIVOST "
RO
3D ridici technologie L s-m Eum
Lepsi prehled diky vicedotykové obrazovce 19 o0 OO0 EEE “E

Lepsi kontrola a informovanost o stavu stroje
Naklapéni panelu az o 45° pro prijemnéjsi praci
DMG MORI SMARTkey®

+ o+ + +

ﬁ

EFEKTIVNEJSi OBSLUHA

DMG MORI SLIM/ine® 15"
s MAPPS IV na rizeni FANUC.

+ Rychly a snadny pristup k parametrim a uzivatelskym dattim
+ Sprava a dokumentace dat zakazek a procest
+ Efektivni management dat s importem DXF (volitelné)

+ Operacni systém MAPPS IV s ovladacim panelem
a PC Windows Frontend

+ 3D simulace obrabéni pro snadnou kontrolu kontur

+ CNC provoz diky vyuziti externi a aplika¢ni paméti

+ Vstup a vystup programi prostrednictvim serveru
pres externi PC

+ Zobrazeni souborl a poznamkovy blok pro pristup
k ndvodim, vykresim a textim

VYSSi KOMFORT OBSLUHY

+ ZjednoduSeny proces pro spolehlivé ovladani
pomoci dotykové obrazovky a plnohodnotné
klavesnice ASCII

+ ShopMill v nejnove;jsi verzi

+ Optimalizované rozlozeni prvkli na dotykové obrazovce

+ 3D simulace s funkcemi ovladanymi dotykem

2 80 x 98 mm . N 150 x 150 x 70 mm ’ - 2180 x 15 mm

Fréza // Vyroba nastrojl Demosoucastka // Vyroba stroj _ T 4 Stavéci krouzek // Vyroba strojd
Material: Nerez (jakost 1.4305) . Material: Ocel (jakost 45) i Material: Hlinik

Cas obrabéni: 40 min L Cas obrabéni: 2 min S Cas obrabéni: 19 min 13s

DMG MORI SLIMline® 15" DMG MORI SLIMIine® 19" Multi Touch
s MAPPS IV na FANUC s Operate na SIEMENS

._ecoMill 1100 V=

w800V =
— ‘\';\EGGM‘H < |

od € 72.900,_* od € 82-9001_*

ecoMill 800 V ecoMill 1100 V * exworks, bez dopravy, uvedeni do provozu a Skoleni
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ADDITIVE MANUFACTURING

PTOOLING

,,Diky aditivni technologii mi-
Zeme vyrobit soucdstku, ktera
je 0 30 % lehci a pritom o 50 %
silnéjsi, a vyrabét ji rychleji a
za nizsi materidlové ndklady.”

LASERTEC &5

50sé frézovani |

+

=— ADDITIVE MANUFACTURING

Laserové navarovani

ADDITIVE MANUFACTURING

Marv Fiebig, prezident spolecnosti PTooling, [ ] [ ] [ ]

ktera na novém stroji LASERTEC 65 3D Ad d Itlve M a n Ufa Ctu rl n o
vyrabi komponenty do priméru @ 500 mm ®
pro energetiku, letecky a kosmicky pramysl

L b B 7 ’ + Laserové navafovani s praskovou tryskou:
b kovani.
Aditivni vyroba 3D 1o e e o o7

+ Nejlepsi povrchy a presnost vyrobkil

Marv Fiebig, prezident své certifikované sn O , , . + Komgletnl obyabgnl ve finalni kvalitg
rodinné firmy PTooling se $esti zamést- d I ﬁ I k I s plné automatickym prechodem mezi sou-
nanci v kanadském mésté Amherstburg, I u ve n a n I va I te ° struznicko-frézovaci a laserovou technologii
disponuje 35 léty zkusenosti ze zakaz- + Softwarovy modul slucujici jednotlivé

kové vyroby a vyrobniho inzenyringu v procesy

oblastech jako vybaveni pro primysl + Laserové navatrovani také riznych kombi-
ropy a plynu, vyrobu CNG, letecky a naci materiald, mj. nerezu, inconelu
kosmicky priimysl a pro technologii 625 / 718, slitin barevnych kovd, stelitu
vstrikovani: “Nase obrabéci stroje jsou
nové, dobre udrzované, robustni a s

dlouhou zivotnosti. Investovali jsme do LAS E RT E C 65 3D -

B Inteligentni kombinace laserového
dnes na trhu, a radi prijimame vyzvy o ., , , .,
konkurence, abychom dokazali, Ze jsme navarovani a 5oseho frezovani.

,nejlepsi z nejlepsich’. Jsme hrdi na nas "
prvni hybridni stroj LASERTEC 65 3D od 0
DMG MORI, nasazeny pro zakazkovou
vyrobu v Severni Americe. Tento stroj
umoznuje nejen laserové navarovani,
nybrz také plnohodnotné 50sé vertikalni
obrabéni pro vyrobu slozitych dila do
pruméru az 500 mm v nejvyssi kvalité.
Flexibilni stfidani laserového navarova-
ni a 5osého frézovani se nejen projevuje
velkou usporou materialovych naklada
pro nase zakazniky, nybrz také otevira
dvere novym konstrukénim geometriim,
které predtim nebylo mozno realizovat.”

i

P .-:'.-e NG

PTooling

200 St. Arnaud Street, Amherstburg,
ON N9V 3X9 Kanada
marv@ptooling.ca, www.ptooling.ca

—— CEL[]S*

(Prava: CIM-Canadian Industrial Machinery) od DMG MORI
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ULTRASONIC

TRI HLAVNi OBLASTI POUZITI

Vyroba

Amplituda Amplituda
1-3 pm 1=10 pm

Video o
stroji
LASERTEC 65 3D o

Spojovani vice materiald,

napr. médi na inconelu Integrované chladici kanalky
Dalsi informace
k radé
LASERTEC:
Oprava

lasertec.

dmgmori.com @

Oprava konce lopatky Lopatka pro Peltonovu turbinu

Nanaseni vrstev

ULTRASONIC 1. generace == NEW: Frézovani ULTRASONIC

Brouseni napr. skla, keramiky, tézko obrobitelnych kovovych slitin
safiru a tvrdokovu a kompozitnich materiald

=— ULTRASONIC 2. generace - brouseni, vrtani a frézovani

Svétova premiéra:

ULTRASONIC 20 linear — Vysokorychlostni
frézovani s max. 60.000 ot/min a brouseni /
frézovani ULTRASONIC s max. 50.000 ot/min;
specialni aplikace pro CELOS®.

Hybridni CAD / CAM Adaptivni kontrola procesu
pro aditivni navarovani a tfiskové obrabéni. Automaticka Gprava vykonu laseru.

+ Vysokorychlostni frézovani s Novy ULTRASONIC 20 linear
LASERTEC 4300 3D — aZ 60.000 ot/min* umoziiuje brou$eni, vrtani a frézova-
L , v R ’ K | ’ + Vnéjsi/vnitini brouseni ULTRASONIC se ni ULTRASONIC spolu s vysokorych-

daserove navarovani s | nteg rova nym om p etnim soustruznicko-frézovacim stolem s lostnim frézovanim na jednom stroji.

soustruzenim a frézovanim z 6 stran pro obrobky rcnﬁ?fbls-g@ ot/min* o

+ s integrovanou aplikaci pro
do 660 x 1.500 mm a 1.500 kg. ULTRASONIC pro automatickou identifi-

kaci/prizptusobeni frekvence a amplitudy*

T
|

* Volitelné

| DG MoA |
ULTRASONIC §

Save the date: - ' .
Slavnostni otevreni
Stipshausen
29.06.-01.07.2016

3 Sy
¥ mam i f,

2016

CELOS® "™ CELDS®

od DMG MORI od DMG MORI
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NLX Univerzalni soustruhy

4

Pojezd Y 100 mm

>
Idealni na tezke obrabeéni diky
kluznym vedenim u vsech os a
revolveru s technologii BMT.

A
) Pro kaZdOU apllkaCI 3.000 | Délka soustruzeni (mm)
. avv NLX
to spravne reseni — 300013000
rada NLX s 12 stroji. 201
NLX NLX
300012000 600012000
1.500
1250 400'21) If:(soo
NLX NLX
250011250 300011250
700
NLX NLX NLX
25001700 30001700 4000750
500
NLX NLX NLX

” 15001500 | 20001500 | 25001500 Velikost sklicidla (Inch a mm)

[ >

- 6" 8" 10" 2" 15/18" 18721/ 24"

: 250 300 380/450  450/530/ 600

NLX 2500SY 700
Uspésny model s
protivietenem a osou Y.

CELOS®

od DMG MORI

o« € 184.700,—

2> NLX 2500SY 1700 - 60sé obrabéni diky pouziti hlavniho vietena,
protivietena a revolveru s pojezdem Y 100 mm.

0d 2o0sého soustruhu az po kompletni obrabéni
z 6 stran s protivietenem a osou Y pokryva fada NLX
vSechny oblasti obrabéni.

RADA NLX

+

+

Kluzna vedeni $ifky az 180 mm u vSech os

s optimalnim tlumenim a dynamickou tuhosti
Teplotni management, obéh chladici kapaliny inte-
grovany do loze stroje pro lepsi termickou stabilitu
Revolver BMT® (Built-in Motor Turret) s az

10.000 ot/min nebo 117 Nm pro frézovani srovna-
telné s frézovacimi centry

Moznost riznych variant automatizace vcetné
zakladace tyci a portalového manipulatoru

Dalsi informace k radé NLX:
nix.dmgmori.com e

Stahnéte si brozuru NLX:
download.dmgmori.com @

NLX 25001700

+

Prirubové obrobky do @ 460 mm, resp. 366 mm s
osou Y, skli¢idlo max. @ 300 mm (12")

Obrabéni tyci do priméru 80 mm

Osa Y (provedeni Y nebo SY) s pojezdem 100 mm
pro mimoosé obrabéni

Revolver BMT® (Built-in Motor Turret) s az

10.000 ot/min pro frézovani srovnatelné s
frézovacimi centry, zasobnik na az 20 nastroja
Rozhrani BMT60, volitelné s VDI TRIFIX® (12 mist)
CELOS® s MAPPS na MITSUBISHI

O

NEW: Vedle modelu NLX 2500SY|700 se nyni
také NLX 2500Y 1700 vyrabi ve spolecnosti
GILDEMEISTER lItaliana S.p.A. v italském mésté
Brembate di Sopra pobliz Bergama.

2 81 x 147 mm

Upinaci prvek // Automobilovy pramysl
Material: S45C

Cas obrabéni: 17 min 43s

2153 x 170 mm
Remenice // Vyroba stroj
Material: SCM435

Cas obrabéni: 19 min 10s




DMG MORI 9

CTX Univerzalni soustruhy

SIEFER Q
TRIGONAL®

0 60 % kratsi pribézné casy
diky soustruzeni a frézovani s
az 100 Nm na jedno upnuti.

Gerd Birkenkamp (vlevo), jednatel spolecnosti
Siefer Trigonal®, pred svym NLX 4000 | 1500.

Spolec¢nost Wilhelm Siefer GmbH &

Co. KG vyrabi pod svou znackou
Trigonal® michaci a drtici stroje pro
zpracovani nizko- az vysoce viskosnich
produktt ve formé smési tekutin nebo
pevnych latek v tekutinach. Od zacatku
roku 2015 je zde procesni retézec
posileny soustruhem NLX 4000 | 1500

s revolverem BMT® s pohanénymi
nastroji a krouticim momentem az

100 Nm. ,Obrabime vyhradné uslechtilé
oceli a jsme tak odkazani na vykonné
obrabéci technologie,” rika jednatel
Birkenkamp. Prislusné dalezita je proto
stabilita soustruhtt NLX jako zaklad

pro excelentni trvalou presnost v roz-
sahu mikrometrd. Kromé toho chvali

ve stejném kontextu i obéh chladici
kapaliny integrovany do loze stroje a

z tohoto titulu vysokou termickou stabi-
litu. ,Rozhodujicim faktorem produktivi-
ty je navic moznost realizovat pomoci os
Y a C jak soustruznické, tak i frézovaci
operace v jednom upnuti,” rika Gerd
Birkenkamp a kvantifikuje: ,,MozZnost
kompletniho obrabéni nam zredukovala
prubézné casy o nejméné 60 %.”

[ )
SIEFER
Trigonal’- Maschinen

Wilhelm Siefer GmbH & Co. KG
Bahnhofstr. 114, D-42551 Velbert
info@siefer-trigonal.de, www.siefer-trigonal.de

[V agnescale

0 50 % vyssi presnost a otacky diky vysoce '
presnému revolveru a aktivnimu chlazeni.
] NEW: O 50 %
vysSi otacky —
+ Prirubové dily aZ @ 410 mm, skli¢idla az @ 400 mm (16") a obrabéni = 6.000 ot/min v

7 tyéi az o 102 mm trvalém provozu.
Kompletni obrabéni z 6 stran diky volitelnému
protivietenu s az 360 Nm
Tolerance priméru < 10 pm
Termicka stabilita < 10 pm diky aktivnimu chlazeni
Tlak chladici kapaliny 80 bar na kazdém ndastrojovém misté
0 50 % vyssi otacky pohanénych nastrojd, trvaly provoz 100 %
zatiz. s 6.000 ot/min
12mistny kotoucovy revolver VDI40 s 10/ 10 kW a 36 / 28 Nm
(40 /100 % zatiz.)
+ Linearni pohon u osy X se zrychlenim 1g,
maximalni pfesnosti a zarukou 5 let
+ CELOS® s Operate na tizeni SIEMENS

+ + + + o+

+

: Termicka stabilita < 10 pm diky aktivnimu
CTX bEta 500 Il.near d cﬁlr:;ecniathi)uéearevolvzrj i pghaonu rr:z'an;troj(].
CTX beta 800 /inear —
0 50 % vyssi presnost
a otacky.

I Dodaci lhita
| od 4 tydna!*

* dodéavka ex works
Bielefeld

CTX beta 800 linear
Nejkratsi ¢as od rezu k
fezu diky linedarnimu
pohonu se zrychlenim 1g.

od € 169.900,-

linear—="  CEL[S®

Zaruka 5 let od DMG MORI
Mag netiCké Systémy p ro Absolutni magneticky princip funkce systémt SR67A/27A zarucuje:
absolutni odmerovani delek + Rychlost snimani az 200 m/min pro vysokorychlostni aplikace

a uhli jsou perfektnim

+ Vysokou odolnost proti vibracim a razam pro nejvyssi

resenim pro obrabeci stroje obrabéci vykony; systém SR67A odolava vibracim az 250 m/s?
. \Ya a4 r o s o
nejvyssich vykonu. a razim 450 nvs*
+ Stejny koeficient tepelné roztaznosti jako u ocele pro minimalni
teplotni vlivy

+ RozliSeni az 0,01 pro vysoce presné méreni

+ Odolnost proti vlhkosti, olejové mlze a prachu pro

DL O B OTEE! BRIy SV 70 S G| vysokou spolehlivost i za drsnych provoznich podminek

snimani az 200 m/min jsou jednak perfektnim resenim
pro vysoce presné a dynamické obrabéci stroje s line-
arnimi motory, jednak umoznuji diky své robustnosti
pouziti i v oblasti tézkého obrabéni.
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CTX TC Kompletni obrabéni Turn & Mill

Nové soustruznicko-
frézovaci vreteno
compactMASTER®

DMG VORI

max. @ 500 mm

Kroutici moment 120 Nm,
osa Y 200 mm.

CTX beta 800 TC se soustruznicko-frézovacim
vietenem compactMASTER® — vyhoda oproti
kazdému univerzalnimu soustruhu.

@ 230 x 250 mm

SkFin fizeni // Vyroba strojl
Material: C45

Cas obrabéni: 28 min

+ Stoprocentni univerzalni soustruzeni

+ Stoprocentni frézovani: 120 Nm a zdvih Y 200 mm

+ 0 100 % vice nastroju v zakladnim provedeni (24 mist),
volitelné fetézovy zasobnik s az 80 misty

+ Moznost pouziti vyhodnych frézovacich nastroju
diky ose B s pfimym pohonem Direct Drive se spojitym
rozsahem naklapéni +110°

+ Vicenasobné drzaky — kratké casy od rezu k fezu,
srovnatelné s revolverovym soustruhem Video o stroji

+ Optimalni pfistupnost, dosahova vzdalenost pouhych CTX beta 800 TC o
350 mm az ke stfedu vietena

+ CELOS® s Operate na fizeni SIEMENS Dalsi informace

k radé CTX TC:

ctx-tc.dmgmori.com @

AZ 0 60 % kratsi ¢asy programovani diky
11 exkluzivnim technologickym cyklim DMG MORI Sidlhidie o

s dialogovym programovanim. brozuru CTX TC: od € 230.900,—

Vice na strané 1 6 download.dmgmori.com @
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DMG MORI COMPONENTS NTX Kompletni obrabéni Turn & Mill

compactMASTER® - Soustruznicko-
frézovaci vreteno s vykonem jak u
obrabéciho centra.

Obrabéni z tyci
@ 65 mm (voliteln
(2 52 mm v zakla
provedeni)

Obrabéci vykon 530 cm3/min*
+ Celni frézovaci hlava @ 63 mm // a. = 30 mm // a, =10 mm
+ Otacky vretena: 1.768 ot/min (Vc = 350 m/min)

Rezani zavitu M20*
+ Zavit M20 x 2,5 mm // 606 ot/min

*CK 45 // compactMASTER® 120 Nm

Rozméry vietena compactMASTER® CTX beta TC CTX gamma TC
Délka vietena 350 mm 450 mm
Otacky 12.000/ 20.000 ot/min 12.000 ot/min
Kroutici moment 120 Nm 220 Nm

CTX TC — kompletni obrabéni Turn & Mill:
od unlv?rzezlnlho obrabéni az po produkcni o430
soustruzeni s 2. revolverem. (skli¢idlo velikosti

150 mm/ 6 inch v
zakladnim provedeni)

A OsaY(mm) —
CTX gamma
1250/2000/ 3000*
TC (linear) + TC 4A

(7]

420
Kompletni obrabéni z 6 stran diky hlavnimu vietenu a protivietenu;

maximalni produktivita diky pouziti dvou nosicd nastroju.

300 CTX beta 2000 TC

2 90 x 106 mm
Drzéak nastroje //
Vyroba nastrojl

CTX beta 1250 TC 2 60 mm
= Yinean) Panev kycelniho kloubu //
Zdravotnicky pramysl

CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC 4A

200 Velikost skli¢idla v inch (mm) Material: Titan Material:
> Cas obrabéni: 1.2343 (X37CrMoV5-1)
10" (250) 12" (300) 15" (380) 18-25" (450-630) 7 min 30s Cas obrabéni: 15 min
compactMASTER® 120 Nm compactMASTER®220 Nm
40sé obrabéni se * neni k dispozici pro N TX 1 OOO + Technologie Direct Drive (DDM®) u osy
spodnim revolverem CTX gamma 3000 TC — ;. . . s1 v,
B pro 50sé simultanni obrabéni kom-

plexnich obrobkd, napf. pro zdravotnic-

~ l 4
P rOd U kC n I kou techniku, vyrobu nastroji, letecky a

SV?tova premiera: CTX gamma 30.00 TC - 2016 v ’ automobilovy primysl: rozsah naklapéni
pojezd X 800 mm a noveé soustruznicko-frézovaci PWOI‘_ld SOuU St ruzenit s +120° u osy B a rychloposuv 100 ot/min
vieteno compactMASTER® s krouticim T d h ’ + Soustruznicko-frézovaci vieteno
el ru m Capto C5 s az 20.000 ot/min,
momentem 220 Nm y 12.000 ot/min v zakladnim provedeni

revo Ive re m + Synchronni obrabéni s osou B a spodnim
[ ]

10mistnym revolverem (volitelné)

+ Obrabéni komplexnich obrobku z
ty¢i do @ 65 mm, 52 mm v zakladnim
provedeni; skli¢idlo az ¢ 200 mm

+ Obrobky do délky 800 mm a priméru
430 mm

laTil
OoRPD BB O
FPEDEBDDO
B0P W

|
A

CTX beta 800 TC —
kompletné pripraveny k
praci jako univerzalni paket.

(v¢. skli¢idla, dopravniku tfisek, vnitfniho chlazeni,
2 vicenasobnych drzakd, atd.)

[V agnescale CELOS®

od DMG MORI

CELOS®

od DMG MORI
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SPRINT

Soustruznické automaty / Produk¢ni soustruhy

SWISSTYPE

A
SPRINT 50-3T B SPRINT 65-3T B
10 | Komplexnost — CELOS® s fizenim — CELOS® s fizenim
+B | (linearni osy) SIEMENS SIEMENS
— 3 revolvery s osou B — 3 revolvery s osou B
I
: SPRINT 65-3T
! — CELOS® s fizenim MAPPS
10 ! na fizeni FANUC
! — 3 revolvery
|
SPRINT 50-3T SPRINT 65-3T
— CELOS® s fizenim — CELOS® s fizenim
SIEMENS SIEMENS
— 3 revolvery — 3 revolvery
SPRINT 50-2T SPRINT 65-2T
; — CELOS® s fizenim — CELOS® s fizenim
8 SPE;NT. 42110 linear SIEMENS SIEMENS
- n'astrF)Ju' . — 2 revolvery / — 2 revolvery /
— 3 nastrojové nosice TWIN-Konzept TWIN-Konzept
| |
7 | SPRINT 50-2T (FANUO) ‘
— CELOS® s fizenim MAPPS !
J na fizeni FANUC !
SPRINT 2018 SPRINT 3218 SPRINT 4218 linear dzlEvolveny :
6 — 25 nastrojl — 28 nastrojl — 26 nastrojl | |
— 3 nastrojové nosice — 3 nastrojové nosice — 3 nastrojové nosice | |
| | | | |
SPRINT 2015 SPRINT 3215 | | |
5 — 23 nastroju — 22 nastroji- N | | Pramér tyce |
— 2 nastrojové nosice — 2 nastrojové nosice | | |
(mm)
! ! |y | Ly
>
20 32 42 50 65 (90)
Soustruznické automaty — SWISSTYPEkit Produkéni soustruzeni — az 3 revolvery s osou B
M Novinka 2016

Video k tématu

,Lokalni vyroba v Italii”

Dalsi informace
k radé SPRINT:

sprint.dmgmori.com

Stahnéte si

brozuru SPRINT:

download.dmgmori.com

6 linearnich os a
25 nastrojl na 3 nezavislych
linearnich nosicich.

SPRINT 2018

oa € 114.900,—

SPRINT 2015 od € 92.900,~

% Rada SPRINT

nyni s 14 modely.

Kratke
dodaci Ihity -
od 2 tydna!*

* dodéavka ex works
Bergamo.

¥ Pracovni prostor SPRINT 2018 s 6 linearnimi osami a 2 osami C;
pouZiti az 25 nastroji na 3 nezavislych linearnich nosicich pro 4osé
obrabéni na hlavnim vietenu, 8 mist pro pohanéné nastroje.

NEW: SPRINT 208 -
obrabéni obrobku az
2 20 x 600 mm na ustavo-
vaci plose mensi nez 2m?,

_+_

6 linearnich os a 2 osy C
+ 25 nastrojti na 3 nezavislych nosicich pro 40sé
obrabéni na hlavnim vietenu
— 4 pohadnéna nastrojova mista pro hlavni
vieteno (radialni)
— 2 pevna nastrojova mista pro hluboké vrtani
na hlavnim vfetenu (Celni)
— 4 pohanéna nastrojova mista pro protivieteno
(Celni a/nebo radialni)
+ Zarizeni na odebirani obrobkd dlouhych az 600 mm
protivietenem*
+ SWISSTYPEKit* pro soustruzeni kratkych i dlouhych
dild na jednom stroji, ¢as upravy < 30 min
+ 0O 20 % kratsi pripravné casy diky rychlovyménnému
systému nastroji*
+ Vysokotlaky privod chladici kapaliny* az 120 bar
+ FANUC 32i-B s barevnou obrazovkou 10,4"

* Volitelné

SOUSTRUZENI KRATKYCH DiLU
2 16 x 50 mm

Ventil // Hydraulika

Material: Nerez (X8CrNiS18-9)
Cas obrabéni: 98s

SWISSTYPEkit

2 10 x 85 mm

Kostni Sroub // Zdravotnicky primysl
Material: Titan (Ti6Al4V)

Cas obrabéni: 240
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WASINO Soustruznické automaty

SPECK PUMPEN
WALTER SPECK
GMBH & CO. KG

=

,Flexibilné uzpusobitelnd
automatizacni reseni jsou v
dobach malych vyrobnich davek
technologii budoucnosti.”

Jiz déle nez 100 let vyrabi spole¢nost

SPECK PUMPEN Walter Speck GmbH & Co.
KG v némeckém mésté Roth Cerpadla a Cerpa-
dlové systémy pro primyslové aplikace. Zakaz-
nici z oboru zdravotnické techniky, chemie a
plasti vkladaji svou divéru do kvality a spoleh-
livosti jejich specializovanych produktt. Zatimco
ve vyrobé jiz od poc&atku tohoto stoleti dominuje
CNC technologie zna¢ky DMG MORI, ziskavaji
od r. 2010 na vyznamu také automatizacni feSeni
od spole¢nosti DMG MORI Systems, ktera zde
mimo jiné optimalizovala vyrobu loziskovych
$titG pro motory provazanim soustruhu CTV 160
a obrabéciho centra DMC 635 V. V roce 2015
byla tato oblast posilena o témér identické
uskupeni — o obrabéci centrum MILLTAP 700

a dalsi soustruh CTV 160.

,Produktivita obou uskupeni je enormni,”
poznamenava Dieter Meier, vedouci mechanické
vyroby. Spole¢nost SPECK vyrabi kazdoro¢né
vice nez 250.000 loziskovych stitd na bazi hli-
nikovych odlitkd, a to vzdy na jedné z dvojic
propojenych obrabécich stroji. Velky pocet kust
vSak neznameng, ze vlastni velikosti davek ne-
zUstavaji pomérné malé, dodava vedouci vyroby.

L
g
i 5

-‘:I H

Dieter Meier, vedouci mechanické vyroby,
je nadSeny z enormni produktivity svych zafizeni.

,Tyto dily vyrabime v nejriznéjsich variantach,
proto bylo nutno obé zatizeni koncipovat
extrémné flexibilné.” Za timto tcelem dodavatel
DMG MORI Systems instaloval pruzné upinaci
Celisti. Pfipravky v kruhovém zasobniku tak

1ze pouhymi nékolika pohyby uzpisobit pozado-
vanému prameru.

Propojeni obou dvojic stroji koncipovala a
realizovala spole¢nost DMG MORI Systems na
zakladé standardnich komponentt. , Vyrobu
jsme mohli spustit do tfi mésica,” fika Dieter
Meier o rychlé realizaci propojenych systémi.
Automatizace je pro néj budoucnosti vyroby:
,Diky kratkym prubéznym c¢astim, vySsim
kapacitam a zfetelnému zvyseni produktivity,

a také vicestrojové obsluze, se automatizované vy-
robni systémy amortizuji béhem nejkratsi doby.”

speck | k3

Speck Pumpen

Walter Speck GmbH & Co. KG
Regensburger Ring 6-8, D-91154 Roth
www.speck.de

BURGMAIER TECHNOLOGIES GMBH + CO. KG

Johann Bernhard (vlevo) a Gunnar Deichmann,
Burgmaier Technologies GmbH.

»Soustruznickym automatem
SPRINT 65 jsme mohli zvysit bez-
pecnost procesu a zkratit dosavadni
pribéznou dobu o 50 %."

Spole¢nost BURGMAIER se jiz déle nez 80

let specializuje na vyrobu presnych rota¢nich
dilt pro automobilovy priumysl a pro hydrau-
liku a elektrotechniku. Na ¢tyfech mistech v
Némecku, Francii a na Slovensku zaméstnava
vice nez 750 pracovnikd. V oblasti soustruzeni
BURGMAIER jiz mnoho let uzce spolupracuje
se spolecnosti DMG MORI. V ramci objednavky
osmi soustruznickych automatd SPRINT 20
investovala také do modelu SPRINT 65. , Touto
investici jsme mohli v kratké dobé elimino-

vat uzké misto v nasi vyrobé,” vzpomina COO
Gunnar Deichmann. Na stroji SPRINT 65 vyrabi
BURGMAIER jeden dil vstfikovaciho systému

“common rail” pro motory nakladnich automobi-

14 pfimo z tyCe, coZ umoznilo eliminovat drivéjsi

Vyroba na automatu SPRINT 65 s maximalni presnosti,
napf. rovinnosti 0,004 mm.

prostoje béhem vymény obrobkd. , Tim ziska-
vame také na bezpecnosti procesu, a presnost
obrabéni je extrémné vysoka,” vysvétluje jeho
kolega, jednatel Johann Bernhard. Tolerance

je spolehlivé v rozmezi 0,02 mm, rovinnost a
soubéznost dosahuje uctyhodnych 0,004 mm
resp. 0,008 mm. Se tfemi revolvery, naklapéci
osou B a 36 specidlnimi nastroji je SPRINT 65
velmi produktivni. Diky aplika¢nim zkuSenostem
soustruznikli a moderni CNC technologii od
DMG MORI bylo mozno zkratit pribézné casy
v tomto procesu o 50 %. Gunnar Deichmann

k dodava: ,,U velkych sérii s 10.000 kusy je to
znacny piinos.”

.5} Burgmaier

BURGMAIER Technologies GmbH + Co. KG
HauptstraBe 100-106, D-89604 Allmendingen
www.burgmaier.com

Jednatel spole¢nosti M.T. s.r.I. Gianluca Marchetti

Diky integrované automatizaci vyrabi spolecnost M.T.
(vlevo) s Corradem Brevini ze spolecnosti davky o velikosti az 1.500 kust témér bezobsluzné.

DMG MORI ltalia (vpravo)

Marchettiho jeho vysoka presnost 0,5 ym
co do kruhovitosti pri soucasné necitlivosti
vuci kolisani teploty. ,Také drsnost dosahu-
je témér kvality brouseni,” rika dale
jednatel, a to dokonce u komplexnich ob-
robki: ,Drive jsme museli povrchy nasich
obrobkt na nékolik upnuti brousit specialni-
mi nastroji. Nyni dosahujeme stejné kvality
povrchu na automatu G100 na jediné
upnuti.” V kombinaci se standardni automa-
tizaci je tento model perfekiné vybaveny
pro potrebné velikosti davek.

M.T. S.R.L.

,,Nyni vyrabime obrobky s
kruhovitosti 0,5 ym a povrchem
v kvalité brouseni.”

0d svého zalozeni v roce 1972 jako
dodavatel vysoce komplexnich soucastek
pro stroje rozsitovala spolec¢nost M.T. S.r.1.
kontinualné paletu svych moznosti.

Dnes tento podnik v italském mésté
Marignano vyrabi Sirokou paletu pohané-
nych i pevnych néstrojovych drzaka.

Pro dalsi rozsiteni vyrobnich kapacit inves-
toval jednatel Gianluca Marchetti v r. 2015
do soustruznického automatu WASINO:
,Vysoce presny WASINO G100 |480

(dfive G-07) je optimalni pro davky o 50

az 1.500 kusech.” V této radé vidi optimalni
doplnéni portfolia soustruhtt DMG MORI.
Rozhodujicim argumentem pro porizeni
automatu WASINO G100 byla dle Gianlucy

MT. S.r.l.

Via Casino Albini 480

IT-47842 S.Giovanni in Marignano
www.mtmarchetti.com

> Portfolio WASINO s 10 stroji:
Ultrapresné soustruhy s kruhovitosti az 0,2 pm.

A Nastroje (komplexnost/produktivita)
AA-1 M = pohanéné nastroje
2100 x 100 mm Y = pohanéné nastroje a osa Y
2x8 S = protivieteno
. -1
2 vietena 6100 x 75 mm
GG-5
2 2 50 x 40 mm
15+8 A 150SY|15D (AD-18S)
Nastrojové nosice @ 12 < 0 i
T pohanéné A 150Y 18 (A-18S)
nastroje, 2120 x 80 mm
12 osyCay A150Y112 (A-12)
2 100 x 80 mm
. Lo . J1
Nastrojové nosice 580 x 50 |1 625 x 180 mm
8 G 100M | 480 (G-07M)
2 100 x 100 mm
Linearni nosic¢ G 1001480 (G-07)
nastroju 2 100 x 100 mm
5 G 1001300 (G-06 / G-06P) Velikost skli¢idla v inch
2 60 x 60 mm
>
5" (130 mm) 8" (200 mm)

WASINO

Kruhovitost: 0,2 pm = G 1001300
0,5pum =G 100480
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CELOS® A DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

DMG MORI Software Solutions

predstavenstva
DMG MORI

(e = T4 A o 7
@ GFSELLSCHAFT, p ro d I g Ita I n I vy ro b u P
‘.-" i Bielefeld
S A CELOS® propojuje organizaci a planovani
ve spolecnosti Porsche s vyrobou DMG MORI.

»S prostredim CELOS® a
nasimi DMG MORI Software
Solutions doprovazime nase _
zakazniky na jejich cesté k Vg . Planovani procesu
digitdlni vyrobé."” ' ' ! a simulace 1:1

Co znamena ,Prumysl 4.0

pro DMG MORI?

Pro nas znamena , Primysl 4.0”
doprovazet zakaznika komplexnimi
reSenimi pfi jeho digitalni transfor-
maci. Pfitom je pro nas v ohnisku
pozornosti vzdy uzitek uzivatele.
To dokladaji mimo jiné i ptiklady
od spolec¢nosti Porsche Motorsport
a Schaeffler Technologies v tomto
vydani.

Jak DMG MORI podporuje

své zakazniky?

Centralnim prvkem je prostfedi
CELOS® se svymi aktudlné 16 aplika-
cemi. Jak na fidicim systému, tak

i ve verzi pro PC lze spravovat, doku-

T ¢ - CAD data
mentovat a vizualizovat data zakazek, :

procesti i strojii. CELOS® navic umoz- e
nuje vymeénu informaci s nadrazenymi MOTORSPORT 0l \_ .
softwarovymi systémy a uzavira tak LMP1 TEAM L
mezeru mezi oblasti IT a samotnou
vyrobou.

EXCLUSIVE PREMIUM PARTNER

Bez softwaru tedy uz brzo
neptujde vibec nic? DMG MDRI
Se softwarem jde mnohé lépe!

To ukazuji naSe DMG MORI Software
Solutions, jako naptiklad procesni re-
tézec DMG MORI véetné DMG MORI
Virtual Machine. S podporou digital-

niho obrazu realné vyroby lze zajistit

maximum bezpecnosti procesu a

kvality vyrobki jiz od prvni tfisky. CAD DATA DMG MORI Software CAD-CAM / SIMULACE
Solutions a aplikace
Dal$im ptikladem je 24 technolo- + Vyvojari spolecnosti Porsche CELOS® pro pfipravu + Procesni Fetézec
gickych cyklt DMG MORI. Pomoci predaji CAD data soucastky prace a planovani DMG MORI
dialogového programovani mtze stfedisku Porsche Motorsport proces. + Programmer 3D Turning
pracovnik sestavit NC-program az o CNC Competence Center. + DMG MORI JOB MANAGER
60 % rychleji. Kromé toho nabizime Virtual Machine

nasim zakaznikim novy paket
“Senzory i4.0” pro optimalni praci s
daty, lepsi presnost a vyssi bezpec-

LS

nost procesu. TECH CALCULATOR DOCUMENTS

PORSCHE MOTORSPORT
CNC COMPETENCE CENTER,
SEEBACH

+ Specialné pro Porsche ziizené
stfedisko CNC Competence Center
pro vyvoj inteligentnich reSeni pro

Ve stfedu pozornosti: dlouhodoby
transfer technologii
5 pracovniki DMG MORI pracuje ve

Video na téma

Porsche Motorsport CNC dvousménném provozu pro vyrobu
Competence Center Seebach ° dilt pro Porsche

+ Aktualné instalovany strojni park:
Dali informace k technologickému CTX beta 800 TC s CELOS®
partnerstvi se spolecnosti Porsche: HSC 70 linear s CELOS®

microsite.dmgmori.com e DMU 60 eVo FD s CELOS®




DMG MORI 1 5

Obrobeni

r 4 r

3. OBRABENI

Aplikace CELOS®
pro pfipravu a
zpracovani
zakazek dodanych
pripravou prace

a pro pribéznou
kontrolu strojt
“live”.

STROJE

JOB ASSISTANT TOOL HANDLING

SERVICE AGENT MESSENGER

240 x 18 mm

Krytka diferencialu

Soustruzeni na CTX beta 800 TC
Material: Hlinik

Pribézna doba: 4 min

200 x 90 x 30 mm

Loziskovy blok

Frézovani na DMU 60 eVo linear
Material: Hlinik

Prabézna doba: 15 hod.

4. EXPEDICE

HOTOVY OBROBEK

+ Diky efektivnimu procesnimu
retézci rozhodujici naskok na
zavodni draze.

Zobrazeny obrobek:

100 x 45 x 45 mm, kombinovany drzak
Frézovani na HSC 70 linear

Material: Hlinik; PrdbéZzna doba: 3 hod.

> Vybrané priklady z velkého
spektra dilG vyrobenych na
strojich DMG MORI.

36 x44 x 10 mm

Zavés na tlacné tyci
Frézovani na HSC 70 linear
Material: Hlinik

Pribézna doba: 28 min

360 x 200 x 25 mm

Drzak vyfuku

Frézovani na DMU 60 eVo linear
Material: Hlinik

Pribézna doba: 4 hod.

P,orsche Motorsport CNC Competence Center
Uspéch diky technologickéemu
partnerstvi.

Pomoci systému CELOS® vyrabi Porsche
Motorsport CNC Competence Center spolec-
nosti DMG MORI komponenty nejvyssi kvality
v perfektné organizovanych procesech.

Uspésné partnerstvi jde do tfetiho kola: DMG MORI opét bojuje spole¢né

s tymem Porsche LMP1 o pfedni mista v soutézi FIA World Endurance
Championship (WEC) 2016. Jako predni inovator dodava DMG MORI tymu
Porsche nejmoderné;jsi vyrobni technologie. Porsche Motorsport CNC
Competence Center v zavodé DECKEL MAHO Seebach spojuje kompetence
DMG MORI v oblasti tfiskového obrabéni z mnoha desetileti se softwarovymi
reSenimi budoucnosti.

CELOS® - naskok diky spojité organizaci procest

Do konce roku 2015 vyrobila spolecnost DMG MORI pro tym Porsche

60 ruznych dilt v celkovém poctu vice nez 2.300 jednotlivych kust.
Spektrum dilG zahrnuje mj. komplexni skfiné pro ¢erpadla a elektromotory
i narocné upeviovaci prvky pro inovativni brzdovy systém. Potfebna CAD
data dodavaji vyvojari tymu Porsche LMP1. Od tohoto okamziku nesou
zodpovédnost za cely proces az k hotovému vyrobku odbornici na obra-
béni v zavodé Seebach.

Pro DMG MORI a tym Porsche Team se zejména CELOS® prokazuje jako
podstatny pilif kooperace. Ve stfedisku Motorsport CNC Competence
Center jsou vSechny obrabéci stroje vybaveny systémem CELOS®. Kromé
toho ma tym k dispozici i verzi CELOS® pro PC.

Verze CELOS® pro PC slouzi jako usttedni planovaci a fidici software -
Leitstand”, velin. Jednotlivé zakazky se zakladaji kompletné oddélené
od stroju z pfipravy prace. V Job Manageru se NC-programy, upinaci
plany a nastroje propojuji do jedné zakazky. Vysledkem je, Ze v Porsche
Motorsport CNC Competence Center nenajdete ani technické vykresy, ani
dokumentaci v papirové formé. V Job Scheduleru se pak provede detailni
planovani jednotlivych tloh a jejich definitivni pfifazeni na stroje. Prostied-
nictvim funk¢énosti CELOS® Leitstand 1ze sledovat jak aktualni statusy, tak
i disledky kratkodobych zmén. Vedle planovaci a fidici funkce umoziuje
CELOS® také zobrazeni dat vSech napojenych obrabécich stroju v real-
ném case. Na zakladé archivovanych dat lze dodatec¢né realizovat podni-
kové-ekonomické analyzy pro kratko- a stfednédobou optimalizaci vyroby.
Propojeni stroju do sité v kombinaci s pribéznym sbérem dat v redlném
Case predstavuje dilezity krok smérem k Pramyslu 4.0.

CELOS® ve verzi pro PC jako velin: CELOS® jedinecnym zpGsobem propojuje pfipravu vyroby
a dilnu ve vysoce efektivni vyrobni komplex.
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CELOS® A DMG MORI SOF

TWARE SOLUTIONS

24 exkluzivnich
technologickych
cyklu DMG MORI

BEZ TECHNOLOGICKYCH CYKLU
KLASICKE PROGRAMOVANI DIN

Softwarova reseni pro snazsi realizaci
komplexnich obrabécich operaci -
dialogové programovani.

> 3 vybrané priklady

7|

+ OCHRANA STROJE,
KONTROLA PROCESU +

MPC 2.0 -
Machine Protection Control

+ Rychlé vypnuti pfi kritickych vibracich

+ Senzor vibraci u hlavniho vietena

+ NEW: Kontrola reznych sil pro vrtani a
rezani zavitd

+ NEW: Indikace nevyvazenosti pfi chodu
naprazdno

+ NEW: Upgrade pro vSechny frézovaci a
soustruznicko-frézovaci stroje s MPC verze 1.0

oa € 6.200,—

DIALOGOVE PROGRAMOVANi

+ AZ 0 60 % rychlejsi

+ Nové aplikace, napt.brouseni
a gearSKIVING

+ Vizualizace, interaktivnost
a vstricnost

Video o technologickych cyklech

DMG MORI °

+ KONTROLA VYKONU
VRETENA A POHONU 0S +

Easy Tool Monitoring 2.0 -

Systém na kontrolu nastrojti

pERgyEs

|

'i‘i!"l.ii'!

+ Prevence Skod diky rizenému zastaveni vietena
a os pri zlomeni nebo pretizeni nastroje

+ Okamzité zastaveni posuvi: zastaveni do jedné
sekundy (vyjeti nastroje)

+ Bez senzoru s automatickou identifikaci
mezi zatizitelnosti

+ Pro soustruznické, frézovaci a vrtaci operace

oa € 4.200,—

Stahnéte si brozuru
se vSemi 24 technologickymi
cykly DMG MORI:

download.dmgmori.com

+ DIALOGOVE
PROGRAMOVANI{ ZAVITO
NA STROJI +

Cyklus pro vicechodé
zavity 2.0

+ Zhotoveni velkych pohybovych resp.
specialnich zaviti, které nelze vyrabét
prostym soustruzenim

+ Moznost libovolné definice kontur,
stoupani a poctu chodt

+ On Point Position — zhotoveni zavitt s
definovanou orientaci

oa € 3.400,—-




17

Konverze NC-programu

Vyuzijte staré programy
na novém stroji! UsSetrete si
cas a nechejte si programy
prelozit od nas!

+ Vas novy stroj DMG MORI bude moci
ihned efektivné pracovat

+ Programy budou rychle k dispozici

+ Cykly instalované na starém stroji budou
podporovany i na novém

+ Programy lze uzpusobit konkrétnim strojim,
zvlastnosti budou zohlednény

+ Moznost dodate¢né podpory pfi nabéhu
skolitelem DMG MORI Academy (napf. pri
sefizovani obrobk)

+ Sluzba Vam uspofi ¢as, neni nutny dodatecny
personal pro prepisovani programu

+ Optimalni pro nové stroje s CELOS®
od DMG MORI

Pro CELOS®
na rizeni
SIEMENS

REFERENCNI PROJEKT — OBOR STROJIRENSTVI

Konverze programii ze starych
stroja a strojt jinych vyrobct
pro Operate na SIEMENS 840D
solutionline.

STARSi PROGRAMY
NA NOVYCH

NejkratsSi nabéh vyroby diky konverzi
vice nez 500 starych programu!

Pri vyméné starého soustruhu za novy vykonné;jsi

CTX beta 800 4A by bylo byvalo nutné napsat vSechny existujici
programy pro tento typ stroje kompletné znovu. Perfektnim
feSenim zde byla nova sluzba DMG MORI , Konverze NC-progra-
mu”. Béhem jediného tydne bylo vSech 535 starych programi
upraveno na novou, specifickou koncepci stroje a prevedeno

do nového formatu.

Vase kontaktni osoba DMG MORI:
Jorg Harings

T: +49 (0) 52 05/ 74 25 03
joerg.harings@dmgmori.com

Procesni

retezec
DMG MORI

Vyrabét bezpecneé a rychle diky
certifikovanym postprocesoriim
a simulaci 1:1.

ZAHORANSKY
FORMENBAU GMBH

a

,Diky simulaci 1:1 v softwaru DMG MORI
Virtual Machine jsme mohli casy serizovani
zredukovat 0 30 %."

DMG MORI Virtual Machine je obrazem 1:1 frézovaciho centra
DMC 160 H duoBLOCK® vcetné skute¢ného fidiciho systému.

Programovani

Spole¢nost ZAHORANSKY Formenbau GmbH v némeckém
mésté Freiburg — dcefinna spolec¢nost jiz vice nez 100 let Gspés-
né skupiny Zahoransky — je se svymi 220 pracovniky symbolem
inteligentnich feSeni od formy az po fizeni vyroby. Timto know-
-how se spolecnost odliSuje od konkurence, a zakaznici z obori
zdravotnictvi, obaly a péce o osoby pomoci vysoce kvalitnich
a promyslenych forem dlouhodobé optimalizuji vyrobu svych
plastovych produkti. Optimalizace procest je taky ve vyrobé
spolecnosti ZAHORANSKY vSudypfitomng, jak ndzorné ukazu-
je porizeni obrabéciho centra DMC 160 H duoBLOCK® vcetné
procesniho retézce DMG MORI a nastroje DMG MORI Virtual
Machine. ,Toto softwarové reSeni ndim umozinuje maximalné
vytiZit nase obrabéci centrum,” vysvétluje Matthias Faber,
technicky reditel spole¢nosti ZAHORANSKY. Moznosti procesni-
ho retézce DMG MORI se ve spole¢nosti ZAHORANSKY
vyuzivaji naplno: Konstruktéfi vyvijeji komplexni nastroje a formy
v systému SIEMENS NX CAD, potfebné NC-programy se pak
vytvari v SIEMENS NX CAM. Pfedtim, nez za¢ne vyroba na
centru DMC 160 H duoBLOCK?®, nastane ¢as pro DMG MORI
Virtual Machine. ,Virtudlni stroj je obrazem 1:1 frézovaciho
centra véetné redlného fidictho systému. NC-program tak
miizeme simulovat za realnych podminek,” popisuje postup
Dietmar Glockner, vedouci oddéleni CAD/CAM ve spole¢nosti
ZAHORANSKY. Konstrukce pracuje tak spolehlivé, Ze obrabéni
obvykle funguje naprosto bezproblémové. ,Pokud by prece

pomoci SIEMENS NX CAD / CAM

Vyroba
na obrabécich strojich DMG MORI

Simulace 1:1
s DMG MORI Virtual Machine

jen méla nastat kolize, rozpozname to jesté pred zahajenim vyroby.”
Diivéra v procesni retézec DMG MORI je ve spolecnosti
ZAHORANSKY po jednom a pil roce pouzivani neohrozena. Data ze
simulace se plné automaticky prenaseji do obrabéciho centra

DMC 160 H duoBLOCK?, kde vyroba zacina na plnych 100 % - také
v noci v bezobsluzném provozu. ,Uspora ¢asu dosahuje aZ 30 %,
protoze nemusim ani manualné zajizdét vyrobu, ani délat dodate¢né
korekce na stroji,” vyhodnocuje Dietmar Glockner zvySeni produktivity.
,Kompletni obsluha stroje se provadi z programovaciho praco-
visté.” DodatecCnou jistotu poskytuje funkce DMG MORI Machine
Protection Control, kterd neustale kontroluje vibrace a fezné sily.
Investice do procesniho retézce DMG MORI se tak spolecnosti
ZAHORANSKY rychle vyplatila, shrnuje Matthias Faber: ,Vieteno
se toci prakticky 24 hodin denné, prostoje jsou minulosti. Obrabéci
centrum DMC 160 H duoBLOCK® je tak optimalné vytizené.”

ZAHORANSKY

PERFECTLY DIFFERENT

ZAHORANSKY Formenbau GmbH
Bebelstrale 11a, D-79108 Freiburg
info@zahoransky.com, www.zahoransky.com




13

CELOS® A DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

A4V A" 4

Pripravenost na pristi
prumyslovou revoluci.

CELOS® od spolecnosti DMG MORI, Fidici

a ovladaci software na bazi aplikaci
s jednotnym prostredim, se ovlada stej-
né snadno jako chytry mobil a propojuje
vsechny stroje s organizaci vyroby.

CELOS® od spolecnosti DMG MORI je jednotny ovladaci software na
bazi aplikaci s jedinecnou vicedotykovou obrazovkou pro vSechny
nové high-tech stroje DMG MORI. CELOS® se diky strukturalizaci na

jednotlivé aplikace ovlada stejné snadno jako chytry mobil. Prostred-

nictvim vicedotykové obrazovky umoznuji aplikace CELOS® jednotnou
spravu, dokumentaci a vizualizaci dat zakazek, procesi a strojt.

16 aplikaci podporuje obsluhu pfi ptiprave, optimalizaci a bezchybné
realizaci vyrobnich zakazek. Aplikace CELOS® Condition Analyzer
slouzi jako platforma pro vizualizaci, analyzu a predikci stavu stroj.

CELOS® INFO-HOTLINE

CELOS® Data
Management
Rozhrani pro vyménu

dat, oteviené pro
vSechny systémy.

Radi Vas podpotime pri
dotazech nebo pouzivani
systému CELOS®.

T: +49 (0) 83 63 / 89 51 00
E-Mail: celos@dmgmori.com

Video k systému CELOS®

Dal$i informace k systému CELOS®:

celos.dmgmori.com

o
=)

Stahnéte si brozuru k systému CELOS®:

download.dmgmori.com

®

Video k tématu Pramysl 4.0 o

Stahnéte si brozuru
Pramysl 4.0:

download.dmgmori.com @
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CELOS®

od DMG MORI

b Paket “Senzory i4.0"”

pro optimalizovanou spravu dat,
lepsi presnost a vyssi
bezpecnost procesu, sestavajici z:

+ Machine Protection Control (MPC) -
Preventivni ochrana prostrednictvim senzoru
vibraci na frézovacim vretenu

+ Spindle Growth Sensor (SGS) -

Senzor pro méreni a kompenzaci tepelné
roztaznosti vietena

+ Tool Dialog System (TDS) -

Identifikace nastroji umoznujici manualni
bezdotykové Cteni / zapisovani dat nastroj

+ Kontrola pritoku vnitfniho chlazeni -
Pro zajisténi potfebného chladiciho vykonu

2 € 17.900,—-

pro vSechny stroje monoBLOCK®, duoBLOCK® a portalové ve
spojeni s vnitfnim chlazenim 600 / 980 / 2500 | (40 / 80 bar);
neni piuzitelné s prevodovymi vieteny

CELOS® ve verzi pro PC
pro integrované planovani
vyroby a kontrolu stavu.

B

NEW: DMG MORI Condition
Analyzer — 60 senzoru na stro
pro kontrolu stavu stroje.

CONDITION ANALYZER

Od velkych dat k chytrym datim — sbér a analyza dat stroje s
primou zpétnou vazbou smérem k servisu i k zakaznikovi pro
nejvyssi produktivitu stroju.

+ Sbér dat: Variabilni frekvence snimani, zabezpeceny
pfenos dat do cloudu (kazdych 10 minut)

+ Analyza dat: identifikace neobvyklého chovani
stroje. Pfima zpétna vazba smérem k servisu i
k zakaznikovi

SCHAEFFLER
TECHNOLOGIES

Inteligentni obrabéci
stroje s kontinualni kontrolou
stavu stroje.

Loni spoleénost DMG MORI predstavila spole¢né se svymi
technologickymi partnery novy projekt rozvinuty v ramci
Pramyslu 4.0. V podobé centra DMC 80 FD duoBLOCK® byl
predstaven obrabéci stroj vybaveny 60 monitorovacimi sen-
zory, ktery propojuje do sité digitalizované komponenty od
senzoru az po cloud pro sbér, uchovani a analyzu dat. Cilem
je permanentni kontrola stavu stroje. Na aplikacich zaloZeny
Fidici a obsluzny software CELOS® zde podporuje interakci
mezi ¢lovékem a strojem.

Prinos pro uZivatele se demonstruje po dvou liniich: Parametry
se vizualizuji pomoci funkcnosti ,,Condition Analyzer” systému
CELOS®, takze lze jednak u stroje provadét v redlném case
analyzy vykonu a stavu, jednak slu¢ovat nashroméazdéna data
do nadrizené cloudové architektury a tam je pomoci specialnich
algoritmd cilené vyhodnocovat.

Jak se data daji konkrétné transformovat do know-how, to ve
vyrobné-technické praxi zjistuji pracovnici v zavodé spolecnosti
Schaeffler Technologies v némeckém mésté Hochstadt an der
Aisch. Jiz od konce fijna 2015 je tam v trvalém provozu pilotni
stroj DMG MORI. Ve spole¢nosti Schaeffler se moznosti odhaduji
velice Siroce, od lepSiho vyuziti obrabéciho procesu, napft. pro
lepsi zohlednéni opotrebeni nastrojli, az po nizsi spotfebu ener-
gii nebo maziv. Ze zaznamenanych stavovych udaji a na zakladé
empiricky zjiSténych ,,vzord chovani” by méla byt mozna kvalifi-
kovana predikce moznych havarii, naptiklad na vietenu.

Prvni krok do budoucnosti tfiskového obrabéni je realizovany,

a jeho vysledky jsou velmi slibné. Na kvantitativni vyhodnoceni

je ovSem jesté brzo, fikaji pracovnici spole¢nosti, ocekavaji vsak
jesté pro letoSek validované vysledky. , Dilezité je, ze jsme udélali
zacatek, nyni se mizeme na zakladé realné vyroby postupné ucit,
jak Pramysl 4.0 funguje v praxi,” zdGraznuje k tomuto tématu
Martin Schreiber, vedouci odboru vyrobnich stroji spole¢nosti
Schaeffler Technologies AG & Co. KG.

SCHAEFFLER
@ FAG

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Georg-Schafer-StraBe 30, D-97421 Schweinfurt
www.schaeffler.de
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duoBLOCK® 50sé univerzalni frézovaci stroje

rd

2 400 x 330 mm

Vrtaci hlavice // Energetika
Material: 21CrNiMo2 (1.6523)
Cas obrabéni: 18 hod.

700 x 450 mm

Forma na hadice //
Vyroba nastroji a forem
Material: 21CrNiMo2
Cas obrabéni: 8 hod.

Video o0 4. generaci

duoBLOCK® o

Dalsi informace
k radé duoBLOCK®:

Motorové vreteno

owerMASTER®
E krouticim duoblock.dmgmori.com @
momentem Stahnéte si
1.000 Nm brozuru duoBLOCK®:

download.dmgmori.com @

AW

Meritko 50seho

obrabeni.

+ powerMASTER® — motorové vieteno s krouticim momentem
1.000 Nm, vykonem 77 kW a cidlem Spindle Growth Sensor
(SGS) na kompenzaci roztaznosti vietena pro nejvyssi presnost

+ Maximalni flexibilita a nejkratsi ¢asy obrabéni diky nové
ose B s tuhosti zvySenou o 20 % a s integrovanou kabeladzi

+ Velké obrobky do priméru az 950 mm, vysky 1.450 mm a
hmotnosti az 1.500 kg

+ 5X torqueMASTER® - 1.300 Nm, 37 kW, SK50 / HSK-A100
a az 8.000 ot/min

+ Silné vieteno speedMASTER® 15.000 ot/min, 35 Nm, 130 kW
(40 % zatiz.)

+ Rychly inovativni kotoucovy zasobnik nastroju s casem
vymeény 0,5 s a az 453 misty na minimalni ustavovaci plose

DMU 80 P duoBLOCK®
O 30 % nizsi spotreba energie.

napr. diky novému, efektivnimi vysokotlakému cerpadlu s frekvencni regulaci
a tlakem az 80 bar jako standardni opce.

T

CELOS®

od DMG MORI
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TECHNOLOGICKE CYKLY
DMG MORI DMU Univerzalni frézovaci stroje

DMU 50 - vstup do 50seho obrabeni.

GLOBALNIi KONCEPCE VYROBY - NA TRHU PRO TRH
Vyroba primo na misté zajisti kratké dodaci Ihaty pri jednotné vysokém standardu kvality.

Technologicky cyklus Brouseni
pro soustruznicko-frézovaci stroje.

+ NEW: Zvukovy senzor integrovany do vietena pro
identifikaci prvniho kontaktu mezi brusnym kotoucem

a obrobkem.

Pro vnitfni, vnéjsi a rovinné brouseni

Orovnavaci cykly pro orovnavani brusného kotouce
Nejlepsi kvalita povrchi diky integraci brusné technologie
Optimalni efektivita vyroby diky eliminaci pfepinani

Davis, USA Seebach, Némecko Uljanovsk, Rusko Sanghaj, Cina Chiba, Japonsko

+ + + +

+

Vice k technologickym cyklim Vykonny NC-naklapéci otocny stil pro simultanni
DMG MORI na strané 16 50sé obrabéni s vysokou tuhosti

Vysoké zatizeni az 300 kg

Vykonné inline vieteno s 14.000 ot/min v
zakladnim provedeni, volitelné 18.000 ot/min
Digitalni pohony s rychloposuvem 30 m/min

Pro kazdou aplikaci to spravné reseni — v zakladnim provedent

+ o+

+

. ® v ., 2016 + Zasobnik na az 60 nastrojii, moznost zakladani
rada duoBLOCK® se svétovou premiérou Pwor'ld N

DMU 160 P duoBLOCK® 4. generace = + CELOS® od DMG MORI s fizenim SIEMENS a pane-
pro velké obrobky az do 1.600 mm. lem ERGOline® 21,5" s vicedotykovou obrazovkou

+ HEIDENHAIN iTNC 530 s panelem ERGOIline® 19"

A Zatizeni (kg) 160
4500 F———— - - - - mmmmm e m e —— e ———— - DMU 160 P/ FD
DMC 160 U*
DMC 160 FD*
1
125 |
|
2800 F----------------——-—-—+ DMU 125 P/ FD |
100 !
| T e
DMU 100 P | it
‘ %
2000 F----------- DMC 100 U DMC 125 U/ FD !
T T :
80 ! ! ‘
| | !
1.500 DMU 80 P : } |
| | !
|
DMC 80 U ! | |
| | !
| | |
DMU 80 FD | | w
| | |
| | |
DMC 80 FD \ ‘ ! od . 2
| | |
| | | » ®
800 1.000 1.250 1.600 p e s
v€. naklapéciho oto¢ného stolu
Pojezd X (mm) pro simultdnni 50sé obrabéni 0od DMG MORI

* k dispozici od Q3/2016
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PORTAL 5o0sé univerzalni frézovaci stroje

MJM
METALLVERARBEITUNG
MANGNER GMBH

,Diky 50sému simultannimu obrabé-
ni na centru DMU 340 P dokdazeme
splnit vsechny kvalitativni poZzadav-
ky nasich zdkaznikd pri kratsich
prubéznych casech!”

5o0sé simultanni obrabéni velkych dild
na stroji DMU 340 P.

Jurgen Mangner, majitel spole¢nosti MJM, je presvéd-
ceny o presnosti portalovych strojid DMG MORI.

Spole¢nost MJIM Mangner Metallverarbeitung
GmbH zacala v roce 1997 s jednim pouzitym
strojem. Dnes tento rodinny podnik disponuje
nékolika halami, ve kterych vice nez 100 vysoce
kvalifikovanych odborniki zajiStuje realiza-

ci komplexniho spektra sluzeb, jak v oblasti
zpracovani plecht, tak i v oblasti mechanické
vyroby. MJM se uplatiiuje jako subdodavatel
pro velikany jinych obort, napf. vyroby stroja,
Zeleznic¢niho a dopravniho primyslu nebo
farmaceutického primyslu. V mechanické
vyrobé se MJM spoléhd na celkem 30 obrabé-
cich center a soustruhtt DMG MORI. Svou
nejnovéjsi investici, kterd zahrnuje dvé centra
DMU 210 P a dvé DMU 340 P, vstoupila spolec-
nost MJM jako subdodavatel pro vyrobu forem
do zcela nové oblasti. Maximaln{ pojezdy
dosahuji 3.400 x 3.400 x 1.600 mm, nosnost
stolti az 16 t. Obrabéci centra DMU 340 P a
DMU 210 P spliiuji vice pozadavkl nez pouze
moznost obrabéni enormné velikych obrobkd.
,Kdo si jako subdodavatel v oblasti vyroby
forem chce udélat dobré jméno, musi dodavat

v nejlepsi kvalité,” vi Jiirgen Mangner, zaklada-
tel a majitel spolec¢nosti MJM. Diky portalovym
strojum DMG MORI muze splnit vysoké naroky
zakaznikd na presnost vyrobkdl. ,,50sé simultan-
ni obrabéni s osou B je dobrym piikladem
vysoké efektivity.” Koneckonci jde o to,
zredukovat pribézné Casy pfi stejné kvalitnich
vysledcich obrabéni. ,Za ucelem optimalizace
vytiZzeni strojii nechavame obrobky s dlouhymi
Casy obrabéni bézet také pres noc a o vikendech.”

MJM < g _.w‘““}
[ T ] &3%
Mangner GmiH b
MJM Metallverarbeitung Mangner GmbH
Schwarzackerstrafe 26, D-35232 Dautphetal
info@mjm-metallverarbeitung.de
www.mjm-metallverarbeitung.de

\ |
J...la.li

DMU 210 P

Nosnost stolu
10t

(v zakl.
provedeni 8t)

Svetova premiéra DMU 210 P:
2. generace s vretenem 5X torqueMASTER®
pro maximalni obrabéci vykon.

THERMAL CONTROL

+ RozSifeny rozsah naklapéni 250° a optimali-
zovana kolizni kontura frézovaci hlavy

+ Nejvyssi dlouhodoba presnost diky chlaze-
nym linearnim vedenim a aktivni kompenzaci
tepelné roztaznosti vietena

+ O 80 % vyssi kroutici moment: 1.800 Nm
diky vietenu 5X torqueMASTER®

+ Inovativni kotoucovy zasobnik na az 243
nastroji (SK50 / HSK-A100) s nejmens$imi
naroky na prostor

+ Siroké spektrum vieten na trhu

Chlazené motory pohonti
Chlazené kulickové Srouby
Chlazend linedrni vedeni
Chlazené prevody rotacnich os
Kompenzace tepelné roztaznosti
vretena pomoci senzort
Chlazeni loze

+ Volitelné: temperovani loze

+ 4+ 4+ + +

+

2016

World
Premiere

CELOS®

od DMG MORI
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DMU G linear 5o0sa obrabéci centra XXL DIXI

3X VYSSi PRESNOST!

1.000 mm

Pracovni rozsah

DIXI 125 “\
L |
|

R —»
%0 iy 1.250 mm

Minimalné 3x vyssi presnost pres cely
prostorovy rozsah obrabéni.

- N EIDRIVE
linear—

>100 pm
50sé stroje jinych vyrobct

Svetova premiera DMU 600 G linear: Svétova premiéra

World

novy velky stroj s vysokou gantry- moee  DIXI125:
Y Y . y J Y prostorova presnost

konstrukci a nosnosti stolu az 150t.
na obrobku <15 pm.

+ Vysoka gantry-konstrukce s nosnosti stolu az 150t

+ Technologie Direct Drive u vSech os pro nejlepsi kvalitu povrchu a nejvyssi
dynamiku (linearni motory: osy X /Y / Z; momentové motory: rotacni osy A a C)

+ Kontrola teplot — rozsahlé chladici systémy pro maximalni teplotni stabilitu a

+ Nejvyssi pfesnost polohovani linearnich os az 3 pm

+ Nejvyssi presnost diky vybéru komponentt a
zaSkrabanym kontaktnim plocham vSech geomet-
ricky relevantnich komponenti

stalou vysokou presnost o + Kontrola teploty vSech komponentl vyvijejicich teplo
+ Nejvyssi tuhost - diky dilim optimalizovanym metodou koneénych prvkl a vid e + Nejvy3si tuhost pro maximalni frézovaci vykon
-z CCTC-ENN- ideo o stredisku .
materialu EN-GJS-600-3 (GGG60) XXL Center o (odlitky GGG60)

linear—="  CEL0S®

Zaruka 5 let od DMG MORI

Dalsi informace ke
kompletni radé DIXI —

MO DIXI 125 /210 / 270:
Nosnost stolu ultrapresnych
6,9 m strojich DIXI o dixi.dmgmori.com @
150t
Zrychleni
-_'_____— 'l
3 m/s? .

2016
World

Premere.  CEL0S®

DMG MORI
od DMG MORI

! 12,4 m

9.3 m
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DMG MORI SERVICE PLUS Nas servis, Vase jistota!

Dr. Maurice Eschweiler
Clen predstavenstva
DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT

A

»Service Plus — nase
produktova ofenziva pro
Vasi produktivitu!

V podobé sluzby Service Plus Vam nabi-
zime flexibilni a vysoce kvalitni originalni
servis vyrobce, ktery pfesné pokryje
vSechny Vase pozadavky, od prevence az
po na miru $ité servisni produkty.

S DMG MORI Service Plus jste vzdy na
bezpecné strané! Dnes i zitra.”

KRONES AG Q

Vysoka disponibilita stroju
diky komplexnimu servisu.

Zleva doprava: Thomas Gruber, Head of
Machines, Georg Hofmeister, Head of
Blowmoulds Management, Timo Potratz,
Production Technology.

Spolecnost Krones AG je specialis-

tou v oboru procesni, plnici a obalové
techniky. Pro uspokojeni vysokych
narokd svych zakaznikl vyrabi Krones
na nejvyssi urovni. V oblasti servisu
dlouha 1éta spolupracuje se spolec¢nosti
DMG MORI. Thomas Gruber, Head of
Machines, pritom zdtraznuje partnersky
vztah: ,Zakladem je velmi transparentni
vzajemna spoluprace. V popredi pro nas
stoji jednani orientované na reSeni
problémi.” Prioritou je disponibilita
strojti minimalné 95 %.

Cestou pravidelné udrzby minimalizuje
Krones riziko nezadoucich prostojt.

Pfi porizeni nového stroje nechéava firma
rovnou také zaskolit do udrzby vlastni
pracovniky specializovanymi odborniky
DMG MORI. Pokud prece jen nastane
prostoj, profituje vyroba z kratkych
reakcénich casu servisnich technikt
DMG MORI a z rychlé dodavky nahrad-
nich dila. ,Navic nase pracovniky
podporuje bezplatna servisni hotline
DMG MORI,” rika Timo Potratz, zodpo-
védny za vyrobni technologii.

) KRONES

Krones AG, BéhmerwaldstraRe 5
D-93073 Neutraubling, www.krones.com

Nas ochranny stit

pro Vasi produktivitu!

Produktové spektrum Service Plus spoleCnosti
DMG MORI je zarukou nejvyssi disponibility strojd, nizSich

provoznich nakladd a nejvyssi presnosti po celou dobu
S ' ' které nejlépe

zivotnosti Vaseho stroje

INSPECTION PLUS -
PRVNi KROK KE
SPICKOVYM VYKONUM.

S nasi smlouvou o prohlidkach budete vzdy

védét, co se déje. Po prohlidce obdrzite od
nasich servisnich profesionald podrobnou
Zpravu o stavu stroje.

HIGHLIGHTS

+ Kontrola zasobovani médii véetné pneu-
matiky, hydrauliky, chladice s ventilato-

rem a centralniho mazani
+ V zavislosti na typu stroje: prohlidka

krytd a skel, hlavniho pohonu a pohont

os, vymeéniku a zasobniku nastroji atd.

+ Vyména/ instalace predem zvolenych
opotrebenych dild za pevnou cenu

+ Jednoréazové sleva 10 % na sluzby a
nahradni dily vyplynuvsi z prohlidky

+ Doba platnosti: 3 roky (novy stroj)
resp. 2 roky (stavajici stroj)

oa € 1.200,—

Cena: za 1 stroj / prohlidka / rok

MAINTENANCE PLUS -
UDRZBA PROVADENA VYROBCEM
PRO MAXIMALNI{ DISPONIBILITU.

Smlouva o udrzbé pro zvyseni produktivity
a redukci provoznich nakladt. Nasi experti
provedou podle kontrolnich seznami udrz-
bu podle daného stavu stroje.

w
15

HIGHLIGHTS

+ Komplexni udrzba servisnimi profesio-
naly vyrobce

+ Vymeéna/ instalace predem nutnych
opotrebenych dild za pevnou cenu

+ Uzplsobeni rozsahu udrzby dobé pro-
vozu stroje

+ Jednorazova sleva 10 % na sluzby a
nahradni dily vyplynuvsi z 4drzby

+ Doba platnosti: 3 roky (novy stroj) resp.
2 roky (stavajici stroj)

«a € 1.890,—

Cena: za 1 stroj / prohlidka / rok

SERVICECOMPETENCE PLUS -
STANTE SE S NASi PODPOROU
PROFESIONALEM UDRZBY.

Provedeme spolecné s Vami adrzbu stroje

a ukazeme Vam vSechny potfebné kroky,
abyste v budoucnosti mohli provadét adrzbu
vlastnimi silami.

+ Vyména nejdalezitéjsich dilG podléhaji-

cich opotrebeni diky sadam pro
Udrzbu, perfektné uzplsobenym
danému typu stroje

+ Podrobné zaskoleni do udrzby
po 2.000 hodinach

+ Instrukce k pouziti klica iKeys
(Inspection Key)

+ Predani Vaseho klice iKey
(Inspection Key) pro resetovani
hlaseni o potrebé udrzby

oa € 2.390,—
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PRECISION PLUS -
PERFEKTNi PRODUKTY PRO
VYSOCE PRESNE STROJE.

Zvyste pomoci exaktné na VasSe potreby
uzptisobenych servisnich opatfeni presnost
Vaseho stroje. Nabidneme Vam vse potfeb-
né pro zvySeni a zajiSténi presnosti Vasich
obréabécich operaci.

ancBLOCK

SADY PRO UDRZBU - CENOVE
VYHODNE ORIGINALNi NAHRADNI
DiLY V KOMPLETNI SADE.

Bezpecna udrzba ve vlastni rezii. Experty
sestavené sady pro udrzbu, perfektné
uzpusobené jednotlivym typGm stroji! Vase
vyhoda — vSe v jedné sadé za nizsi cenu.

PRODUKTY

+ Laserové proméreni dle VDI nasim
vysoce kvalifikovanym technikem
od € 1.795,-

+ Kontrola geometrie pro nejvyssi
presnost od € 780,

+ Sefizovaci sada pro soustruzeni —
sefizovani soustruh( vlastnimi silami
od € 2.990,—-

+ 3D quickSET® — maximalni kinematicka
presnost ve vlastni rezii od € 4.290,—

+ Meérici dotyk od € 3.224,—

+  Skoleni — nadstavbové kurzy k tématim
mérici dotyky a kinematika

Dalsi produkty
na vyzadani

HIGHLIGHTS

+  Zajisténi disponibility stroja

+ VsSechny dulezité dily podléhajici
opotrebeni v jedné sadé

+ Ochrana pred nakladnymi naslednymi
Skodami

+ Uspora az 25 % diky atraktivni cené
paketu

Vice informaci k nasim sadam
pro GdrZzbu vc. popist a cen
najdete v nasem online shopu:
shop.dmgmori.com

oa € 280,

Napriklad: DMU 70; article no 2519039

Zde se dostanete
prfimo na DMG MORI
Online Shop:

shop.dmgmori.com

©

Zde se dostanete primo
na prehled kurza:

training.dmgmori.com

=)

Dalsi informace k
LifeCycle Services:

lifecycle-services.
dmgmori.com

Stahnéte si brozuru
Service Plus:

download.
dmgmori.com

=)

®

ONLINE SHOP

Objednavejte snadno a rychle:
shop.dmgmori.com
bez dopravného

Vyuzijte pro objednavani nas§ DMG MORI Online
Shop. Zde najdete na jeden pohled nabidky original-
nich ndhradnich dild, Skoleni a prislusenstvi s cena-
mi, popisy a technickymi detaily — 24 hodin denné.
Dodavka bez ucétovani dopravného. DMG MORI
Online Shop je pfistupny ze vSech zemi EU.

NAHRADNI DiLY -
OBJEDNAVEJTE RYCHLE ONLINE

Vice nez 150.000 nahradnich dilt s cenami a technickymi detaily
pohodIné na jeden pohled — 24 hodin denné.

SKOLENI - OBJEDNAVEJTE KURZY PRiIMO ONLINE

Terminy a podrobné popisy vsech kurzd ke vSem technologiim.
Prectéte si a objednavejte primo online.

MERCHANDISE - TRENDY PRO
PRACI | SOUKROMI

Novy atraktivni program vysoce kvalitnich reklamnich artiklG
DMG MORI pro pracovni i soukromé tcely.
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DMG MORI P EDSE IZOVANI NASTROJ

VAN AARSEN
MACHINEFABRIEK B.V.

UNO 20140
autofocus -
presny a rychly.

Predserizovaci ptistroj UNO pracu-
je s nejvyssi presnosti a poskytuje
perfektni vysledky pro nastroje do
prumeéru 400 mm a mérené délky az
400 mm (volitelné 700 mm).

HIGHLIGHTS UNO AUTOFOCUS
Video DMG MORI Microset

+ Automatické zaostfovani
meéreného britu
Vhodné zejména pro nastroje
s nékolika az mnohymi brity
na obvodu
Vieteno SK50 autofocus
Moznost manualni obsluhy

Dalsi informace k pfristroji
DMG MORI Microset:

microset.dmgmori.com

Stahnéte si brozuru k
predsefizovani nastroju:

®

download.dmgmori.com

vivsou

tivnéjsi,” zdlivodnuje investici Jack Coumans,
zodpovédny za nakupy. ,Primér 400 mm a
mérend délka 700 mm optimalné pokryvaji nasi
sirokou paletu nastroji.” Termostabilni litinova
konstrukce optimalizovana metodou konec-
nych prvka navic zarucuje kvalitni vysledky
méreni.

i nékolik britd po sobé. S prihlédnutim ke
kvalitativnim narokim spole¢nosti Van Aarsen a
k mnozstvi pouzivanych néstrojii je pro Jacka
Coumanse resumé jasné: ,V sumé nam piistroj
UNO 20 | 70 autofocus pfi predsefizovani
nastrojl zarucuje jak maximum presnosti, tak

i znac¢né zvyseni produktivity.”

Vyssi produktivita
predserizovani nastroju.

At uz mlyny, lisy na granule nebo michace — v
oblasti zatizeni na pfipravu krmiv pro zemédél-
stvi je spolecnost Van Aarsen z nizozemského
mésta Panheel jiz od r. 1949 povazovana za
jednoho z pfednich svétovych dodavateli. Na
Jednim z highlightt pfedserizovaciho pfi-
stroje DMG MORI Microset je jeho autofokus,
ktery velice spolehlivé zaostiuje bfity nastroji

— precizné a automaticky. Zejména u komplex-
nich ndastroji Van Aarsen profituje z této funkce,

zdkladé dobrych zkuSenosti s obrabécimi stroji
DMG MORI se tato spolecnost rozhodla také
v oblasti predsefizovani nastroji pro produkt
inovacniho lidra: , Ve srovnani s modely jinych

Van/AXarsen

Van Aarsen International B.V.
Heelderweg 11, NL-6097 EW PANHEEL
www.aarsen.com

UNO 20140 autofocus

oa € 13.490,—

dodavatelll a méteno bohatym vybavenim je

pristroj UNO 20 | 70 autofocus cenové nejatrak-  protoze autofokus zvladne automaticky zamérit

HAIMER.

Quality Wins.
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Kvalita vyrobena v Néemecku —
100% navrzena a vyrobena firmou HAIMER

DMG MORI: ,Predstavuje dokonalou synergii pro zakaz-

Nastroje a nastrojové drzaky

Spole¢nost HAIMER, svétovy lidr v oblasti tepelného upi-
nani nastroju a technologie vyvazovani, je stfedné velkym
rodinnym podnikem, sidlicim v bavorském Igenhausenu u
Augsburgu. Spole¢nost HAIMER navrhuje, vyrabi a pro-
dava inovativni, vysoce pfesné vyrobky pro kovoobrabéci
pramysl jiz témér 40 let.

Vice nez 350 z celkového mnozstvi 500 zaméstnanct
pracuje v jediném vyrobnim zavodu v Igenhausenu s tim
nejmoderngjsim strojnim vybavenim, vyuZivajicim vyso-
kého stupné automatizace.

Pro spole¢nost HAIMER, jakoZto lidra na evropském trhu
v oblasti technologie pro upinani nastroju, s denni vyrobni
kapacitou ca. 2.000 nastrojovych drzaku, je velmi dulezité
drzet krok s technologickym pokrokem. Z tohoto divodu
se kazdoro¢né investuje 8 a 10% obratu pravé do vyzku-
mu a vyvoje. Kazdodenni snaha stéle se zlepSovat se do-
konale hodi k vyznavané firemni filozofii: Kvalita vitézi.

Tepelné upinani nastrojt

Vyrobni program spole¢nosti HAIMER zahrnuje upinace
nastrojll, vyvazovaci pfistroje, pfistroje pro tepelné upina-
ni nastroju, 3D-méfici pfistroje a nové i frézovaci nastroje
ze slinutého karbidu — vSe se vyrabi v némeckém Igen-
hausenu.

Spole¢nost HAIMER investovala do vybudovani nového
aplikacéniho centra vybaveného tfemi obrabécimi cent-
ry DMG MORI tak, aby mohla dikladné testovat fezné
nastroje a spole¢né se svymi zakazniky vyvijet vhodnou
strategii frézovani. Na stroji HSC 70 linear, DMU 80 P
duoBlock a DMC 1150 V tak mohou byt simulovany poza-
davky zakaznikl z nejriznéjsich pramyslovych odvétvi a
stejné zde Ize poradat riizna Skoleni a testy nastrojd. Diky
této investici se stalo sidlo spole€nosti v Igenhausenu
kompetenénim centrem pro upinani a frézovani nastroju.

Vykonny feditel a prezident spole€nosti Haimer, pan An-
dreas Haimer, je nadSeny partnerstvim se spole¢nosti

Vyvazovaci pristroje Méridla

nika! Vysoce vykonné stroje vyzaduji vysoce pfesnou
technologii upinani nastroju tak, aby byl zajistén prenos
pfesnosti a vykonu z vietene az na feznou hranu. Toto
partnerstvi je vysoce pfinosné pro vSechny strany*.

Haimer GmbH

Weiherstr. 21

86568 Igenhausen | Némecko
Telefon: +49 8257 9988 0

Fax: +49 8257 1850
haimer@haimer.de
www.haimer.com

HAIMER.

Quality Wins.

Made by HAIMER
Made in Germany

Tool Management
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lhned k dodani —
vice nez 700 stroja.

Spolecnost DMG MORI Used Machines
je nejvétSim svétovym dodavatelem
pouzitych CNC obrabécich stroju. Nase
nabidka zahrnuje certifikované pouzité
stroje DMG MORI pro vSechny pozadavky
a vSechny rozpocty. Pro Vas to znamena
velky vybér, nejkratsi dodaci lhtity a kom-
plexni servis.

HIGHLIGHTS

Vice nez 700 aktualnich nabidek
pouzitych a skladovych strojt

Kazdy stroj ihned k dodani

VSechny stroje v certifikované
Spickové kvalité

Technologie pro vSechny pozadavky
Stroje v kazdé cenové kategorii
Pohodlné vyhledavani podle kategorii
typ, rok vyroby atd. v online portalu:
www.cnc-scout.dmgmori.com

RYCHLE K NABIDCE

At uz pouzité nebo predvadéci stroje,
DMG MORI Used Machines Vam nabizi
bezkonkurenéné Sirokou nabidku strojd.
Vyuzijte pohodIné nasi online burzu pouzi-
tych stroji: www.cnc-scout.dmgmori.com

CERTIFIKOVANA SPICKOVA
KVALITA

Predtim, nez pouzity stroj DMG MORI
zacne u Vas vyrabét, projde komplexnim
programem prisnych testd.

Vsechny disponibilni nabidky:
cnc-scout.dmgmori.com e

VASE KONTAKTNI
0SOBA

David Altman

Product Sales Manager

DMG MORI Used Machines
T: +42 (0) 72/ 7968 468
david.altman@dmgmori.com

Nechejte si ihned vypracovat
individualni nabidku:

usedmachines.dmgmori.com @

ANFOTEC

ANTRIEBSTECHNOLOGIE GMBH

.

b HR

Jednatele Christiana Hasta presvédcuje predevsim
vysoka kvalita.

»Diky moznosti okamzité
doddvky pouzitych stroji jsme
mohli nase vyrobni kapacity
rozsirit béhem nejkratsi doby.”

Spole¢nost ANFOTEC Antriebstechnologie
GmbH, zalozena v r. 2000, se v oboru vyroby
obrabécich strojl, mérici techniky a zpraco-
vani polovodicu etablovala jako zodpovédny
vyrobce skeletl strojii véetné technologie
pohoni. Vysoké pozadavky na kvalitu vyroby

Ctyfi z deviti high-tech stroji jiz pochazi od
spole¢nosti DMG MORI.

moznosti, jak rozsitit vyrobni kapacity.
Novéa obrabéci centra DMG MORI jsou
vybavena pro budoucnost, a z toho pro-
fituji i pouzité modely,” vi Christian Hast.
Vykonnost tim padem vyhovuje kvalitativnim
narokiim spole¢nosti ANFOTEC — podnik
je certifikovany dle ISO DIN EN 9001.
Velkou vyhodu vidi jednatel také v rychlé
dodavce: ,Nabidka od DMG MORI Used
Machines vétSinou obsahuje vhodna feSeni
ptfimo ze skladu, kterd lze — na rozdil od
objednavek novych stroji — instalovat
béhem nejkratsi doby.”

spliiuje ANFOTEC pomoci CNC technologie
DMG MORI. Uz ¢tyfi z deviti modeld — v tom
jedno obrabéci centrum DMU 200 P a jedno
DMF 260 — pochazeji z portfolia spolecnosti
DMG MORI Used Machines. Christian Hast,
jednatel spolecnosti ANFOTEC, k tomu rika:
,Zname dlouhou Zivotnost téchto stroju.
Proto jsou i pouzité modely atraktivni

ANFOTEC

S Antriebstechnologie GmbH

ANFOTEC Antriebstechnologie GmbH
Landwehr 17, D-59964 Medebach
www.anfotec.de

Eni lubricants and solutions
for high-tech metalworking

technology comes alive

(10
)

Eni Refining & Marketing and Chemicals

cutting fluids and industrial lubricants

Based on its long experience and certified research laboratories, Eni, leader in the Italian industrial
lubricants market, has developed high tech metalworking products

- Aquamet - coolants
- Aster - mineral based neat cutting oils
- Metalcut - mineral based and vegetable biodegradable cutting oils

The partnership with DMG MORI calls for the use of Eni lubricants, greases and cutting oils
on all group’s machine tools and encourages the development of new technological solutions
for improving the customer’s production and manufacturing processes.

Eni Refining & Marketing and Chemicals commercial structure is available to identify
the most suitable solutions for all lubrication needs in European countries.

Eni Spa Refining & Marketing and Chemicals
via Laurentina, 449 - 00142 Roma
Ph.+39 06 5988.1 - eni.com

( YOUR FULL-RANGE SUPPLIER

® /ngersol

Cutting Tools
- = ﬂ = .
1

~\




CONTROL TOWER PRO LEPSI )
TRANSPARENCI DODACICH RETEZCU

Control Towers, , ridici véze", Cili centralni
logistické dispecinky jsou v logistické branzi
Siroce diskutovanym tématem, protoze zasad-
né prispivaji ke zvyseni transparentnosti kom-
plexnich dodacich retézcu ve vSech oblastech
obchodovani.

Komplexni dodaci retézce vyzaduji rychlou komunikaci zaloze-
nou na faktech. Komplexnost je vyznamna u mezikontinental-
nich nebo globalnich fetézct, velké zavislosti, vysokého stupné
outsourcingu aktivit dodacich fetézci a pti narocnych pozadav-
cich ze strany zakaznikl. O co je dodaci retézec komplexnéjsi,
o to vy$si miZe byt prinos pro zdkaznika. Podari-li se shromazdit
vSechna relevantni data v jednom informaénim uzlu a tam je
vyhodnotit, mohou zejména podniky s ¢lenitymi dodacimi retézci
profitovat z koncepce Control Towers, protoze tato strediska
shromazduji, zpracovavaji a distribuuji podstatné informace, jako
napt. data a stavy zasilek, kolisani odbéru nebo zasobovani
vyroby, abychom jmenovali alesponi nékteré.

Modularni, skalovatelna struktura

Control Tower lze Skalovat dle potfeb uzivatele. Komplexni
orientace na Control Tower je ale ucelnad teprve na urovni
3PL a 4PL (third party logistics provider = externi fesitel logistiky
s vlastnimi prostredky, resp. fourth party logistics provider = bez
vlastnich prostredki), predevsim tehdy, jestlize je nutno slou-
Cit dodaci fetézce s riznymi prepravnimi teritorii a rozdilnymi
pozadavky. Control Tower mize byt strukturovany také modu-
larné a pak se pouzivat napf. na kontrolu fakturace (audit & pay),

End-to-end visibility
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stejné ale také pro vyhodnocovani dodavateld. Aby kazdoden-
ni provoz mohl nerusené bézet dal, mél by se Control Tower
implementovat v nékolika fazich a mit vyrovnany zabér. Sitka
zabéru pritom saha od zakladnich sluzeb poskytovatele logistiky
a vyssich sluzeb 3PL pres sluzby LLP (lead logistics providers,
kombinace kompetenci 3PL a 4PL, napt. s vlastnimi nakladnimi
automobily, sklady a know-how potfebnym pro fizeni komplex-
nich dodacich fetézci), az po poskytovatele 4PL, ktery koordi-
nuje logistické procesy podniku, aniz by pro realizaci pouzi-
val vlastni prostredky. At uz maly ¢i stfedni podnik nebo cely
koncern, je-li relevantnim tématem outsourcing logistickych
procest, pak je napojeni na Control Tower ucelné. Také pro
DMG MORI jiz spolec¢nost Gondrand | ATEGE pouziva reSeni
typu Control Tower, a to v zavodé Seebach pro logistiku nakupu a
distribuce a v zavodé Bielefeld pro distribu¢ni logistiku. Pritom
se soustfedujeme pti koncentraci koncentraci procest na jedno-
ho poskytovatele logistickych sluzeb z jedné ruky, protoze také
u stredisek typu Control Tower je nutno uprednostiiovat stihlé
managementové struktury. V soucasné dobé se koncipuji dalsi
strediska Control Tower pro DMG MORI, kterd by dale ptispéla
k optimalizaci dodacich retézcu. Nejvétsi potencial moznych
zlepsSeni je v oblasti efektivity vyroby, transparence dodacich

PRODUCTION /
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Leading to cost optimization
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retézct, logistického monitoringu sluzeb a kontroly doprav-
nich naklada. Optimalizaci logistickych procesu a slouceni
logistickych aktivit mezi spolecnostmi DMG MORI a Gondrand |
ATEGE ma enormni win-win potencial pro vSechny ziucastnéné
strany, od dodavatele az po koncového zakaznika.
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You are investing in your future.
We are here to support you.

When you make your investments, place your trust in a partner that can offer
you financing solutions and supplementary services from a single source.

We work with DMG MORI to support you in a number of countries around the
world. Our experts are well-informed and have comprehensive knowledge of
the DMG MORI products.

Discuss your project with us: +49 6172 88-2104
industrial@deutsche-leasing.com. www.deutsche-leasing.com
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