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INTEGRACE TECHNOLOGII
FSB — frézovani, soustruzeni
a brouseni na jedno upnuti.

Vice na strané 2 8

DMG MORI technologicky cyklus FSB:
frézovani, soustruzeni a brouseni.

Inovativni technologie s
jedinecnymi softwarovymi
resenimi.

24 exkluzivnich DMG MORI technologickych cykld — Vice k tomuto
v evs Y ’ , , tematu
az 0 60 % rychlejsi programovani diky snadnému zada- od strany

vani parametrd a dialogovym zadavacim formulardam.
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DMG MORI NEWS

Dr. Ing. Masahiko Mori, prezident spolecnosti DMG MORI COMPANY LIMITED, a Christian Thones, predseda predstavenstva spolecnosti DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT.

Integrace, inovace

a kvalita.

Vdzeni zdkaznici, partneri a zdjemci,

Iniciativa ,Global One” je cileni na integraci spole¢nosti DMG MORI COMPANY
LIMITED a DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT v globalné integrovany kon-
cern vyrobcl obrabécich stroji. Vice nez 12.000 zaméstnanci v nasich vyrob-
nich zavodech po celém svété a 164 vlastnich odbytovych a servisnich center
nyni komplexné pracuje na tom, abychom byli jedni¢kou pro nase zakazniky
po celém svété.

UjiStujeme Vas, Ze partnerstvi s Vami, nasimi zakazniky a dodavateli, je stabilni
a kontinualni. Spole¢né s Vami se chceme soustfedit na nové ukoly: ,,Global
One” - to jsou inovace do budoucnosti stroji, komponent, softwarovych reseni
a sluzeb pro cely zivotni cyklus stroje. Nejvyssi kvalita od vyroby az po kom-
plexni zakaznicka reSeni. Nova dimenze technologii a procesi az k automatizaci
a digitalizaci ve véku Pramyslu 4.0.

K dosazeni téchto cild rozsirime rozmanitost nasich globalnich kompetenci i
regionalné silnych stranek nasich vyrobnich zavodd. To plati naptiklad v nasich
prednich vyrobnich zavodech Pfronten a Seebach specidlné pro fascinujici

50sé kompletni obrabéni. Zavody Bielefeld a Iga budou v uzké soucinnosti dale
rozvijet oblast univerzalniho soustruzeni a soustruznicko-frézovacich stroja. A
Bergamo se i v budoucnosti soustfedi na produkéni soustruhy a soustruznické
automaty. Kromé toho sazime také na silu nasich Excellence Center v japon-
ském mésté Nara pro oblast automobilového primyslu a v némeckém Pfrontenu
pro letecky a kosmicky primysl.

Jako integrovany vyrobce obrabécich stroji budeme nadale vyvijet inovace,
ze kterych budete moci profitovat. Pfinos pro zakaznika je nasi jednoznaénou
prioritou. Chceme predevsim jedno: naslouchat Vam a vytvaret feSeni pro
Vase pozadavky. Vedle stroji a vybranych komponent DMG MORI se soustfe-
dime na komplexni technologie a procesni feSeni.

Digitalizace je pro nas jedno ze stézejnich témat budoucnosti. Nas na
aplikacich zaloZeny tidici a obsluzny systém CELOS® rozSifujeme v obecnou
platformu digitalizace. Jiz dnes disponujeme technologiemi a produkty i
potfebnym procesnim know-how pro Primysl 4.0 a v podobé systému CELOS®
nabizime nasim zdkaznikiim klicovy prvek pro prositovanou inteligentni vyrobu.

Novinkou je technologie, pomoci niZ mohou vybrani partneti snadno sami
integrovat do systému CELOS® vlastni nové aplikace. Nové technologie
ULTRASONIC & LASERTEC nabizeji jiz dnes rtiznorodé diferenciacni poten-
cidly. RozSifujeme zejména oblast aditivni vyroby, pficemz se soustfedujeme
na kovové materialy.

Také v oblasti kvality budeme pokracovat v nasi ,first quality strategy”.
Diisledna orientace na kvalitu je spolecna pro cely nas integrovany svétovy
koncern. Symbolem tohoto usili je rozvoj fady ECOLINE do novych rad

CLX a CMX, které jako atraktivni zakladni stroje pro svétovy trh zpfistupmiuji
uzivatelim celou $ifi technologickych moznosti a kompletni know-how
DMG MORI v oblasti fizeni a automatizace pro vyssi kvalitu a produktivitu -
nyni NOVE s fizenim HEIDENHAIN pro stroje CMX V. Nikdy neztratime z
o¢i Vas, nasi zakladnu!

Oblast servisu a ceny nahradnich dil jsme kompletné pfepracovali. Nasimi
péti prisliby servisu chceme vyhovét Vasim vysokym narokiim na kvalitu
servisu — pfedevsim za férové ceny a se zarukou nejlepSich cen. Zde se sta-
vime Celem tvrdé soutézi trhu!

Vétime, Ze Vy, nasi zdkaznici, dodavatelé a obchodni partneti, budete
profitovat z dalsi integrace smérem ke svétové jedni¢ce — ,The Global One
Company”. Diky Vam jsme se stali tim, ¢im dnes jsme. A spolec¢né s Vami
chceme utvaret budoucnost. Proto Vas prosime: oslovte nas! V4§ nazor je
pro nas dilezity!

Dr. Ing. Masahiko Mori,
Prezident
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones,
Predseda predstavenstva
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Nemecko
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LOBAL ONE

. Ndas cil: byt svetovou jednickou
pro nase zakazniky.”

SOFTWARE
SOLUTIONS SERVIS&
CELOS® - na aplikacich zalozen4 fidici a NAH RAD N I DI LY

obsluzna platforma jako vstup do digitali-
zace. Technologické cykly: o 60 % rych-
lejsi programovani diky dialogtm.

CUSTOMER FIRST - naslou-
chali jsme Vam! 5 pfislibG
pro nejvyssi kvalitu servisu za

férové ceny. CLX / CMX

Dalsi rozvoj rady ECOLINE —
vice moznosti, technologie

a kvalita za férové ceny.
Nyni nové také s Fizenim
HEIDENHAIN. R

A

2016

GLOBAL ONE - celosvetove integrovany
vyrobce obrabécich stroju

JAN
2013

Jednotna prezentace znacky
po celém svéte

JAN

( 2011

Prvni spolecné
vyvinuté projekty
A

( 2009

> Start kooperace <1 <1< 1948

AUTOMATIZACE

Nova a inovativni automatizacni
reseni, napriklad Robo2Go pro
pouziti v prostorech s volnym pfistu-
pem, bez nutnosti znalosti robotiky.
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TECHNOLOGICKA
RESENI

Nase technologicka centra -
komplexni technologicka
a oborova kompetence az po

oblast aditivni vyroby.

Japonsko

Yy . A 42

Vice nez 200 let zkuSenosti v prdmyslu obrabécich strojd.
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DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

24 exkluzivnich technologickych cyklt DMG MORI
Asistencni systemy pro
efektivni programovani a

A A" AV 4

nejvyssSi bezpecnost stroju.

A7 o 60 % rychlejsi programovani
komplexnich obrabécich operaci diky
automatickému vytvareni programi DIN:

+ Snadné zadavani parametr pomoci dialogii
+ Eliminace potreby systému CAD/CAM,
napr. pri vyrobé zavitd a ozubeni

> Vybrané priklady:

Interpolacni soustruzeni — Cyklus pro vicechodé Mimoosé soustruzeni
soustruznicko-upichovaci zavity 2.0 a frézovani
cyklus

Snadné zhotoveni tésnicich ploch a zapichil na Zhotoveni orientovanych zavitti s moznosti libo- Obrabéni mimoosych soustruzenych a
frézovacich strojich a soustruzich diky kruhové volné definice kontur, stoupani a poctu chodt. frézovanych kontur kombinaci rotace se
interpolaci dvou linearnich os. zdvihem v osach X a Y.

.Bez drahého systému CAD/CAM mohu generovat
~Mohu realizovat soustruznické operace, i kdyz zavity s komplexni geometrii primo na stroji.” .~ Misto abych pouzival komplexni systém

nevlastnim soustruh, a to dokonce mimoosé.” CAD/CAM, zaddm tady pouze nékolik
parametra.”

pouze € 3.450,_* pouze € 3.400,_* pouze € 5.670,_*

* k dispozici pro vSechny soustruznicko-frézovaci a frézovaci stroje * k dispozici pro vSechny soustruhy a soustruznicko-frézovaci stroje * k dispozici pro vSechny soustruhy s osou Y a frézovaci stroje
se systémem CELOS® a fizenim SIEMENS. se systémem CELOS® a fizenim SIEMENS. se systémem CELOS® a fizenim SIEMENS.
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gearSKIVING

Zhotoveni rovnych i Sikmych, vnéjsich
i vnitfnich Celnich ozubenych kol ¢i
hiideli.

»Genidlni obrabéci proces! Ozubeni
nyni vyrabim az 8krat rychleji nez
predtim obraZzenim.”

pouze € 11 .900,_*

* k dispozici pro vSechny soustruznicko-frézovaci stroje
se systémem CELOS® a fizenim SIEMENS.

Video o technologickych
cyklech DMG MORI

Stahnéte si broZuru se
vSemi 24 technologickymi
cykly DMG MORI:

download.dmgmori.com
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vam MPC a Easy Tool
Monitor, se zretelné

zredukovaly poruchy

vieten a stroju z duvodu

pretizeni nebo kolize.”

,,Od te dOby, co VyUEI,'

.-""rlll 'lrll

Paket ,,Ochrana”*
vC. funkci Easy Tool Monitor 2.0 a MPC

OPTIMALNi OCHRANA STROJE

+ Kontrola vibraci a posuvt s integrované rychlym vypnutim
(MPC - Machine Protection Control)

+ Automatizované stanovovani mezi zatizeni diky inovativnim
vyhodnocovacim algoritmim (Easy Tool Monitor 2.0)

* k dispozici pro vSechny stroje

pouze € 6.200’—* CTX TC se systémem CELOS®

a rizenim SIEMENS.

Procesni retézec DMG MORI

NEW: modul pro adaptivni méreni.

VOESTALPINE GIESSEREI LINZ GMBH =

,,Diky automatickému promérovani obrobki a uzptusobeni parametri
frézovani nyni dosahujeme nulové chybovosti vyroby.”

Christian Farthofer, programovani CAM, a Herwig Riess, Programovani méricich operaci na NX CAM pro
vedouci vyroby NEM ve spole¢nosti voestalpine v Linci, automatickou korekci parametri frézovacich operaci
u stroje DMC 80 U duoBLOCK®. béhem obrabéni na stroji DMC 80 U duoBLOCK®.

Spolec¢nost voestalpine Gieferei Linz GmbH, zalozena v r. 1954, vyviji a vyrabi od devadesatych let kli-
nové Celisti pro razici a tvareci nastroje pro automobilovy pramysl. Rostouci naroky zakazniki zvySuji po-
zadavky ohledné presnosti rozméri téchto klinovych celisti. ,,PoZadovanou presnost musime dodrzovat
pri stale kratsich dodacich Ihttach,” vysvétluje Herwig Riess, vedouci vyroby NEM. Proto byl v koope-
raci spole¢nosti DMG MORI, JANUS Engineering AG a Renishaw DMG MORI procesni fetézec doplnén
modulem pro adaptivni méfeni. Nyni se béhem 50sého obrabéni na stroji DMC 80 U duoBLOCK® plné
automaticky pomoci specialnich cykld nacitaji skute¢né parametry ziskané mérenim béhem procesu a

v realném c¢ase upravuji technologické parametry. Nezavisle na tolerancich tvaru a polohy obrobku se
tak dosahuje pfesnost < 5 pm. Promérovani klinovych Celisti je zafazené do programu CAM a probiha
plné automaticky mezi obrabécimi operacemi. Herwig Riess k tomu ika: ,Systém zcela samostatné roz-
pozna a kompenzuje chybné upnuti nebo kinematické odchylky.” Manualni méftici operace jiz nejsou
zapottebi a odpada také zdlouhava kontrola kvality. ,,Pod ¢arou dosahujeme zmetkovitost témér nula
procent.”

VOESTALPINE GIESSEREI LINZ GMBH t H
voestalpine-StraBe 3, A-4020 Linz Voes al pl ne

giesserei@voestalpine.com, www.voestalpine.com/giesserei ONE STEP AHEAD.
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CELOS®

CEL(S® — Vase reseni jako
partnerska aplikace.

.S ndstrojem CELOS® DEVELOPER nabi-
zime nasim zdkaznikim a obchodnim
partnerim snadnou moznost vytvdret
viastni aplikace pro systém CELOS®.”

+ Integrace Vasich softwarovych reseni jako partnerské aplikace
pro systém CELOS®, véetné intuitivniho vzhledu a obsluhy,
otestované a certifikované spolecnosti DMG MORI

+ Osvédcena reseni perfektné integrovana do systému CELOS®

0 / , o v er s / Dr. Holger Rudzio
jsou zarukou hladkého prubehu a fungujici spoluprace

Jednatel spoleénosti DMG MORI Software Solutions

+ Vytvorte si v 7 krocich vlastni aplikaci — radi Vam poradime:
Vas kontakt: patrick.beller@dmgmori.com

> 2 nové partnerské aplikace:

NEW NEW

SURFACE ANALYZER CLAMP CHECK

+ Méreni drsnosti integrované do stroje
+ Kontrola kvality povrchu béhem procesu
+ S certifikaci pro zdravotnicky,

letecky a kosmicky pramysl

+ ZvySeni bezpecnosti stroje diky
kontrole upinacich sil

Bezdratové méreni, dokonce béhem
soustruznickych operaci

+

o
HAINBUCH

SPANNENDE TECHNIK

Nyni s 26 aplikacemi — celkem
10 novych aplikaci a 50 novych funkci.

Dalsi informace k
systému CELOS®:

celos.dmgmori.com @

Stahnéte si brozuru
k systému CELOS®:

Video k systému CELOS® o download.dmgmori.com @

SURFACE
ANALYZER

1

CLAMP
CHECK

@]

CONDITION
ANALYZER

=1 S ————— S ——

& - 3
PERFORMANCE 3D PART ROB02GO PALLET
MONITOR ANALYZER MANAGER

+Analyzy KPl a OEE

na jeden pohled”

i

MESSENGER

s

CELOS®
DEVELOPER

B

CELOS®
UPDATER



SENZORIKA

/

DMG MORI Condition Analyzer -
60 senzorl na stroji pro kontrolu stavu stroje.

0d VELKYCH DAT k CHYTRYM DATUM - sbér a analyza
dat stroje s pfimou zpétnou vazbou k zdkaznikovi pro nejvyssi
produktivitu strojt.
> Analyza dat jednotlivych stroji, vice stroji na jednom
misté nebo i ve vice zavodech.

> Méreni, vizualizace a analyza sil, vibraci, teploty a mazani.

CONDITION ANALYZER

+ o+ o+

Optimalizace NC-programu

Vcasna identifikace poruch stroje
Analyza pricin skod

Archivace dat pro dlouhodobou analyzu

Paket ,,Senzory i4.0"

pro lepsi presnost a vyssi bezpecnost procesu:

SOUSTRUZENI*

FREZOVANI**

+ Advanced Sensor Control -
analyza spotteby energie a tlakového
vzduchu, kontrola meédii

+ Temperature Control -
kompenzace roztaznosti a optimalizace
presnosti

+ Machine Protection Control (MPC) —
preventivni ochrana prostrednictvim
senzoru vibraci na frézovacim vretenu

+ Easy Tool Monitor 2.0 -
systém pro kontrolu zlomeni a
opotfebeni nastroji

+

Machine Protection Control (MPC) -
preventivni ochrana prostrednictvim
senzoru vibraci na frézovacim vretenu
Spindle Growth Sensor (SGS) -
senzor pro méfeni a kompenzaci
tepelné roztaznosti vietena

Kontrola prutoku vnitiniho chlazeni -
pro zajisténi potfebného chladiciho
vykonu

kazdy paket pouze € 9.900,_

* pro vSechny stroje CTX beta a gamma TC se
soustruznicko-frézovacim vietenem compactMASTER®.

ok

pro vsechny stroje monoBLOCK®, duoBLOCK® a portalové
vybavené vnitfnim chlazenim 600 / 980 / 25001 (40 / 80 bar);
neni pouzitelné s prevodovymi vieteny.

S inteligentni senzorikou

a prositovanym softwarem
pripraveni na Prumysl 4.0.

Machine Tools 4.0: S mechatronickymi loziskovymi systémy a ,,domain know-how
valiva loziska” k digitalizovanym fesenim Obrabéciho stroje 4.0. Profitujte z novych
moznosti digitalizace pomoci mikro-sluzeb spole¢nosti, naptiklad z automatické

diagnostiky a vypoctu zbyvajici doby zivotnosti valivych lozisek.

Lozisko YRTMA pro otocné
stoly s integrovanym systémem
na méreni thlu.

Jednotka valivého vedeni RUE 4.0

> Prediktivni udrzba diky kontrole sil,
vibraci, teploty a mazani.

s piezoelektrickymi senzory zrychleni.

Dr. Stefan Spindler
Clen predstavenstva
pro oblast prumyslu
Schaeffler AG

.Spolecné s DMG MORI budeme ddle
rozvijet nase digitalizovanad reseni pro

vlastni vyrobu i pro zdkazniky spolecnosti
DMG MORI. Zdkladem téchto praci jsou

cenné praktické zkusenosti, které jsme
ziskali z provozu digitalizovaného obrd-
béciho centra DMC 80 FD duoBLOCK®
v nasem zdvodé v Hochstadtu. A také

pozitivni ohlasy trhu.”

Trvaly provoz centra
DMC FD duoBLOCK®

v zavodé Schaeffler Technologies
ve mésté Hochstadt an der Aisch.

SCHAEFFLER

LUK

@ FAL

Schaeffler Technologies AG & Co.KG
www.schaeffler.com
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CELOS® A DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

CEL(S® -
Vas vstup do
digitalizace.

»~Ukdzeme Vam reseni pro digitdlni transformaci a pro reseni
vyzev, které Vam i nadm pripravi Prumysl 4.0. Diky své na
aplikacich zalozené koncepci prindsi CELOS® jiz ted' revoluci
do bezpapirové interakce mezi strojem a clovékem.”

3 STUPNE DIGITALIZACE

1 Jednoduché zaclenéni stroje
do podnikové sité
Primy pristup k datim zakazky u stroje

= e

2 Propojeni vice stroji prostfednictvim

verze CELOS® pro PC
Pfimy prenos vSech relevantnich dat zakazky
k danému stroji na pokyn z pripravy prace,

1= e

vCetné rozvrzeni na jednotlivé stroje VERZE CELOS®

PRO PC

3 Propojeni prostrednictvim verze CELOS®

pro PC na stavajici systém ERP (napi. SAP)
nebo webovou aplikaci
Automatické fizeni toku vyroby pfimo ze

29

stavajicl organizace provozu VERZE CELOS®

PRO PC

ﬂﬂﬁ:fz{;-

'

+

Andreas Bottcher (vlevo), senior manager production & special tools ve spolec¢nosti Oerlikon Barmag,
a odborny pracovnik Bahtiyar Ayar, jsou stejnou mérou presvédceni o vyhodach systému CELOS®.

NASE SOFTWAROVA RESENi PRO
VSECHNY STUPNE DIGITALIZACE

> ZAKAZKA

+ Priprava CAD dat
nebo vykresi obrobki
zakaznikem

+ Zalozeni zakazky v
aplikaci Job Manager
> Planovani procesu

SPRAVA ZAKAZEK

CAD / CAM VIEWER

L

JOB MANAGER

OERLIKON BARMAG

=

,CELOS® inteligentné a uzce propo-
jeny se systémem ERP.”

Spolec¢nost Oerlikon Textile GmbH & Co. KG
v némeckém Remscheidu je se svoji znackou
Oerlikon Barmag soucasti svycarského kon-
cernu OC Oerlikon. Tato skupina podniki je mj.
svétovym lidrem trhu v oblasti zafizeni na
vyrobu primyslovych niti, vlidken a netkanych
textilii. Ke stéZejnim kompetencim zavodu v
Remscheidu patfi i vyroba bezpecnostné rele-
vantnich dila se specialnim know-how. Vyni-
kajicim ptikladem zde jsou vysokorychlostni
civkové hlavy pro navijeni vldken rychlosti az
8.000 m/min. Celkem ¢ita hightech vyroba v
Remscheidu zhruba 120 obrabécich stroju,
mezi nimi i nékolik soustruznicko-frézovacich
struhu CTX beta 800 TC se systémem CELOS®,
zde prislusi zvlastni vyznam.

V ramci perspektivniho pilotniho projektu byl
tento soustruznicko-frézovaci stroj propojen
se systémem ERP tak, Ze nyni Ize zakazky
véetné NC-programi a dat nastroju prostred-
nictvim specialniho middlewaru prenaset z

urovneé vedeni do systému CELOS® a tam je
spravovat, zpracovavat a spolu se stavovymi
informacemi prenaset zpét do systému ERP.
Tento pilotni projekt je souéasti komplexni
iniciativy koncernu, jak nam vysvétlil Andreas
Bottcher, senior manager production & special
tools. V ohnisku pozornosti je prichodnost a
transparentnost toku dat pres cely fetézec
tvorby hodnot, aby bylo mozno komplexné a
udrzitelné optimalizovat postupy a procesy.
Jako treti dilezity aspekt uvadi Bottcher zpétnou
vysledovatelnost komponentt bez jakychkoliv
mezer az do irovné dokumentace procesu.
Pritom ukazuje na popisovaci stanici vedle
stroje CTX beta 800 TC, ktera kazdy jednotlivy
dil oznaci OCR kédem pro jednoznac¢nou iden-
tifikaci.

cerlikon
barmag

Oerlikon Barmag
Remscheid, Némecko
www.barmag.oerlikontextile.com
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Kompletni obrabéni Turn & Mill

Seznamte se s iniciativou Pramysl
4.0 LIVE: CELOS® Experience
Center na > 2.000 m? ve spolecnosti
GILDEMEISTER Drehmaschinen
Bielefeld.

HrrrrESLEp A |
e

> PLANOVANI PROCESU / PRIPRAVA PRACE > OBRABENI
DMG MORI Software CAD-CAM / SIMULACE VERZE CELOS® PRO PC Aplikace CELOS® pro pripravu STROJE
Solutions a aplikace o a zpracovani zakazek doda-
CELOS® pro pripravu + Procesni retézec — nych pripravou prace a pro —

, . s DMG MORI D o) vv )
prace a planovani — prubéznou kontrolu stroju
proces. + Programmer 3D Turning ':'EE live”.

+ DMG MORI Virtual
JOB MANAGER JOB SCHEDULER JOB ASSISTANT TOOL HANDLING

Machine

[ma|
@)
||

TECH CALCULATOR DOCUMENTS SERVICE AGENT MESSENGER

INGERSOLL WERKZEUGE GMBH 5

" Diky proméi-'ovdni béhem procesu ,Zatimco télesa nasich néastroju vyrabime vét-
a stabilni konstrukci stroje vyrébime Sinou jednotlivé, dosahujeme u nozi velikosti

Y . davek az 3.000 ks,” étluje Kl Wehr,
na centru NTX 1000 vysoce presné avekaz 2 S, vysvetiue faus Wet,
. L ee v v vedouci vyroby nosic¢ovych nastroji ve spolec-
noze temer bezobsluzne.

nosti Ingersoll. Se svym podavacem tyci, auto-
matickym odebiranim obrobki a promérova-
nim béhem procesu je soustruznicko-frézovaci
centrum NTX 1000 vynikajicim zpusobem vyba-
vené pro tuto sériovou vyrobu — dlouhou dobu
mulze pracovat bez zasahu obsluhy. NTX 1000
vyhovuje vysokym narokdm také diky své kom-
plexnosti: ,,Osou C polohujeme obrobek pro
50sé simultanni obrabéni. Diky koniku s upina-
cim hrotem a stabilni konstrukci stroje jsme
schopni splnit vSechny pozadavky na geometrii
a presnost.”

0d fréz o priméru pouhych 0,1 mm pro den-
talni prumysl az po 5.500 mm dlouhé specialni
nastroje pro stavbu lodi saha sortiment pro-
duktl spolecnosti Ingersoll Werkzeuge GmbH.
Ve svém hlavnim sidle v Haigeru vyviji a vyrabi
tento podnik v uzké spolupraci se zakazniky ze
vSech obort z 90 procent individualni specialni
nastroje pro tfiskové obrabéni, ke kterym patfi
i vysoce komplexni valcové nozové frézy.
Tyto nastroje se osazuji nékolika sty nozi z rych-
lofezné oceli. Vysoké naroky na geometrii a
presnost jsou zde samoziejmosti. Obrabéni
téchto nozl se od roku 2014 realizuje na sou-
struznicko-frézovacim centru NTX 1000 od
DMG MORI.

® /iigérsoll

Cuiting Tools

Ingersoll Werkzeuge GmbH
50sé simultanni obrabéni nozl pro valcové Vélcova fréza osazena nékolika sty nozi. Kalteiche-Ring 21-25, D-35708 Haiger

nozové frézy na stroji NTX 1000. www.ingersoll-imc.de
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DMG MORI SERVIS VYROBCE

CUSTOMER FIRST -
nasich 5 prislibu pro servis!

,Naslouchali jsme Vam!

Nasimi péti prisliby servisu chceme
vyhovet Vasim vysokym ndrokim na
kvalitni servis za férové ceny. Zde se
stavime celem tvrdé soutézi trhu!”

Dr. Maurice Eschweiler
Vedouci oddéleni sluzeb pro primysl,
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

—1

ZARUKA NEJLEPSICH
CEN ORIGINALNICH
NAHRADNICH DiLU

'&

Q NAHRADNI DiLY

PRIKLADY NEJLEPSiCH CEN NAHRADNICH DiLU

Senzory /
bezdotykové spinace

Sikma axialni valiva loziska

oa € 40,—

oa € 180,

Linearni vedeni

w""

Kulickové Srouby

oa € 520,—

oa € 1.080,-

PRIKLADY NEJLEPSICH CEN SAD PRO UDRZBU

Cenové vyhodné originalni
nahradni dily v kompletni
sadé

Priklad sady pro
DMU 65 monoBLOCK®

oa € 590,

-2

SERVIS VRETEN ZA
NEJLEPSI CENY
PRIiMO OD VYROBCE

‘_-ab

Pokud byste nami nabidnuty nebo dodany
nahradni dil ziskali jinde minimalné

0 20 % vyhodnéji, uhradime Vam 100 %
cenového rozdilu. Zarucené!*

JE TO TAK SNADNE @

Zaslete nam jednodusSe e-mail s nasim cislem
nabidky nebo zakazky a s vyhodnéjsi alternativni
nabidkou nebo internetovym odkazem alterna-
tivniho dodavatele na adresu:
bestprice.czech@dmgmori.com.

* Predpoklad: Dodavka naseho nahradniho dilu probéhla po 01.09.2016.
Nahradni dil z alternativni nabidky je na 100 % identicky — zadna oprava,
kopie nebo jina verze. Jedna se o novy dil se stejnou zarucni lhitou a
rozsahem zaruky. Rozsah a mnozstvi dodavky je stejné. Alternativni dil je
nabizen se stejnou disponibilitou.

A USETRETE JESTE VicC

ONLINE < SHOP

bez dopravného

Snadno, rychle a jesté k tomu bez dopravného:
shop.dmgmori.com

Originalni nahradni dily, nabidky Skoleni
a prislusenstvi pohodIné na jeden pohled —
24 hodin denné.

Vsechny ceny nahradnich dilt jsou uvedeny bez DPH, obalu a dopravy.

Maximalni kompetence vyrobce za nové
atraktivni ceny — servis vieten DMG MORI!

OPRAVY VRETEN

Odborna oprava s plnou kontrolou nakladd.

Pevna cena bez dalsich nakladd

Zaruka 6 mésict

Vcetné vymény stredového rozvodu

Vcetné vymény statoru a rotoru v pripadé defektu

+ 4+ + +

ZARUKA NEJLEPSICH CEN

18.000er SK40
Oprava vietena

od € 9.990,—

VYMENA VRETEN

Mtzete si vybrat: kompletné repasované vyménné
vieteno nebo nové vieteno pro okamzité pouziti.

+ Zaruka az 9, resp. 18 mésicu
+ Vice nez 1.000 vreten ihned k dispozici

od € 140390'_

od € 17.390,—

Cena vcetné dobropisu za stary dil, bez DPH, obalu a dopravy.

18.000er SK40
Vymeénné vieteno

18.000er SK40
Nové vieteno
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© servis

- 3

ZNACNE SNIiZENi
SERVISNICH NAKLADU

e

NAS OCHRANNY STIT
PRO VASI PRODUKTIVITU

Nyni bez cestovného a vedlejSich nakladu!
Misto toho zavadime pro pokryti nasich
nakladt pausal na servisni zasahy. Pro Vas
to znamena cenové zvyhodnéni az 50 %!

NOVE CENY ZA SERVIS

+ Pausal na servisni zasahy jako pevna cena
+ Jednorazovy vypocet na servisni zakazku

a technika
+ Jiz zadné uctovani nakladt podle Casu jizdy
+ Jiz Z4dné kilometrovné

+ Jiz zadné pausaly na naklady a drobny material

Vice jak 2.500 certifikovanych servisnich
odbornikd po celém svété zajistuje co
nejrychlejsi servisni podporu pfimo na misté.

NOVE CENY SERVISU

Profitujte ihned také z novych a snizenych
cen servisul!

od € 55,_

Technik / hodina

247

SERVICE HOTLINE

~ N

— 5

REPASE — OBNOVENI
VYKONNOSTI NA 100 %

Snizené provozni naklady, nejvyssi disponibi-
lita pristroje a maximalni preciznost béhem
celé zivotnosti vaseho pristroje - DMG MORI
Service Plus!

MAINTENANCE PLUS

Udrzba vyrobcem pro nejvy3si disponibilitu.

+

+

Vymeéna a montaz potfebnych, rychle opotre-
bitelnych soucasti za pevné stanovené ceny
Rozsah udrzby je prizptisoben poctu provoz-
nich hodin pristroje

Jednorazova 10 % sleva na sluzby a ndhradni
dily potfebné pro udrzbu

Doba platnosti: 3 roky (novy pfistroj),

resp. 2 roky (jiz pouzivany pristroj)

Za pristroj /
udrzbu / rok

« € 1.200,-

SERVICECOMPETENCE PLUS

S nasi podporou profesiondlem udrzby.

+

soucasti pomoci vhodné sady pro idrzbu na
dany typ pristroje

Obsahlé obeznameni pti 2000 hodinové udrzbé
Predani a obeznameni pro pouzivani iKeys
(Inspection Key)

« € 1.350,—

K produktim Plus naleznete vice na: serviceplus.dmgmori.com

OSVEDCENE

Plny vykon pro osvédcené technologie
DMG MORI - nejlepsi zajisténi
etablovanych vyrobnich procest diky
repasi strojii nebo komponent.

HIGHLIGHTS

Mnoho typt strojli za pevné ceny
Obnoveni vykonnosti na 100 %
Repase komponentt v kvalité vyrobce
Dodate¢ny update softwaru a vybrané
opce dovybaveni

Nejvyssi kvalita diky rozsahlym
vystupnim testim

+ Zaruka na kompletni rozsah dodavky
+ Realizace volitelné u zdkaznika nebo
v zavodé vyrobce

+ 4+ + +

+

REFERENCNIi PROJEKTY

Video o repasi stroje

EEAEEE e Twin e (p

Video o repasi stroje o
DMC 200 U
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CLX/CMXV/ CMXU

Vyvoj fady ECOLINE

ke strojum CLX / CMX.

OD 1. ZARIi NOVA STRATEGIE V OBLASTI
ZAKLADNICH STROJU

+ CLX = zakladni univerzalni soustruhy

+ CMXV - zakladni vertikalni obrabéci centra

+ CMX U - zakladni univerzalni frézovaci stroje

DUVODY PRO NOVY SMER

, . N ;
© Vice technologii a moznych reseni! Rizeni DMG MORI SLIMJine® 19" Multi Touch

3D RIDICi SYSTEMY: s Operate na SIEMENS
SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC, MITSUBISHI

SOFTWAROVA RESENI:
Technologické cykly

SPECIFICKE UPRAVY DLE POZADAVKU ZAKAZNIiKU:
Rozmanité voliteIné moznosti

© First Quality!
© Atraktivni ceny!

VYHODY NOVEHO SMERU PRO NASE ZAKAZNIiKY

+ Celé spektrum technologickych reseni
od spolecnosti DMG MORI

+ Moznosti automatizace

DUSLEDKY PRO NASE STAVAJICi ZAKAZNiKY

Z4dné nevyhody pro nase stavajici zakazniky

Stejna dostupnost servisu a nahradnich dil
pro stroje ECOLINE

DODAVKY 2016 — SKLADOVE STROJE ECOLINE

Kratké Ilhuty dodani od 2 tydnu s dodavkou
a uvedenim do provozu v r. 2016

ecoTurn 310 ecoMill 600 V
ecoTurn 450 ecoMill 800 V v
. Proverit
ecoTurn 510 ecoMill 1100 V disponibilitul
ecoTurn 650 P :
VAS KONTAKTNi PARTNER . . L
ecoMill 50 ' :\/:g::gknyy disponibilni
. Florian Kock .
ecoMill 70 Tel.: +49 (0) 52 05/ 74 31 46 cnc-scout.dmgmori.com @
florian.kock@dmgmori.com




DMG MORI 1 3

Nove zakladni stroje DMG MORI

Y/ N 7’

s vetsi nabidkou technologii.

OPCE // Osa Y s pojezdem 60 mm, OPCE // NC oto¢ny stfil pro efektivni SOFTWAROVE RESENI // Exkluzivni technologické
frézovaci operace na soustruhu obrabéni ze 4 stran cykly DMG MORI: 3D quickSET®

Rizeni DMG MORI SLIMI/ine® 19" Multi Touch Rizeni DMG MORI SLIMIline® 19" Multi Touch
s Operate na SIEMENS s Operate na SIEMENS

{

CMX U - UNIVERZALNi = CMX V -
FREZOVACI STROJE PRO OBRABENI 1 AR
~ Z5STRAN NYNI K DODANI

4 A 4 r
TAKE S RIZENIM
+ Maximalni tuhost diky litinovému lozi C-Frame a patentovanému H E I D E N H A I N

NC-naklapécimu otoénému stolu
+ Silné frézovaci vireteno 12.000 ot/min pro nejvyssi obrabéci vykon
+ Rychly zasobnik nastroju s 30 misty v zakladnim provedeni,
vCetné dvojitého chapace pro rychlou vyménu nastroja
+ Vyssi produktivita a efektivita diky dynamickym pohontm —
az 0 20 % kratsi vedlejsi ¢asy a rychloposuv 30 m/min u vSech os
+ 3D ridici technologie:
— DMG MORI SLIMIine® 19" Multi Touch s Operate na SIEMENS
— DMG MORI SLIMIine® 15" s HEIDENHAIN TNC 620

w: Dalsi informace k
radé CMX V: - OEEE EEEE "

mam immEn
= n . EEEE EEEaEEmE =
. cmx-v.dmgmori.com @
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DMG MORI SYSTEMS

ZAHORANSKY AG

»Diky nové vyrobni burice slozené ze tri 50sych obrabécich center s celkem
580 misty na ndstroje a 112 misty na palety nyni mizZzeme vysoce flexibilné
a piné automaticky vyrabét az 4.000 rdznych obrobku.”

¥ ey
R |

Pruzna vyrobni burika se dvéma centry DMU 60 eVo, jednim DMU 70 eVo, robotem na 7. ose s napojenim na CAD/CAM,

fidicim pocitatem pro spravu stroji a nastroju a prioritni spravu zakazek.

0d zacatku 20. stoleti je spole¢nost ZAHORANSKY AG povazo-
vana za prukopnika automatizované vyroby kartact. V hlavnim
sidle této skupiny ve mésté Todtnau-Geschwend se ptiblizné 300
pracovniki vénuje vyvoji a vyrobé specialnich stroji na vyrobu
staCenych kartacl, kartac do domacnosti, technickych kartaca i
kartackd na zuby, a to vCetné obalt. Malé davky i jednotlivé kusy
dilt stroju jsou zde na dennim poradku. ,UzZ v oblasti tfisko-
vého obrabéni to vyZzaduje vysokou miru flexibility,” ika Lothar
Wagner, vedouci vyroby ve spole¢nosti ZAHORANSKY AG. Tato
flexibilita byla teprve nedavno, v roce 2015, podpofena pruznou
vyrobni buiikou od DMG MORI Systems. V ramci tohoto projektu
,na kli¢” propojili automatiza¢ni experti DMG MORI prostred-
nictvim robotu t1i 50sa obrabéci centra — dvé nové instalovana
DMU 60 eVo a jedno DMU 70 eVo z roku 2007. ,Cely zamér byl
zrealizovan prakticky béhem provozu vyroby,” vzpomina Lothar
Wagner, ,,dokonce béhem faze instalace jsme na strojich mohli
dale vyrabét.” Pro spolecnost je automatizace velmi individual-
nim fesenim s vysokymi naroky na flexibilitu vyrabénych
obrobku. Spektrum vyrabénych dilt zahrnuje k dne$nimu datu
vice nez 4.000 obrobk z hliniku, oceli i nerezu rtiznych velikosti.
Proto je nutny velky pocet mist na nastroje i palety. Vedle 120
resp. 210 mist na nastroje v samotnych strojich disponuje robo-

ticka burika misty na dalSich 130 nastroju, které lze plné auto-
maticky zakladat do kteréhokoliv z napojenych stroji. Stejné
flexibility dosahujeme i na strané palet, vysvétluje Lothar Wagner:
,Projektanti DMG MORI Systems zde naplanovali 112 regalo-
vych mist.” Pomoci pouhych Sesti standardizovanych upinacich
pripravki lze upinat vSechny obrobky. ,I zde Ize palety zavézt do
kazdého z obrabécich center.” Diky Sesti zakladacim stanicim lze
neproduktivni ¢asy pfi zakladani zredukovat na minimum. ,,Nyni
mame dostateénou kapacitu na to, aby pracovnici mohli kontro-
lovat a zakladat bez ¢ekacich dob.” Ve spole¢nosti ZAHORANSKY
se pracuje ve dvou sménach, vyrobni burika se vSak pfipravuje
tak, aby mohla pracovat samostatné pies noc a az do vikendu.
Vedouci vyroby k tomu ika: ,,Nasim cilem je dosdhnout na kaz-

~ i

dém obrabécim centru 6.000 provoznich hodin ro¢né.

4 ZAHORANSKY

PERFECTLY DIFFERENT

ZAHORANSKY AG
Anton-Zahoransky-Strasse 1, D-79674 Todtnau
info@zahoransky.com, www.zahoransky.com

Spolehlivost a dostupno

THK poskytuje originalni technologii

hladkym a presnym pohybem.

Japan
THK Co., Ltd.
& +81-3-5434-0351 @ +49-2102-7425-555 7 +86-21-6219-3000 @& +91-80-2340-9934 B +65-6884-5500

www.thk.com/jp www.thk.com/sg

Linearni vedeni

4
et

-

Kuli¢kovy Sroub

Europe China India
THK GmbH THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd.

www.thk.com

www.thk.com/cn www.thk.com/in

Singapore
THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.

WADA MACHINE
MANUFACTURING CO., LTD.

o

,~Nasli jsme idealni reseni pro bezobsluznou vyrobu
mnoha komponentt v malych poctech kust diky
horizontdlnimu centru NHX 4000 se systémem RPP.”

Jednatel Shuhei Wada je plné
presvédceny o rychlém servisu a
vysoké presnosti stroj DMG MORI.

Dily o prdméru az 630 mm, napr.
pro pristroje na magnetickou
rezonanci nebo CT, se obrabé&ji
na frézovacim centru NHX 4000.

Spole¢nost WADA Machine Manufacturing Co. Ltd., zalo-
zena v r. 1957, se po prestéhovani do primyslového parku
Numazu Iron Industrial Park v r. 1973 specializuje na oblast
lékarské techniky. Od té doby obrabi presné dily pro vysoce
moderni lékarské pristroje jednoho vyznamného vyrobce.
,Jeden zdkaznik nas nékolikrat pochvalil za to, Ze vzdy dodr-
zime nase dodaci lhity, a to pfi konstantni vysoké kvalité,”
li¢i prezident Yoshihisa Wada pfi pohledu zpét na historii
svého podniku. “Moderni lékafské pristroje jako MRT a CT
vyzaduji vysokou flexibilitu co do poc¢tu kusu i mnozstvi
variant, a souc¢asné dosazeni nejvyssi presnosti. Byli jsme
prvni v Japonsku, kdo instaloval horizontalni frézovaci centrum
NHX 4000 s 5mistnym kruhovym zasobnikem palet (RPP).”
Bézny zasobnik palet potfebuje dvakrat vice mista nez
samotny stroj. Diky centru NHX 4000 s integrovanym RPP
se tato plocha zredukovala na polovinu. ,,Rozhodujici pro
zakoupeni tohoto stroje byla moznost nechat stroj pracovat
bez obsluhy pres noc, dlouha Zivotnost a vysoka stabilita

a presnost stroji DMG MORI, stejné jako rychly servis,”
vysvétluje jednatel Shuhei Wada. , Dfive jsme vyrabéli na néko-
likero strojich s riznymi procesy, abychom byli schopni
dosahnout potfebny pocet kusi. Diky NHX 4000 s integro-
vanym zasobnikem palet pro bezobsluzny provoz nyni
potfebujeme uz jen jeden stroj. Nyni mGzeme reagovat na
urgentni poptavky tim, Ze jednu z péti palet nechavame
volnou pro naléhavé pripady.”

121 WADA

WADA Machine Manufacturing

WADA Machine Manufacturing Co., Ltd.

Numazu Iron Industrial Park

294-26, Ashitaka, Numazu City, Shizuoka 410-0001
www.wada-machine.co.jp

Krizové loZisko

America

& +1-847-310-1111

www.thk.com/us The Mark of Linear Motion
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NEW: Robo2Go -
tak snadna muze
byt automatizace!

SNADNA AUTOMATIZACE OMG MO

+ Kdispozici pro vsechny univerzalni soustruhy
DMG MORI se systémem CELOS®

Volny pristup pro maximalni akceptanci personalem

Bez potreby znalosti robotiky, rizeni kompletné
prostrednictvim systému CELOS®

Flexibilni pouziti pro nékolik stroju

Premisténi a vyména zasobniku obrobkd pomoci
vysokozdvizného voziku

+ Tri varianty: nosnost 10 kg, 20 kg nebo 35 kg

Rizeni systémem CELOS® -
bez potreby znalosti robotiky!

ROB02GO

Safety Zone -

Laserovy skener kontroluje chranény prostor,
pri vstupu osoby okamzité vyvola bezpec-

[ [ nostni zastaveni. Moderni pracovni prostredi

< 1.580 mm >

! ! bez plotd pro maximalni akceptanci obsluhou.

1.080 mm

All Inclusive!

Rob02Go jako dovybaveni pro radu CTX za pevnou cenu

Dalsi informace k
DMG MORI Systems:

systems.dmgmori.com @

Stahnéte si brozuru € 79.800,_

DMG MORI Systems:

Video k tématu
»Robo2Go o download.dmgmori.com @ zahrnuje robot Robo2Go 10 kg, automatické dvefe stroje,
automatizacéni rozhrani a uvedeni do provozu u zakaznika
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AUTOMOTIVE COMPETENCE

DMG MORI — komplexni

dodavatel stroju,
technologii a procesu.

Vice nez 1.500 stroji DMG MORI ro¢né pro automobilovy pramysl

Globalni kompetencni partner pro nejlepsi podporu, nejvyssi disponibilitu
a komplexni projekty ,,na kli¢”

Inteligentni monitorovaci funkce pro maximalni bezpecnost provozu

Komplexni stavebnicovy systém pro jedineCna reSeni vyroby

1

. 500 x 300 x 250 mm

650 x 355 x 390 mm Skrin klikové hridele / 4170 x 180 x 120 mm 350 x 410 x 230 mm

Skrin prevodovky ZF 8HP automobilovy pramysl Hlava valcu Blok valcu

Material: hlinik Material: hlinik Material: hlinik Material: hlinik

DMC H linear — vysoce + Linearni pohony u viech Rada i — vysoce produk- + Patentovana kinematika

dynamické linearni 0s s rychloposuvem az tivni koncepce pro sério-

; 100 m/min, zrychlenim 1g a g NP -
pohonyose vzvr,ychlenlm Easem od fezu k fezu 2,55 vou vyorobu ctyrvalcovych
1g a nejvyssi trvalou + Nejvyssi trvala presnost, motoru. +

presnosti. napt. kruhovitost az 6 pm
+ NC-oto¢ny nebo naklapéci
oto¢ny sttl pro simultanni
50sé obrabéni
+ Ustavovaci plocha 17,2m?
1 i s vyménikem palet a
dopravnikem trisek

osy Z vietena: maximalni
stabilita diky dvéma vede-
nim usporadanym do uhlu
Mala pohyblivd hmota diky
pojezdu vietena v osach

X /Y / Z: vysoka dynamika
pro kratké ¢asy od fezu k
rezu; optimalni odvod tfisek
skrz loZe stroje

Ustavovaci plocha
pouhych 6,7 m?

2 150 x 560 mm
Klikova hridel
Material: GG20

Rada NZX-S - kom-
paktni soustruznické
centrum pro sériovou
vyrobu hrideli.




240 x 470 mm
Vackova hridel
Material: GG25

+ Prostorové usporné uspo-
radani pro vyrobni linky
s kratkymi pojezdy a opti-
malizovanym vykonem a
posuvem

+ Termosymetricka
konstrukce vici stredu
vietena pro nejvyssi
presnost obrabéni

+ Optimalni pfistup k
obrobkim a nastrojim

+ Vertikalni zakladni
usporadani pro optimalni
odvod trisek

Primeér koule @ 18 mm
Kulovy naboj AC
Material: 20MnCr5

CTV 250 DF - vertikalni
soustruznicko-frézovaci
centrum pro obrabéni
umélych kloub.

Primeér koule @ 18 mm
Cep napravy VL
Material: CF53

+ Nejvyssi dynamika diky
soustruznicko-frézovaci
kolébce s pfimym pohonem
90 ot/min, rozsah naklapéni
+105°/—45°

+ Soustruznicko-frézovaci
kolébka pro az 2 frézovaci
vretena 6.000 ot/min,

14,5 kW a 46 Nm (jedno
frézovaci vieteno v zaklad-
nim provedeni)

+ Dodatec¢ny upinac Capto
C5 pro vicenasobné nastroje
s az Ctyrmi brity

17

2 120 x 80 mm
Naboj kola
Material: S53C (JIS)

NRX - vysoce produktivni
soustruznické centrum
se dvéma vreteny pro
sériovou vyrobu.

Video k vyrobé pro
automobilovy primysl °

2 60 x 100 mm
Spojovaci kus
Material: zuSlechténa legovana ocel

+ Max. primér soustruzeni
2 180/ 150 mm (soustruznické /
frézovaci provedeni), velikost
skli¢idla max. @ 200 mm (8")

+ Nejvyssi produktivita diky
celosvétové nejrychlejsimu
zakladani obrobkt za 5,6's

+ Paralelni zakladani do jed-
noho vretena béhem obrabéni
na druhém vretenu

+ Dva revolvery s 8 (volitelné
10*) misty pro optimalni
odvod trisek

+ Excelentni pristup ke sklici-
dlim, nastrojim a podavacimu
systému

* zakladni provedeni: MC
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AEROSPACE COMPETENCE

STRUKTUROVANE DiLY
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- DMG MORI — Vas kompe-
tencni partner pro letecky
a kosmicky prumysl.

AEROSPACE EXCELLENCE CENTER PFRONTEN

+ Perfektné vyladéna souhra stroje, nastrojl a obrabéci strategie

+ Oborové know-how od technického poradenstvi az po dodavku
specifickych komplexnich zakaznickych reseni

> Typické komponenty pro letecky a kosmicky primysl

Komponenty podvozku

Tl

Komponenty turbin

2 950 x 400 mm

Kolo turbiny
Rada DMC FD duoBLOCK®
Material: titan 6-4

Vysoce presné kompletni
obrabéni diky frézovani a
soustruzeni na ¢tyfi upnuti
na jednom stroji.

2450 x 120 mm
Lopatkové kolo

Rada DMU monoBLOCK®
Material: titan-17

Dynamické 50sé simultanni
frézovani profil( lopatek pomoci
naklapéciho oto¢ného stolu

s pfimymi pohony u os Aa C.

2 1.500 x 750 mm
Mezikus

Rada DMU Portal FD
Material: titan 6-4

5-0sé simultanni obrabéni
mezikusu letecké turbiny
frézovanim a soustruzenim.

2 300 x 300 mm
Komponent podvozku
Rada NLX

Material: ocel

Tézké obrabéni diky kluznym
vedenim s optimalnim tlumenim;
frézovani pomoci revolveru BMT®
s momentem 100 Nm.

2 130 x 290 mm

Valec podvozku
Rada NTX
Material: ocel

5-0sé simultanni obrabént;
paralelni obrabéni se spodnim
revolverem BMT® jako druhym
nosicem nastroja.
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AEROSPACE EXCELLENCE CENTER

4
Odbér az
454 cm3/min
v Ti6Al4V
x k

Paket , Tézké obrabéni” pro
4. generaci strojid duoBLOCK®

Pro az o 50 % vyssi obrabéci vykon v titanu pri soucasné
redukci nédkladd na nastroje a lepsi kvalité povrcht:

+ Hydraulické zpevnéni v NC-oto¢ném stole

+ Jednotky valivych vedeni s tlumenim u osy Y*

+ Softwarova optimalizace diky ATC pro tézké
obrabéni*

* k dispozici ve spojeni s CNC fizenim SIEMENS

Optimalni pro tézké obrabéni!
NEW: 5X torqueMASTER® s 0 60 % vysSim krouticim
momentem (1.800 Nm) a rozsahem naklapéni 180°.

DECKEL MAHO PFRONTEN

Vice nez 20 let kompetence
Komplexni technologicka feSeni aZ pro vyvoj procest
s riznymi druhy stroji ,na kli¢”: navrhovani strojt,

Video k vyrobé pro letecky
a kosmicky primysl o

Stahnéte si prospekt
.Aerospace”:

download.dmgmori.com @

Strukturované dily

nastrojii, upinacich systémt, programi
Priikopnicky a inovativni vyvoj procest a strojd, napf.

pro aditivni vyrobu
Vase kontaktni osoba:

Michael Kirbach, vedouci Aerospace Excellence Center

michael.kirbach@dmgmori.com

Nové technologie — LASERTEC Additive Manufacturing a ULTRASONIC

600 x 500 x 45 mm
Zebro stozaru

Rada DMC duoBLOCK®
Material: titan 6-4

Kompletni obrabéni silnym moto-
rovym vietenem powerMASTER® s
momentem 1.000 Nm a paketem
, Tézké obrabéni” na jedno upnuti.

1.200 x 200 x 200 mm

Integralni dil smérového kormidla
DMF 180

Material: hlinik

Dynamické obrabéni stihlych
dilG dlouhych az 6.000 mm s
az 18.000 ot/min.

2 450 x 470 mm

Tryska raketového motoru

Rada LASERTEC 3D

Material: nerez (X5CrNiMo 17-12-2)

50sé kompletni obrabéni —
laserové navarovani a soustruzeni
na jednom stroji.

2 180 x 80 mm

SkFin turbiny

Rada LASERTEC 3D
Material: inconel / méd'

2 380 x 420 mm
Téleso kamery

Rada ULTRASONIC
Material: nitrid kfremiku

50sé kompletni obrabéni -
laserové navarovani a frézovani
na jednom stroji.

Dokoncovani spékaného
polotovaru na nékolik upnuti.
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DMU 5 Axis Specials

Nase 5o0sé pakety
za nejlepsi ceny! %‘;\;’;w

K dispozici se systémem CELOS® na SIEMENS nebo s rizenim HEIDENHAIN. \/

DMU 90 P duoBLOCK® -
tézké obrabéni s cenovym
zvyhodnénim vice nez

€ 50.000,-!

VYSOCE KVALITNi VYBAVENI JAKO PAKET

+ Nejvyssi presnost a vykon koncepce duoBLOCK®
s atraktivnim cenovym zvyhodnénim

+ Motorové vieteno SK 50 s 12.000 ot/min,
430 Nm / 52 kW (40 % zatiz.)

+ Machine Protection Control (MPC)

+ Spindle Growth Sensor (SGS)

DMU 90 P duoBLOCK® s osou X 900 mm.
Dodaci lhita od 18 tydn(!

Dodévka exworks Pfronten.

FIT FOR THE FUTURE

smartOperate -
WITH SINUMERIK

SINUMERIK Operate optimali-
zovany pro dotykové ovladani

+ Rychlejsi interakce

+ Inteligentni funkce pro zoom a rolovani

+ PInd kontrola diky ovladani pohybem
ve spojeni s osvéd¢enym prostredim
SINUMERIK Operate

SIEMENS

www.siemens.com/sinumerik
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DMU 75/ 95 monoBLOCK® -
spickové vybaveni pro 5osée
simultanni obrabéni.

HIGH-TECH V ZAKLADNiM PROVEDENI

+ NC-naklapéci otoc¢ny sttl

+ Vrieteno speedMASTER® SK 40, 20.000 ot/min,
130 Nm, 35 kW (40 % zatiz.)

+ Machine Protection Control (MPC)

DMU 75/ 95 monoBLOCK®
s osou X az 950 mm.

Dodaci Ihita od 8 tydnu!

Dodavka exworks Pfronten.

DMU 60 eVo linear —
neporazitelna 50sa technologie

s cenovym zvyhodnénim vice
nez € 14.000,-!

680 eVo 3
VLS € DMU eVo linear

+ Linearni pohony u os X a Y pro nejvyssi presnost a dynamiku,
rychloposuv az 80 m/min

+ Naklapéci otoc¢ny stil pro 50sé simultanni obrabéni
s rozsahem naklapéni 115° a zatizenim az 400 kg

+ Vieteno speedMASTER® s 20.000 ot/min a 130 Nm
v zakladnim provedeni

+ Optimalizovana konstrukce gantry pro nejvyssi stabilitu
pri malych narocich na prostor a vynikajici pristupnosti

+ Volitelné se soustruznicko-frézovaci technologii nebo
dvoumistnym vyménikem palet

Nyni v zakladnim provedeni:
dopravnik trisek, oplachovaci pistole a MPC.

Dodaci lhita od 8 tydnu!

Dodavka exworks Seebach.

cEwos - I Top Surface -
e perfektni povrchy obrobki
' pro vyrobu nastroji a forem

Inteligentni vedeni pohybt
Optimalni kvalita povrcht
Nejvyssi presnost frézovani
Snadné ovladani

+ 4+ + +

+

NEW: od verze Operate 4.7
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DMU 5o0sé univerzalni frézovaci stroje

Jasné vyhody diky 5o0se

technologii od DMG MORI.

John Kenny (uprostred), jednatel spolecnosti JK Engineering, spolu se dvéma z jeho angazovanych
odbornych pracovnikd.

Umély kloub z titanu pro zdravotnicky pramysl. SkFin prevodovky z hliniku.

Navigate your future

~NTN ULTAGE~

ULTAGE series offers you super high speed bearings
with best reliability and eco-friendly.

Machine Tool
Main Spindle Bearing
with Air|Cooling Spacer

JK ENGINEERING HOLDINGS LTD.

==

,Vysokad stabilita stroji DMU eVo ndm umoznuje obrdbét titanové dily pro
letecky a kosmicky ci zdravotnicky primysl s nejvyssi presnosti.”

Ve svych zacatcich fungovala spole¢nost JK
Engineering, zalozena v r. 2001, jako dodavatel
dilt pro Formuli 1, kde presné komplexni dily
patti ke kazdodenni praxi. Témto vysokym naro-
kiim na vyrobu se spole¢nost se sidlem v anglic-
kém mésté Kings Langley snazi vyhovét také v
oboru zdravotnické a dentélni techniky, elektro-
techniky a — od certifikace dle AS 9100 a ISO
9001 - také leteckého, kosmického a obranného
primyslu. Personalni zaklad spolecnosti JK Engi-
neering tvori 25 kompetentnich a dynamickych
odbornych pracovniki, technologickou zakladnu
pak moderni dilna s 14 obrabécimi centry a
soustruhy DMG MORI. Velky podil zde maji uni-
verzalni 50sé frézovaci stroje a automatizacni
reSeni.

,Pohybujeme se na rychle se ménicim trhu s
maximalnimi kvalitativnimi naroky,” shrnuje
kazdodenni vyzvy John Kenny, jednatel spolec-
nosti JK Engineering. Jeho tym se rychle naucil
tyto typické pozadavky trhu nejen splnovat,
nybrz také prekonavat. ,Zlistaneme konkurence-
schopni pouze tehdy, kdyz budeme disledné
rozsirovat nase know-how a investovat do nej-
modernéjsich obrabécich technologii.” Jednim
dtisledkem této filozofie bylo zavedeni 50sého
obrabéni pred sedmi lety. ,,Obrabéci centrum
DMU 50 od DMG MORI bylo dle naseho minéni
prvnim skute¢né spolehlivym 50sym strojem,”
vzpomina John Kenny na tuto investici. Tento
kompaktni model navic perfektné zapadl svou
malou ustavovaci plochou do stavajici vyroby.
,,Diky 50sému obrabéni jsem mohli zietelné
zredukovat pocet upnuti, coz nam zajistilo
znacné vyhody oproti konkurentium na trhu,”
kter'i tou dobou jesSté obrabéli ve tfech osach.

High-speed Angular Contact
Ball Bearing with Outer Ring
Refueling Holes(HSE-W)

Ball Screw Support Unit

0d té doby ztistala spolec¢nost JK Engineering
vérna vyrobkim DMG MORI. Deset z celkového
poctu 14 stroji DMG MORI frézuje v péti osach:
tfi DMU 50, pét DMU 40 eVo a dva DMU 60 eVo,
nejmladsi z nich s vyménikem palet. John Kenny
uvadi dalsi rozhodujici charakteristicky rys téchto
strojii: , Diky stabilni konstrukci a vykonnym
vietenim mizeme zejména v oblasti tézkého
obrabéni pracovat soucasné produktivneé i
presné.” Presnosti v rozsahu 10 pm jsou ruti-
nou. ,Teplotni management strojd DMG MORI
rovnéz prispiva k jejich vysoké presnosti.” Ze
vyroba JK Engineering je umisténd v klimatizo-
vanych haldch, to se pfitom rozumi témér samo
sebou.

50sé obrabéni bylo pro JK Engineering pouze
prvnim krokem k ddsledné optimalizaci proces.
,Automatizace je klicem k co nejefektivnéj-
§imu vyuZiti tohoto strojového parku,” vi John
Kenny. Roboty a zaklddaci zafizeni jsou pro bez-
obsluznou vyrobu v noci a o vikendech podmin-
kou. ,,Roboty nam poskytuji dalsi flexibilitu v
oblasti malych sérii, protoze priority zakazek
muzeme snadno prizpuisobovat aktualnim
potiebam — a to bez zdlouhavého serizovani.”
Automatizované zavazeni stroji navic eliminuje
nepresnosti v diisledku manualniho upinani.
John Kenny hledi do budoucnosti optimisticky:
,Nase odborna kompetence v kombinaci se
spolehlivymi a presnymi stroji DMG MORI
nam i v budoucnosti umozni dodavat i nejna-

schopné ceny.”

jkengineering

JK Engineering Holdings Ltd.

Unit 2 Leewood Farm, Harthall Lane, Kings Langley,
Watford, Herts, WD4 8JJ.
sales@jk-engineering.co.uk, www.jkeng.co.uk

NTN. S~

http://www.ntn.co.jp/index.html

Double-row Cylindrical
Roller Bearing for Main Spindle
(NNBOHSR)
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Hans Keller (vleco), vedouci vyroby prototypt a nastrojd spolecnosti AESCULAP, a Dr. Uli Sutor,
key account manager medical spole¢nosti DMG MORI.

aris/ \

CHAMPION

VAV,

Obrabéni hlubokotaznych nastrojd do 800 mm.

AESCULAP AG

Jiz 2.500 vyrobenych stroju
monoBLOCK®!

»DMU 75 monoBLOCK?® je nejlepsim
resenim pro 50sé simultdanni obrdabé-
ni nasich vysoce presnych obrobki z
téZce obrobitelné chromové oceli.”

V ramci skupiny B. Braun dodava spolec¢nost
AESCULAP AG v némeckém mésté Tuttlingen
produkty a sluzby pro vSechny stézejni procesy v
oblasti chirurgie a interven¢ni mediciny. Jednim
ze stézejnich prvka retézce tvorby hodnot je
vyroba nastroju a prototypt, ktera byla za své
vykony jiz nékolikrat vyznamenana. Se svymi
dlouholetymi zkuSenostmi v oblasti 50sého
simultanniho obrabéni funguje DMG MORI
jako dodavatel vykonnych obrabécich center.
Tak napriklad nedavno nasSel dvaapultisici
monoBLOCK® tohoto vyrobce obrabécich stroji
své dlstojné misto ve spolec¢nosti AESCULAP.
Predchazelo tomu tvrdé vybérové fizeni, v jehoz

ramci se obrabéci centrum DMU 75 mono-
BLOCK® dokazalo prosadit proti ¢tyfem konku-
ren¢nim produktim.

,Hledali jsme nejlepsi moznost pro 50sé
simultanni obrabéni narocnych hlubokotaz-
nych forem do 300 kg z vysoce legované a
proto téZce obrobitelné chromové oceli. Nako-
nec jsme ji nasli v sousednim regionu Allgau,”
sdili své nadSeni Hans Keller, vedouci vyroby
prototypd a nastroji.

Vedle excelentniho frézovaciho vykonu - DMU
75 monoBLOCK® ma v zdkladnim provedeni
motorové vieteno SK 40 s 20.000 ot/min — chvali
zejména stabilitu nového centra monoBLOCK®
pro nejvyssi kvalitu povrcht a dlouhou Zivot-
nost nastrojt. Navic 1ze na jeho naklapéci NC-
oto¢ny sttl bezproblémoveé zakladat jefabem
obrobky veliké az 800 mm. Vertikalni fetézovy
zasobnik a mistem na 60 nastrojd a mala ustavo-
vaci plocha stroje pouhych 8 m? dovrsuji tento
jedinecny, uceleny 5o0sy paket.

AESCULAP

AESCULAP AG
Am Aesculap-Platz, D-78532 Tuttlingen
info@aesculap.de, www.aesculap.de
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Po bankrotu spolecnosti Lehmann navstévoval reditel Hidenobu Shigeki 30 potencialnich zakaznikd
mésicné, protoze jeho spolecnost utrpéla znacény pokles zakazek. Diky jeho aktivitam je spolec¢nost

R\

Nejzkusenéjsi operatori spolecnosti Tomoei Seimitsu pred obrabécim centrem DMU 80 eVo linear
(zleva doprava: Satoshi Sumitani, Hitoshi Nagao, Junji Oki a Hayato Ikenaga).

TOMOEI SEIMITSU CO., LTD.

,Diky centru DMU 80 eVo linear
jsme pri obrabéni specialnich slitin
nyni 4x rychlejsi — a to pri presnosti
+2 pym.”

,Nase firma vyrabi pfedevsim dily pro prototypy
klimatiza¢nich zafizeni, vozidel a jizdnich kol,

a to ¢astecné s dodacimi lhitami pouhych dvou
dng,” osvétluje feditel tovarny Hidenobu Shigeki
typické vyzvy ve vyrobé prototypt. ,Ohledné
presnosti nezname kompromist, jakkoliv
kratka je dodaci lhtita. Mnohé objednavky
predpokladaji geometrickou presnost +2 pm.
Pritom se zCasti pouzivaji téZce obrobitelné
materialy jako Hastelloy.”

Pro zajiSténi vysoké pfesnosti vzdy kontrolujeme
vesSkeré teplotni odchylky na stroji, a kazdy obro-
bek prochazi nasi kontrolou kvality. ,,Pti kazdé
zakazce znova prijimame vyzvu dodrzet kratké
dodaci lhiity pfi soucasném dosazeni nejvyssi
presnosti vyrobenych dild,” ik reditel Shigeki.
Aby dokazala vyhovét rostoucimu poctu zakazek,
investovala spole¢nost Tomoei Seimitsu jen v
poslednich dvou letech do samotného zavodu i
do 9 novych obrabécich stroju.

,Predevsim obrabéci centrum DMU 80 eVo
linear podstatné prispiva ke zvyseni nasi
produktivity,” vysvétluje reditel vyroby Hitoshi
Nagao. Chvali vykonnost centra DMU 80 eVo
linear a tika, Ze ,,tento stroj je pfi obrabéni
volné tvarovanych 3D ploch diky svym linear-
nim pohontm 4 x produktivnéjsi nez stroje
jinych vyrobct.” Centrum DMU 80 eVo linear
je s odstupem nejoblibenéjsim ze vSech 50sych
stroju v zavodé. Vsichni operatofi chtéji nejra-
déji pracovat na eVo a véta ,Vem eVo, pokud
je volny” se stala okfidlenym réenim.

Vedouci vyroby Nagao vysvétluje divody: ,,eVo
se snadno obsluhuje, predevsim kdyz jde o
obrabéni vysoce pfesnych obrobki just-in-
time. Siroké dveie pracovniho prostoru umoz-
fiuji idealni pFistup a usnadiuji sefizovani.”
Reditel tovarny Shigeki vysvétluje z perspektivy
managementu, v co doufa pro budoucnost
podniku: ,,Stroje DMG MORI jsou prostorové
velmi Gsporné a dosahuji extrémné vysokou
produktivitu na jednotku plochy. Chceme dale
expandovat a udrzet si svou vedouci pozici v
oblasti vyroby prototypt.”

Tomoei Seimitsu Co., Ltd.

2-2-11, Nakano-cho-higashi, Tondabayashi City, Osaka 584-0022

www.tomoeiseimitsu.co.jp
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DMF Stroje s pojizdnym stojanem
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Zaruka 5 let

50sé obrabéni nosniku na stroji DMF 26017 s technologickym ramem. Integrovany NC-otocny stil pro 50sé a soustruznicko-frézovaci obrabéni.

Rada DMF - osa B nyni v zakladnim provedeni,
cenove zvyhodneéeni vice nez € 30.000,-.

+ Linearni pohon osy X s rychloposuvem
80 m/min

+ Velky pracovni prostor nebo délici sténa
pro dva oddélené pracovni prostory

+ 50sé obrabéni s osou B / C také pro
soustruznicko-frézovaci technologii

+ Pojezd X az 6.000 mm,
nosnost stolu az 10t

+ Vreteno s az 18.000 ot/min nebo
10.000 ot/min s 413 Nm a upinanim
SK 50 /HSK A100

Stroje s pojizdnym stojanem ve dvou velikostech —
pojezd v ose Y 700 resp. 1.100 mm:

*Z
900 mm DMF 26011 DMF 36011 DMF 60011
DMF 26017

2.600 mm 3.600 mm 6.000 mm

¥ X<

1.100 mm




SPRINT Soustruznické automaty / produkéni soustruhy
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SPRINT 2015 -
dily do @ 20 x 600 mm
S nejvyssi presnosti

ST _

Jedinecné snadny pristup
diky nejvétsimu pracov-
nimu prostoru na trhu -
ustavovaci plocha <2m?.

> 500 instalo-
vanych stroju

<5 pm ve sveé tride.

+ Presnost <5 pm diky nejvyssi
tuhosti a termické stabilité

+ Optimalni odvod trisek diky str-
mym krytdm v pracovnim prostoru

5 linearnich os a 2* osy C
23 nastrojl na 2 nezavislych
nosicich; az 6 pohanénych
nastrojovych mist

+ SWISSTYPEKkit* pro soustruzeni

kratkych i dlouhych dild na jednom
stroji, Cas upravy <30 min

+ FANUC 32i-B s barevnou
obrazovkou 10,4"

* volitelné

Pracovni prostor s mistem pro 23 nastroji na 2 nezavislych nosicich, z toho 4 pohanéna mista pro hlavni vieteno a volitelné 2 pro protivieteno

(v¢. osy C pro protivieteno).

SWISSTYPEkit

SOUSTRUZENi KRATKYCH DiLU

Kratké dodaci
Ihaty -
od 2 tydnu!*

2 10 x 85 mm

Kostni Sroub //
Zdravotnicky pramysl
Material: Titan (Ti6Al4V)
Cas obrabéni: 240s

* dodavka ex works
Bergamo.

SPRINT 2015

Ustavovaci plocha <2m?,
vynikajici pomér pracovniho
prostoru k ustavovaci plose.

SPRINT 2015

oa € 92.900,-

SPRINT 2018 od € 114.900,~

Dalsi informace k
radé SPRINT:

sprint.dmgmori.com @

» Rada SPRINT
nyni s 14 modely.

Stahnéte si brozuru
SPRINT:

download.dmgmori.com @

Video k tématu
,Lokalni vyroba

v Iealii" o

@ 6 x 65 mm

Hridel //
Automobilovy pramysl
Material: AISI 304
Cas obrabéni: 38s

2 16 x 50 mm
Ventil // Hydraulika
Material: nerez
(X8CrNiS18-9)

Cas obrabéni: 98s

219 x42 mm

Kotou¢ // Vyroba strojl
Material: Ck45

Cas obrabéni: 78s

Komplexnost
(linearni osy)

A
SPRINT 50-3T B SPRINT 65-3T B 10
+B
|
|
! SPRINT 65-3T
\ (FANUC) o
|
SPRINT 50-3T SPRINT 65-3T
SPRINT 42110 finear | SPRINT 50-2T SPRINT 65-2T 8
| |
| |
! SPRINT 50-2T ! 7
: (FANUC) |
SPRINT 2018 SPRINT 3218 SPRINT 4218 linear | : 6
| |
| | |
| | o v v |
| | Prumeér tyce |
SPRINT 2015 SPRINT 32|5 ‘ ‘ () | 5
| | |
| | » | |
20 42 50 65 (90)

Soustruznické automaty - SWISSTYPEkit

Rizeni: FANUC

Produkéni soustruzeni — az 3 revolvery a osa B

Rizeni: CELOS® se SIEMENS
nebo s MAPPS na FANUC
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ADDITIVE MANUFACTURING

LASERTEC 65 ' /4300
plne hybridni stroj pro navarovani a efektivni
kompletni obrabéni narocnych 3D dilu.

HIGHLIGHTS LASERTEC

+ JedineCna kombinace technologii — laserové navarovani, frézovani /
soustruzeni a brouseni / frézovani ULTRASONIC*

Praskova tryska umoznuje jedine¢né kombinace materiald pri snizené
spotrebé surovin

Video o stroji

Hybridni softwarovy modul spolecny pro vSechny procesy LASERTEC 65

* pouze LASERTEC 65

Flexibilni rozhrani HSK: LASER + frézovani + ULTRASONIC* LASER + soustruzeni & frézovani

/

> ALL-IN-ONE: PROCES > APLIKACE

HYBRIDNi CAD/CAM PRO ADITIVNIi | SUBTRAKTIVNi NC-PROGRAMOVANI VYROBA 3D DiLU, NANASENIi VRSTEV, OPRAVY

p” 0il & Gas Die & Mould

Zakladni materialy:

+ UTP Ferro 44
(X20CrCoMo 15-15-3)

+ UTP Ferro 55
(X35CrMoMn 7-2-1)

Zakladni materialy:

+ Oerlikon Metco INC 625
+ Oerlikon Metco INC 718
Povrchové materialy:

+ Oerlikon Metco 60 % WC

Generovani NC drah pro 3D simulace pro kontrolu Kombinace laserového nava- Hotovy obrobek na (na zakladé Ni) Povrchové materialy:
laserové a frézovaci operace; kolizi se zohlednénim fovani a frézovani na stroji kontrole kvality. + UTP 40 % WC (na zakladé Ni) Vrtaci hlavice + Sandvik M2 (S 6-5-2)
vystup prostrednictvim integrované laserové hlavy. LASERTEC 65 3D (moznost

postprocesoru; stanoveni flexibilniho stridani). . .

poradi programovani. Aerospace Englneerlng

—
Smér procesu

HIGHLIGHTS CAD/CAM Zakladni materialy:

+ Oerlikon Metco 316 L
(X2CrNiMo 17-13-2)

+ Oerlikon Metco INC 718

Povrchové materialy: + Oerlikon Metco INC 718

Navafeny material + Stellite 6 Povrchové materialy:

Z6na navafovani Reaktive Materialien: + Stellite 694

+ Titan (TiAl6V4) Skrin turbiny + Stellite 21

Zakladni materialy:

+ Oerlikon Metco 316 L
(X2CrNiMo 17-13-2)

+ Oerlikon Metco 316 L + Si

Prasek

v . , Loy v , . Laserovy paprsek
+ Plné 1ntegrovane softwarové reseni na programovani

aditivniho i subtraktivniho procesu

+ Simulace aditivnich i subtraktivnich NC drah

+ Predprogramované navarovaci strategie pro urychleni
procesu programovani

+ MoZnost kombinace vice navarovacich strategii

Ochranny/nosny plyn

Bod taveni

Obrobek
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LASERTEC SHAPE
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Vrtaci hlavice
LASERTEC 65

3 materialy v sendvi-
covém usporadani:
ocel > Inconel > karbid
wolframu

Kompletni obrabéni vé. laserového
navarovani, frézovani a brouseni
ULTRASONIC na jedno upnuti.

VASE KONTAKTNIi OSOBA

Richard Kellett
richard.kellett@dmgmori.com

> MATERIALOVE KNOW-HOW

DATABAZE MATERIALU / TECHNOLOGII

Vstrikovaci forma

NEW: Analyzy ve
vlastni laboratori!

%

STANDEX ENGRAVING 5
MOLD-TECH

~Vysoce dynamické, opakované presné
vytvdreni textur a opalovani laku pomoci
laseru s optimdlnim ohniskem.”

LASERTEC 65 Shape: 50sé lase- Thorsten Miebach, reditel
rové vytvareni textur / opalovani laserovych technologii ve

laku na formé na volanty. spolecnosti Standex, Krefeld.

P
i
j = Fr
Promérovani geometrie nastroje
pomoci 3D skeneru.

Know-how pro kompletni pro-
cesni retézec CAD/CAM.

0d roku 1967 je spolecnost Standex Engraving / MOLD-
TECH se svymi vice nez 1.000 pracovniky po celém svété
symbolem vyvoje a zhotovovani opticky i hapticky vysoce
kvalitnich povrchovych struktur na plastovych vyrobcich.
,Jsme jediny vyrobce textur s globalni siti zahrnujici 35
pobocek,” vysvétluje reditel laserovych technologii Thorsten
Miebach, ktery fidi kompetencni centrum pro laserové
technologie ve svétové centrale pro koordinaci a vyvoj
povrchovych textur v némeckém meésté Krefeld. Od r. 2013
spole¢nost instalovala v Némecku, Ciné a USA celkem
devét stroju LASERTEC Shape. ,,Technologie Shape nam
otevira predevsim kreativnéjs$i moznosti navrhovani
textur. Navic je mnohdy ekonomicky vyhodnéjsi nez
leptani,” fika Thorsten Miebach. Také vysoka dynamika a
presnost stroji DMG MORI jsou dilezitym aspektem: ,,Pri
porizeni prvniho LASERTEC Shape to byl jediny stroj na
trhu, ktery byl schopen pomoci laseru texturovat nase
panely ve spravné kvalité a ¢asu a predevsim s pozado-
vanou opakovanou presnosti. Na zakladé dobrych zku-
Senosti s timto strojem jsme nase globalni kapacity pak
dale rozsirovali.” Standex je ale vic nez pouze dodavatel
sluzeb v oblasti vytvareni struktur. ,Klademe si velmi
vysoké cile. Diky tomu vyvijime pro nase zakazniky stéle
nova individuélni a inovativni reSeni, kterd maji dopady

na cely obor primyslu texturovani.” Investice do novych
inovativnich technologii jsou proto soucasti businessu:

,V Ciné nyni pofidime LASERTEC 210 Shape, abychom na
tomto dilezitém trhu mohli optimalné pracovat zejména
pro automobilovy pramysl.”

Kontinualni analyza vlastnosti
materialQ

Databaze materiall pro aditivni
vyrobu k pouziti zakaznikem

+ Stanoveni procesnich parametr + Analyza praskovych materiald

Priruba / spojka

pro plochy, pficky, 3D télesa

Meéreni hustoty, analyza struktury

+ Evaluovana databaze na bazi Mechanické zkudebni metody .'; hSAt%nLllEx F_IH EEHI‘%”!E
kvalifikovanych prejimacich dila (tah, tlak, ohyb)
pro kvalifikaci materiald Meéreni kvality povrchu, tvrdosti, Standex International GmbH
+ Vyvoj specifickych zakaznickych koroze KélIner Str. 352, D-47807 Krefeld

materiald ve Ctyfech technologickych
centrech pro aditivni vyrobu po
celém svété

DosaZeni hustoty materialu > 99,8 %

t.miebach@standex-gmbh.de
www.standex-gmbh.de
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INTEGRACE TECHNOLOGIi BROUSENI

Jedinecneé: FSB - frezovani, soustruzeni

a brouseni na jedno upnuti.

INTEGRACE TECHNOLOGIi PRO:

Orovnavani brusného kotouce.

Acoustic Emission Sensor Graph

Okno méreni integrované do obrazovky CELOS®.

HIGHLIGHTS

+ Nejlepsi kvalita povrchu (Ra < 0,3 pym)
diky integraci brusné technologie
+ Efektivni vyroba diky eliminaci prepinani
+ Brusné cykly pro vnitini, vnéjsi a rovinné brouseni

+Kvalitu povrchu Ra < 0,3 pm + NEW: zvukové senzory pro najizdéni a orovnavani
+ Kruhovitost < 10 pm
PAKET FSB ZAHRNUJE
+ Kvalitu 4 na prdmeéru > 120 mm
+ Vreteno FSB se zvukovymi senzory
+ Cykly na brouseni a orovnavani
+ Chladici zatizeni FSB 1.3001 _
BROUSE_N_.l + Roz8ifenou ochranu stroje P
Zévislé-na materialu a ) o
podminkach prostredi K dispozici pro DMC FD duoBLOCK® ‘ i ‘
Rizeni: . .
CELOS® na Operate se Paket FSB VASE KONTAKTNi OSOBA
SIEMENS 840D solutionline Thomas Lochbihler
od € 77.900,_ thomas.lochbihler@dmgmori.com

DMG MORI live!

NEJBLIZSi AKCE:
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DMEMORI|  14.02.-18.02.2017
PFRONTEN

+ Open House Ulyanovsk / RU 27.09.-30.09.2016

+ MSV, Brno/ CZ 03.10.-07.10.2016

+ TOOLEX, Sosnowiec / PL 04.10.-06.10.2016

+ BIMU, Milano / IT 04.10.-08.10.2016

+ MAKTEK, Istanbul / TK 11.10.-16.10.2016

+ Open House Seebach / DE 08.11.-11.11.2016

+ Open House Hilden / DE 08.11.-11.11.2016

+ PRODEX, Basel / CH 15.11.-18.11.2016 DMG MORI live:

+ JIMTOF, Tokyo / JP 17.11.-22.11.2016 events.dmgmori.com e
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