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Virtualni se stava realnym
Digitalni cesta od napadu k
hotovému vyrobku

Vice od strany

Aditivni vyroba
Automatizace Vice od strany 24

Vice od strany 1 O

Utvaret budoucnost s
vyrobnimi a automatizacnimi
resenimi pro Prumysl 4.0

Navstivte nas na dnech
otevienych dvefi DMG MORI DMG MORI podporuje automatizovana technologicka a Vice k tomuto

Py v , . ;. , v . . tématu od strany
oborova reseni pro malé, stredni i velké spoleCnosti a investuje
do prikopnickych technologii a digitalnich reSeni pro vyrobu
budoucnosti. 2
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DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

CEL(S"®

Se systemem
CELOS® do veku
Prumyslu 4.0

> MORE THAN JUST SMA

Ridici a ovladaci systém CELOS® zalozeny na apli
26 aplikaci CELOS® pro konfiguraci strojd, o
procesl a digitaIni interakci

AZ 60 senzord pro monitoring a kontrolu strojd a
procesu

Technologickée cykly DMG MORI pro efekti
dilenske programovani

NCE PACKAGE

Stavu stroja a zvysSeni
pility
Condition Analyzer

Analyza dat stroju [ ost a
. a procesnich signald V- a pro
K k"

noty vyroby

€ 6.100,—

Rozsifeny rozsah funkei ve sp
paketem Senzory 14.0“ € 4 900 -
¥ ® I

> INTELLIGENT WORKFLOW

CELOS® Manufacturing

+ DigitaIni workflows na bazi aplikaci CELOS® pro
maximalni efektivitu v dilné

= = ™
e gl‘/ OS®

aplikace CELOS® pro digi

MATERIAL/OBROBEK PROGRAM/PROCI

=

JoB
ASSISTANT

3D PART
ANALYZER

URFACE JoB TECH
ANALYZER MANAGER CALCULATOR

E?

CAD-CAM JOoB CAD-CAM
VIEW ASSISTANT VIEW

CONTROL DOCUMENTS

ZDE NAJDETE VSECHNO O NASICH 26
APLIKACICH CELOS®, AKTUALNIiCH
PROJEKTECH CELOS® A BEZPLATNYCH
UPDATECH:

celos.dmgmori.com 6
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EDITORIAL

Digital Factory

+ Jednotné planovani a fizeni vyroby.
reSeni DMG MORI

&

PALLET STATUS PERFORMANCE
MANAGER MONITOR MONITOR

"‘ -
;- [

JjoB MESSENGER SERVICE
ASSISTANT AGENT

ry

TOOL JoB JoB NET-
HANDLING SCHEDULER ASSISTANT SERVICES

DOCUMENTS

CONDITION
ANALYZER

Dr. Ing. Masahiko Mori, prezident DMG MORI COMPANY LIMITED, a Christian Thones,
predseda predstavenstva DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT.

Uspé&%na nova orientace a
perspektivni inovace

Vdzeni zdkaznici, partneri a zdjemci,

spole¢nost DMG MORI se dynamicky rozviji. Pro Vas prospéch se spolec¢né
nove orientujeme a koncentrujeme na stéZejni obchod s obrabécimi stroji a
jejich servis. Nasimi inovacemi a komplexnimi technologickymi reSenimi Vas
chceme nadchnout a byt trvale Vasim prednim dodavatelem. Nasim cilem je
Vas uspéch! Budete-li spokojeni, budeme spokojeni i my!

V ohnisku nasi orientace na zakaznika tedy stojite Vy, mili zdkaznici a part-
neti, a s nimi nas program , Zakaznik na prvnim misté”. VyuZijte nasSich

5 prislibl pro servis! Nyni od nas obdrzite originalni ndhradni dily se
zarukou nejlepsi ceny a maximalni disponibilitou, servis za pevné ceny,

smlouvy , Kompletné bezstarostné” a mnohé dalsi. Detaily k této nabidce
najdete v tomto Journalu od str. 6.

Nadale usilovné pracujeme na nasi , first quality strategy”. Jako ,,globalni
jednicka” spojujeme v podobé DMG MORI COMPONENTS kvalitu, pfesnost
a robustnost. Zaruka 18 mésict bez omezeni provoznich hodin pro vSechna
vretena speedMASTER® je jednim z prikladil, jak mdzZete bezprostfedné pro-
fitovat z nasi globalni ofenzivy v oblasti kvality.

Rok 2017 pro nas stoji ve znameni veletrhu EMO v Hannoveru. NaSe
nejnovéjsi vysledky vyvoje orientujeme pravé na tento highlight oboru
obrabécich strojl. Pfesto Vam jiz na zac¢atku roku miizeme predstavit tfi
svétové premiéry a dlilezité novinky:

+ Posilujeme nasi kompetenci v oblasti aditivni vyroby! V kooperaci se
spolecnosti REALIZER Vam DMG MORI v budoucnosti nabidne také tec
nologii selektivniho laserového taveni jako idedlni doplnék naseho spek-
tra pokrocilych technologii.

+ Déle podporujeme rozvoj digitalizace! NaSe softwarova feSeni na bazi
systému CELOS® dopliiujeme inovativnimi feSenimi. Nasimi 26 apli-
kacemi jiz nyni podporujeme prositovanou inteligentni vyrobu. NaSich
26 exkluzivnich technologickych cykli DMG MORI umoziiuje snadné a
rychlé dilenské programovani. V oblasti pfipravy vyroby nas software
DMG MORI Powertools usnadiiuje automatické vytvareni programd.

Vidite: jako ,global one company” mame Sirokou zakladnu a disponujeme
vysokou technologickou kompetenci, inovacni silou a globalni prezenci.
Vyuzijte nasi silu. Jsme tu pro Vas — bez ohledu na kde a kdy! Oslovte nas!
Po celém svété Vam jsou kdykoliv k dispozici pracovnice a pracovnici nasi
spole¢nostil

G [ Aons

Dr. Ing. Masahiko Mori,
prezident
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones,
predseda predstavenstva
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

Technologické cykly | Powertools DMG MORI

Az 0 60%
programovani

HIGHLIGHTS: TECHNOLOGICKE CYKLY DMG MORI

brouseni

a kvalitu dild

+ Dialogové programovani s 26 exkluzivnimi cykly pro
manipulaci, méreni, obrabéni a kontrolu
+ NEW: Inteligentni brusné cykly pro vnitrni, vnéjsi a rovinné

+ Kontrola v realném case pro maximalni bezpecnost procesu

cykly DMG MORI

Dilenské programovani s
exkluzivnimi technologickymi

oON /J

rychlejs

Video k tématu D
quickSET muzete
shlédnout na adrese:

dmgmori.com/en6450

=)

» MANIPULACNI CYKLY

» MERICI CYKLY

» OBRABECI CYKLY

VYBRANE PRIKLADY:

CYKLUS NA ORIEN-
TOVANIi NASTROJE

3D QUICKSET®

GRINDING 2.0

MPC 2.0 — MACHINE
PROTECTION CONTROL’

+ Kratsi vedlejsi ¢asy diky auto-
matickému tridéni nastroji v zasobniku
dle poZzadovaného poradi pouziti

+ Casové optimalizované tiidéni v
retézovém zasobniku diky pouziti
podavace nastroji misto vretena

Soubor funkci pro kontrolu a korek-
turu kinematické presnosti 4- a 50sych
strojii Pro vSechny varianty hlav a
vSechny osy stolu

Upozornéni: pouze ve spojeni s opci
~Mérici dotyk”

Zvukovy senzor AE (Acoustic Emission)
identifikuje prvni kontakt brusného
kotouce s obrobkem

Pro vnitfni, vnéjsi a rovinné brouseni
Orovnavaci cykly pro orovnavani brus-
ného kotouce

+ Senzor vibraci u hlavniho vretena
+ NEW: Kontrola feznych sil pro vrtani a
rezani zavitd

pouhych € 740,_

pouhych € 4.720,_

oa € 77.900,—

pouhych € 6 .33 O,_*

*pro soustruznicko-frézovaci stroje v¢. funkce
Easy Tool Monitoring 2.0 jako paket
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,, Trikrdt vice dild z jednoho stroje dik
Powertools! Bez tohoto reseni byck
schopni realizovat rust v poslea

Christian Ruhland, .
jednatel spolecnosti AyTec Autol

"

HIGHLIGHTS

+ Automatické vytvareni programi v pripravé vyroby
+ NEW : Technologicka knihovna, adaptivni proces, CAM Agent
+ NEW : 24 expertd DMG MORI Vas podpofi pri zavadéni produkti

: / f"f
- X e
ST SIEMENS NX, AUTODESK FeatureCAM a ESPRIT
Prog ramovénl’ CAM S + Exkluzivni modularni softwarova reseni DMG MORI

exkluzivnimi technologickymi
cykly DMG MORI

Technologicka knihovna Virtual Machine

Vyrabét bezpecné s Vasim know-how!
Ukladat skupiny otvorf a nastrojové technologie
a vyvolavat je stisknutim tlacitka.

Virtualni prevence realnych problémi!
Obsluha vice stroji a bezobsluzna vyroba diky
kontrole Vasich NC-programt

+ Zjisténé vlastnosti se popisuji na zakladé
odzkouSenych nastrojli pomoci technolo-
gickych parametrt

+ Schvalené rezné parametry se automaticky
ptifazuji novym programim

+ Simulace 1:1 s ¢etnymi novymi funkcemi
+ Snadny prenos do simula¢niho softwaru
pomoci rozhrani DMG MORI pro:
— upinaci prostredky
- nulové body a polohy stolu
- nastroje a NC-programy

oa € 4.990,— oa € 19.900,—

Adaptivni proces CAM Agent
Kvalita pod kontrolou! NC-programy, NC-programy, NC-programy...
Automatické setizovani dil v procesu, obrabéni ‘ - Jakmile se z VaSeho CAD nactou skupiny dild, 1ze
licovani a protokolovani automaticky vytvaret NC-programy pro libovolné é
558" varianty dle Vasich pozadavka.
+ Snadno vyplnitelné zadavaci dialogy
umoznuji... P + DMG MORI Smart Programming umoznuje:
— vysoce pfesnou vyrobu licovani - nacteni predlohy z libovolného systému
— kalibraci méficich dotyka CAD
— protokolovani vysledkd méreni — automatické vytvareni programu s
+ Adaptivni fizeni procesu dodrzenim vSech preddefinovanych
+ VSe pfimo na ridicim systému, bez zasaht postupt a technologii
na stroji — automatickd uprava programi na disponi-

od € 1 2.500,_ bilni néstroje a technologie pfi zméné stroje | Cena na vyzadani
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DMG MORI SERVIS VYROBCE

€ NAHRADNI DiLY

AKCE ,,NEJLEPSi CENY" PRO BEZPECNOSTNi SKLA

CUSTOMER FIRST
Nasich 5 prislibu pro servis!

PRIKLADY NEJLEPSiICH CEN NAHRADNICH DiLU

Vstupni-vystupni modul

K dispozici pro:

CTX alpha/beta/gamma,
NEF, CTV, CMX
Artikel-Nr. 2381413

Rotacni snimac pro
zasobnik nastroju

K dispozici pro:

DMU 65/75/85/95 monoBLOCK®
DMC 60/70/75/80 H (HL/HS)
DMC 80/100 U

DMU 80/100/125 P duoBLOCK®
Kéd polozky 2450526

€840
€ 520,—

VIDET LEPE A PRACOVAT BEZPECNEJI!

Bezpecnostni skla (priklady cen)

K dispozici pro:

CTX 420/520,

CTV 200/250,

TWIN 32/42 RG1
Kod polozky 2287815

K dispozici pro:
DMU 80 T
Kod polozky 2293276

€ 2.690,-

K dispozici pro:
DMU 65/75 monoBLOCK®
Kod polozky 3040182

Cena vcetné dobropisu za stary dil, bez DPH, obalu a dopravy

)

Z/-'\R’UKA: NEJL!EP§iCH CEN ORI-
GINALNICH NAHRADNICH DiLU

ZARUKA NEJLEPSICH CEN

Pokud byste nami nabidnuty nebo dodany nahradni
dil ziskali jinde minimalné o 20 % vyhodnéji,
uhradime Vam 100 % cenového rozdilu. Zarucené!*

=

ZaSlete nam jednoduSe e-mail s naSim Cislem nabidky
nebo zakazky a s vyhodnéjsi alternativni nabidkou
nebo internetovym odkazem alternativniho dodava-
tele na adresu bestprice.czech@dmgmori.com

JE TO TAK SNADNE

Mdizeme objednat ndhradni dily u DMG MORI
a vime, Ze zaplatime spravnou cenu. Uz zadné
vyhleddvadni a srovndvdni cen. Konecné nékdo
naslouchad zdkaznikam. ‘ ‘

Doug Murphy, vykonny reditel,
Metaltech Precision Engineers Ltd, Spojené kralovstvi

USETRETE SNADNO JESTE VIiCE!

[

ONLINE 7 SHOP |

———

Bez dopravného

\
|
|
|
|
|
|
|
|
L

shop.dmgmori.com

*Predpoklady pro vyuziti nejlepsSich cen najdete na adrese
bestpreis-spareparts.dmgmori.com

NEJLEPSI CENY

SERVISU VRETEN

OPRAVA VRETEN DMG MORI

Rychle, seri6zné a spolehlivé
Oprava vietena jiz od b € 9.990,-
NEW: Zaruka 9 mésict

Pevna cena bez dal$ich nakladi
Vcetné vymény stredového rozvodu

+ 4+ 4+ + 4

VYMENNA VRETENA DMG MORI

+ Kompletné repasované vyménné vieteno nebo
nove vreteno pro okamzité pouziti

+ Zéruka az 18 mésicl (novy dil), resp. 9 mésict
(vymeénny dil)

+ Vice nez 1.000 vieten ihned k dispozici

,, Opravu mého vretena provedli odbornici od
DMG MORI. Jsem s novou nabidkou velmi
spokojeny a jsem si jisty, Ze upevni vztahy mezi
mym podnikem a DMG MORI. “

UNIMOLDS Srl — Bovolenta PD, Italie

Pouhymi nékolika kliknutimi
k individualni nabidce na
servis vretena:

spindleservice.dmgmori.com
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© ser

VIS

VYRAZNE NIZSi NAKLADY
NA SERVIS

247

SERVICE HOTLINE

~ N

PREVENTIVNIi SERVIS PRO
REDUKCI PROSTOJU

N

OVE CENY ZA SERVIS

)

Pausal na servisni zasahy jako pevna cena
Jednorazovy vypocet na servisni zakazku

a technika

Jiz z4dné uctovani nakladl podle ¢asu jizdy

Jiz zadné kilometrovné

Jiz zadné pausaly na naklady a drobny material

To je velkd iniciativa z Vasi strany.
Jednoznaclné prinos a vyznamny argument
pro Vds business. ‘ ‘

Fredrik Gordon, vykonny reditel,
Svarvmekano i Malmé AB, Svédsko

Pausal za servis

od € 55,—

MATE OTAZKY?

Obratem se s Vami spojime. Zaslete jednoduse e-mail
na adresu:

customer.first@dmgmori.com @

DMG MORI SERVICE PLUS

+ Inspection Plus: cenové vyhodny vstupni servisni
bali¢ek s detailni zpravou o stavu stroje

+ Maintenance Plus: kompletni udrzba po 2.000
hodinéach s vyménou vSech pottebnych dilG pod-
léhajicich opotrebeni

+ ServiceCompetence Plus: pomtzeme Vam s
udrzbou stroje a ukazeme vSe, co potfebujete pro
udrzbu vlastnimi silami

,, DMG MORI Maintenance Plus je pro nds tou sprd-
vnou volbou, dojde-li na pravidelnou udrzbu naSich

strojd. Poskytuje ndm jistotu a vyhodnou cenu. ‘ ‘

Eamon Lyons, vykonny reditel, Midland Aerospace,
Spojené kralovstvi

Dalsi informace o pevnych a nizsich
provoznich nakladech

serviceplus.dmgmori.com e

*pouze v kombinaci s DMG MORI Maintenance Plus nebo Inspection Plus

OBNOVIT VYKONNOST NA 100%!

+ Zajisténi produktivity a osvédcenych procest

+ Zachovani hodnoty stroje a zvySeni jeho
vykonnosti

+ Obnoveni presnosti stroje

+ Provedeni repase zkuSenymi experty s
exkluzivnim know-how vyrobce

+ Zaruka na kompletni dodavku

PREDTIM — POTOM

MATE ZAJEM?

Obratem se s Vami spojime. Zaslete jednoduse e-mail
na adresu:

lothar.sommer@dmgmori.com @
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NLX Univerzalni soustruhy

Kompletni obrabeni  od univerzainiho
ze 6 stran soustruzeni ...

Revolver BMT® s 10.000 ot/min
+ Vyssi frézovaci vykon a presnost

Kluzna vedeni u vSech os
+ Optimalni tlumeni a dynamicka tuhost

Osa Y 100 mm
+ Mimoosé obrabéni

NLX 2500SY | 700

+ Uspésny model s protivietenem

aosouyY
+ Toény primér az @ 366 mm
+ Délka soustruzeni az 705 mm

% PRIKLADY TECHNOLOGICKYCH CYKLU — UNIVERZALNI SOUSTRUZENI

FREZOVANI OZUBENI EASY TOOL MONITOR

+ Programovani parametrii ozubeni pro-
strednictvim dialogu

+ Maximalizace Zivotnosti nastroju
vyuzitim celé rezné hrany nastrojl (shif-
ting)

+ Dosazitelna kvalita < DIN 8

+ Eliminace Skod pfi zlomeni nebo
pretizeni nastroje

+ Okamzité zastaveni posuvi do jedné
sekundy

+ Bez senzort diky inovativnim vyhodno-
covacim algoritmim

+ Automatizované stanovovani mezi

zatizeni
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CTX TC Kompletni obrabéni Turn & Mill

... aZ PO
Turn & Mill

compactMASTER® s 120 Nm
+ Obrabéci vykon 530 cm3/min
+ (Ck45)

Termicka stabilita <5 pm
+ Excelentni kvalita povrch( dik
kompenzaci délky vietena

Az 80 nastroju | T
+ Neomezena flexibilita a nej=
kratSi pripravné casy 3

o

CTX BETA 800 TC

+ Univerzalni paket se sklicidlem,
dopravnikem trisek, vnitrnim
chlazenim a vicenasobnymi
drzaky nastroju v zakladnim pro-
vedeni

+ Tocny primér az g 500 mm

+ Délka soustruzeni az 800 mm

> PRIKLADY TECHNOLOGICKYCH CYKLU — TURN & MILL

Py
R

50SE SIMULTANNi OBRABENI

+ Inteligentni vedeni pohybil
pro perfektni povrchy

+ Volné tvarované plochy
diky 50sé interpolaci
Programovani 5osych pohybii pomoci
systému CAD/CAM zakaznika
Funkce Look Ahead pro kontinualni
proces
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DMG MORI Automatizace

| — el
L1 \
prnEEnEE
B ol s nsanna sy
T L L

Shd | =

hotovémt

kompletni know-how

z jedneé ruky!

e

."J'.Jl. e

(s
il

Od po I Otova ~ @-fﬂ’ _

RIKLADY MANIPULACE S PALETAMI

v 7

>P

KRUHOVY ZASOBNIiK PALET

RPP & RS -

MANIPULACE S PALETAMI

PH -

tem

1 stroj s 1 pfipravnym mis

¢ni feSeni pro

+ Jednoduché automatiza

tem

fipravnym mis

h mist na palety v zdkladnim provedeni, max. 30

1strojs1p

¢ni feSeni pro

hodné automatizac

e vy
+ 8 dalSich uloznyc

+ Cenov

+ Az 11 dalSich paletovych mist
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» PRIKLADY STANDARDNi AUTOMATIZACE > PRIKLADY VYROBNIiCH BUNEK
CTX beta 800 TC + Robo2Go MODULARN{ BUNKOVY SYSTEM
+ K dispozici pro vSechny univerzalni soustruhy DMG MORI se systémem CELOS® + Manipulace s obrobky a nastroji
+ Bez potfeby znalosti robotiky, fizeni kompletné prostfednictvim systému CELOS® + Standardizovana $itka moduldi 710 mm pro jednoduché uzptsobeni
+ Volny pristup obsluhy + Siroké spektrum perifernich moduld, napf.
— odjehlovani
— myti
. — mereni
.| ! — manipulace s obrobky

MILLTAP 700 + WH3

+ Obrobky o hmotnosti az 7 kg

I 113;:1;:21 r:glé;; %322;;;; ro palety s obrobk NRX 2000 se zakladacim robotem s identifikaci polohy volné lozenych dila
y ysy pro paety y + Portalovy zaklada¢ pro premistovani z mezizasobniku k procesim 1 a 2

2x CTX alpha S PORTALOVYM ZAKLADACEM

‘ | + Integrace az 8 strojil
Standardizované, funkcéné oriento-
vané moduly

Stavebnicovy systém

Manipulace s obrobky, paletami a

e )

=T
= -

[

-~

+ 4+

L™
~
7o

nastroji
o
- ¥
-
CPP — CARRIER PALLET POOL LPP - LINEAR PALLET POOL
+ Rozsifitelny az na 4 stroje s az 2 pfipravnymi misty + RozSifitelny az na 8 stroje s az 5 pfipravnymi misty

+ Az 29 dalsich paletovych mist + A7 99 dalSich paletovych mist na dvou urovnich
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DMU Univerzalni frézovaci stroje

DMU 50 3. Generace A§A

CHAMPION

2o 50sé obrabéni s e
e vretenem speedMASTER® v
zakladnim provedeni

Zaruka 18 mésicl bez omezeni provoznich hodin JOESEEEE—E

30, 60 a 120 nastroju

Alternativni vietena speedMASTER®:
+ 15.000 ot/min /21 kW, 111 Nm
+ 15.000 ot/min / 46 kW, 200 Nm
+ 20.000 ot/min /35 kW, 130 Nm

zahrnuje: CELOS®, 5osy simultanni stdl, vieteno

speedMASTER?®, zasobnik na 30 nastroju, rychlo-
Od ° — posuv 42 m/min, pfimé odmérovani, pfimo
1 4

pohanéné kulickové Srouby, rozsahlé chlazeni

4 e

+ 0 78 % vétsi pracovni prostor

+ 0 40 % rychlejsi rychloposuv, 42 m/min v zakl. provedeni

+ 0 28 % vétsi rozsah naklapéni, oto¢ny naklapéci stil
-35°/+110°

+ ZkusSenosti z vice nez 10.000 dodanych stroj

+ 50sé simultanni obrabéni v zakladnim provedeni

. .

DMG MORI COMPONENTS

PRO NEJVYSSi SPOLEHLIVOST A KVALITU

4+ speedMASTER® 4 t00ISTAR 4 Presnost

e B

+ Systémy pfimého odmérovani u vSech 5 os v zakladnim provedeni
+ Primo pohanéné kulickové Srouby
+ Chlazeni

+ 1oolSTAR
A7 120 nastrojii

+ speedMASTER® -
vietena s az 20.000 ot/min




DMG MORI 1 3

PROtime — Indikator pro:

+ Zobrazeni zbytkového casu

+ Upozornéni na:

- nedostatek chladici kapaliny
- nedostatek hydraulické kapalin
— potfebu vymény nastroje

Sy’ S Y — -
(T sy 5 ’ VARIANTY RIZENI
S AV L7 I
CELOS® OD DMG MORI S ERGOline® DMG MORI ERGOline® 19" S RiZENiM
21,5" A RiZENiM SIEMENS HEIDENHAIN TNC 640

VARIANTY AUTOMATIZACE

NEJVYSSi PRESNOST DiKY KOMPLEXNi KONCEPCI CHLAZENI MANIPULACE S OBROBKY MANIPULACE S PALETAMI

napt. WH 10 napt. PH 15018
+ Kompletni opracovani diky dopliiu- + Cenoveé vyhodné vstupni reSeni
jicim operacim + Integrovany zasobnik palet s 8 misty
+ Chlazeni kulickovych Sroubt, vedeni a lozisek * Flex1b.1lm systém s maximalini (vv(?htelne': az 30 m sV e
. kapacitou + Pripravné misto s intuitivnim doty-
+ Chlazeni vietena .. . 5 . .
+ Integrovany zasobnik obrobkd pro kovym ovladacim panelem

+ Chlazeni lozisek stolu o v P
pripravu soubézné s hlavnim casem
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CLX Zakladni univerzalni soustruhy

v 7 y CLX / CMX
SVETOVA PREMIERA —

Kompaktni, stabilni, Compertiv
presny — s vice nez 50
zakaznickymi opcemi!

CLX 350

2017

World
Premiere

Technicka data CLX 350 CLX 450

Obézny pramér nad lozem 2 610 @ 650

Tocny prdmér max. @ 320 / 250*** @ 400/ 315*
Podélny pojezd osy Z 580 600

Priichod vietene @51/ 65* o 80

Primér sklicidla @ 210** @ 210** /g 250** / g 315**
Upinani nastrojt 12 x VDI 30 12x VDI 40/ 6 x BT

Kompaktni ustavovaci plocha 4,98 5,8

Vykon vretena 16,5 (40% zatiz.) 25,5 (40% zatiz.)

Kuli¢kové Srouby

DMG MORI SLIM/ine® 19" Multi Touch s Operate DMG MORI SLIM/ine® 19" Multi Touch s Operate

3D ridici systém 4.7 na SIEMENS 4.7 na SIEMENS

*verze s V4 (pro vice frézovani), ** voliteIné, *** doporuceno
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NEW

DMG MORI SLIMIine® 19" Multi
Touch s Operate 4.7 na SIEMENS

HIGHLIGHTS

+ Vicedotykova obrazovka 19”

+ Primy import soubort DXF do NC ridiciho systému

+ RozSitena kapacita paméti 4 GB, dalSich 8 GB na
DMG MORI SMARTkey®

+ Rozsah naklapéni 45° pro optimalni ergonomii

SPECIFICKE UPRAVY DLE POZADAVKU

NOVE TECHNOLOGICKE CYKLY
NAPR. EASY TOOL MONITORING

+ Prevence Skod diky rizenému zastaveni vietena a os pri
zlomeni nebo pretizeni nastroje

+ Okamzité zastaveni posuvii: zastaveni do jedné
sekundy (vyjeti nastroje)

+ Bez senzort diky inovativnim vyhodnocovacim
algoritmim

+ Automatizované stanovovani mezi zatizeni
pro soustruznicke, frézovaci a vrtaci operace

—

“

1

NOVE VARIANTY

Diferencni tlakové upinani u hlavniho vietena
Systémy primého odmérovani (X / Z)
Promérovani nastroje

Dopravnik tfisek se shozem dozadu
Automatické dvere
Paket , Automatizace”
Zatizeni na odebirani obrobku
NC konik

+ 4+ 4+ o+ o+ o+ 4+

* k dispozici pro CLX 450

Dalsi informace k
radé CLX:

clx.dmgmori.com @
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CMX Zikladni vertikaIni a univerzalni frézovaci stroje

CMX

Vysoce vykonnée frezovaci
stroje se silnym vretenem
a Sirokym spektrem volitelne
vybaveni 4

Technicka data

VERTIKALN{ OBRABENI

)
N
1

OBRABENI Z 5 STRAN

CMX 600 V CMX 800 V CMX 1100 V

CMX 50 U CMX 70U

Pojezd (X/Y/2)

600/560/510 800/560/510 1.100/560/510

500/450/400 750/600/520

Pocet nastrojovych mist

30 30 30

30 30

Zatizeni stolu max.

600 800 1.000

200 350

Otacky vietena max.

12.000 12.000 12.000

12.000 12.000

Vykon vretena

13 (40% zatiz.) 13 (40% zatiz.) 13 (40% zatiz.)

13 (40% zatiz.) 13 (40% zatiz.)

DMG MORI SLIM/ine® 19" Multi
Touch s Operate 4.7 na SIEMENS

L] o L]

o

DMG MORI SLIM/ine® 15" s
HEIDENHAIN TNC 620

o L] o

o

DMG MORI SLIM/ine® 15" s
MAPPS IV na FANUC

« je k dispozici, — neni k dispozici

CLX/ CMX

Compact
Competitive

.
D11 C(

Dalsi informace k radé
CMX V

cmx-v.dmgmori.com e
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NEW

DMG MORI SLIMline® 15" DMG MORI SLIMline® 15"
s MAPPS IV na FANUC s HEIDENHAIN TNC 620

DMG MORI SLIMline® 19"
Multi Touch s Operate 4.7 na
SIEMENS

pro fadu CMX 'V

Ofuk stfedem vietena

+ Stabilita procesu a presnost diky
méficimu dotyku a promérovani
nastrojt

+ Vnitfni chlazeni 12, 20 nebo 40 bar

jako soucast produkcniho paketu

NOVE TECHNOLOGICKE CYKLY

+ ATC - Application Tuning Cycle
pro fadu CMX V: minimalizace
obrabécich ¢asid pfi maximalizaci
kvality obrobki!

+ 3D quickSET® pro fadu CMX U:
rychlé a snadné pro maximalni

5osou presnost
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DMG MORI Die § Mould

DMG MORI — Vas partner pro vyrobu
nastroju a forem vsech velikosti

» 30SE STROJE » 50SE UNIVERZALNI STROJE

DMCV RADA NVX 5000 DMU eVo linear DMU monoBLOCK®

+ Vreteno speedMASTER® 20.000 ot/ + Vreteno speedMASTER® 15.000 + Dynamické 50sé obrabéni s az + Naklapéci otocny stlil vysoké nosnosti s
min v zakladnim provedeni ot/min s integrovanym chlazenim v 80 m/min velkou dynamikou

+ Inovativni koncepce chlazeni a sys- zakladnim provedeni + Vreteno speedMASTER® + Pojezd pres celou délku stolu pro rychlé
témy primého odmérovani pro nej- + Vysoka stabilita a tlumeni diky 20.000 ot/min v zakladnim provedeni obrabéni a Spickové povrchy
vysSi presnost pouziti kluznych vedeni u vSech os

Raznice na kycelni protézu Forma na mrizku chladice Forma na pneumatiky Forma na Slapaci auticko
Stroj: DMC 650 V Stroj: NVX 5100 Stroj: DMU 60 eVo Stroj: DMU 65 monoBLOCK®
Material: 1.2343 Material: SKD61 Material: Toolox 33 Material: 1.4122

MaRe: 250 x 200 x 100 mm Rozmeéry: 700 x 450 x 150 mm Rozméry: 370 x 320 x 130 mm Rozméry: 580 x 300 x 380 mm
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PREHLED STROJU PRO NASTROJE A FORMY

3osé stroje

50sé univerzalni stroje

50sé vysoce presné stroje

Nové technologie

XXL
>2.700 mm

DMU 340 P, DMU 600 P
DMF 360/600

DMU 600 Gantry linear

Large
1.500 - 2.700 mm

DMU 210/ 270
DMF180/260

DMU 270 pPrecision
DMU 210 pPrecision

LASERTEC 210 Shape

Small / Medium
<1.500 mm

DMC V
NVX

DMU duoBLOCK®
DMU monoBLOCK®
DMU eVo linear

DMU 125 pPrecision
NVD
HSC linear

LASERTEC 75 Shape
LASERTEC 45 Shape

» 50SE VYSOCE

PRESNE STROJE

» NOVE TECHNOLOGIE

DMU duoBLOCK®/ DMU PORTAL HSC 30/ 70 linear

DMU 600 GANTRY linear

LASERTEC Shape

+ Obrabéni velkych obrobki o + Linearni pohony pro nejvyssi + Vysoka gantry-konstrukce s nosnosti + Texturovani geometricky
rozmerech az 3.000 x 6 .000 mm dlouhodobou piesnost a Ra < 0,15 ym stolu az 150 t definovanych povrchovych
+ K dispozici i ve verzi pyPrecision pro + HSC vretena s 40.000 ot/min a + Zrychleni 3 m/s? diky linearnim struktur
nejvyssi presnost chlazenim hridele, pfiruby i plaste. pohontim u vsech os + Malé naroky na prostor diky

integrovanému laseru

2017
World
Premiere

Lisovaci nastroj na blatnik

Stroj: DMU 340 P

Material: 1.2343

Rozméry: 1.000 x 1.800 x 400 mm

Vstrikovaci forma na reflektor

Stroj: HSC 70 linear

Material: 1.2312

Rozméry: 680 x 400 x 350 mm, Ra < 0,15 pm

Vlozka formy na naraznik

Stroj: DMU 600 Gantry linear
Material: 21CrNiMo2

Rozmeéry: 2.500 x 1.000 x 1.400 mm

Vstrikovaci forma na kryt tabletu
Stroj: LASERTEC 75 Shape
Material: Aluminum

Rozmeéry: 290 x 220 x 65 mm
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DIE & MOULD

KWS KOLLE GMBH Q

Dily na nastroje a formy s pres-
nosti v rozsahu mikrometru diky
vysokorychlostnimu a komplet-
nimu soustruznicko-frézovacimu
obrabeni

Se svymi celkem 56 vysoce kvalifikovanymi pracovniky je spoleénost KWS Koélle GmbH z
jihonémeckého mésta Mauerstetten jiz od r. 1978 povazovana za kompetentniho a spolehlivého
partnera v oblasti vyroby néstroji a specialnich vyrobkd, od navrhu a konstrukce pfes vyvoj a
vyrobu az po zajisténi kvality a udrzbu.

Ve své naro¢né vyrobé sazi KWS jiz mnoho let mimo jiné na obrabéci technologie DMG MORI -
tak i na stroje CTX beta 800 TC a HSC 30 linear. Prvni z nich byl pro jednatele Helmuta Hiibnera
tim spravnym strojem ve spravny okamzik: ,Moznost kompletné soustruZit a frézovat komplexni
obrobky na jednom stroji je pro KWS enormni pfinos co do potfebného mista a mozné flexibility.
VZdyt ndstroje se vétsinou vyrdbéji v ddvkdch velikosti 1.” Vieteno compactMASTER® na CTX
beta 800 TC je ohromnou vyhodou: , Toto ultrakompakni soustruznicko-frézovaci vieteno nabizi s

momentem 120 Nm pii délce 350 mm vyznamné vice moznosti nez revolver,” ¥ika Helmut Hiibner.
Ve vysledku jsme tak usetrili jeden stroj.”

~Nase ndroky na presnost jsou u 5osych obrdbécich center obrovské,” vysvétluje Helmut Hiibner
pfi pohledu na centrum HSC 30 Jinear. Moznost dosazeni az 40.000 ot/min a zrychleni > 2 g
diky linearnim pohontim na néj i jeho pracovniky opravdu zaputsobila: ,Prdvé v oblasti 50sého
simultdnniho frézovdni je dynamika tohoto stroje nepfekonatelnd — at uz obrdbime jakykoliv
materidl.” T opotfebeni nastrojt je dle jeho slov zfetelné nizsi — ve vyrobé KWS se ¢asto obrabéji
vysoce legované ocele s tvrdosti az HRC 68. Dalsi vyhodou je pfesnost centra HSC 30 linear:

. Nyni Casto uSetiime zdvérecné brouseni, protoZe miiZzeme obrdbét s presnosti nekolik mdlo mikro-
metrd.”

Helmut Hibner, HSC 30 linear — vieteno s 40.000
jednatel spoleénosti KWS Kolle ot/min a linearni pohony zajistuji

Diky soustruhu CTX beta 800 TC
Ize nyni obrabét komplexni dily

GmbH obrabéni s presnosti v rozsahu na jediném stroji — soustruZit i
mikrometrd, a to i u téZce obrobi- frézovat.
telnych materiald, napf. wolframu
nebo médi.

KWS

WERKZEUGBAU + SONDERFERTIGUNG

KWS Kdlle GmbH Werkzeugbau-Sonderanfertigung
LindenstraBe 16, D-87665 Mauerstetten
info@kws-koelle.de, www.kws-koelle.de

KOSME GESELLSCHAFT MBH

Na ridicim systému HEIDENHAIN TNC 640 si vedouci vyroby forem Andreas Steidl ceni zavedeného dialogo-
vého programovani i vylepSené simulace programu.

Vyroba vysoce presnych forem
na lahve na obrabécim centru
DMU 95 monoBLOCK® s novym
rizenim HEIDENHAIN TNC 640

Ve vyvoji a vyrobé vyfukovacich strojii duvéruje spolecnost KOSME Gesellschaft mbH ze Sollenau
pobliz Vidné obrabécim technologiim DMG MORI a HEIDENHAIN. Vyfukovaci formy o objemu
az 30 litrt se nyni vyrabéji na centru DMU 95 monoBLOCK® s tizenim TNC 640.

,,Toto inovativni fizeni spojuje obvyklé dialogové programovdni v textové formé s novymi funkcemi,
jako napft. vylepSenou simulaci programd,” tika vedouci vyroby forem Andreas Steidl. Kromé toho
TNC 640 diky svému spektru funkci optimalizuje kvalitu povrchil a priabézné Casy. ,Také atrak-
tivni cenou nds stroj DMU 95 monoBLOCK® absolutné presvedcil,” hodnoti Andreas Steidl bohaté
vybaveny stroj.

Velkou ¢ast strojového parku tvori devét univerzalnich 5osych frézovacich stroji eVo linear, které
Andrease Steidla zaujaly svymi vysoce dynamickymi linedrnimi pohony. V kombinaci s vysok-
orychlostnimi vieteny lze dosdhnout vynikajicich vysledkl obrabéni: ,,Na zdver se lesti v§echny
formy, ale diky strojum DMG MORI s aZ 40.000 ot/min, resp. 20.000 ot/min u centra DMU 95
monoBLOCK®, jsme mohli zfetelné zredukovat ndrocnost dokoncovacich operaci.”

W KOSME

KOSME Gesellschaft mbH
Gewerbestralle 3, A-2601 Sollenau
kosme@kosme-austria.com, www.kosme.at

— Vstupujeme do budoucnosti strojirenskeAsyroby.
Jdete take?

Optimalizujte své obrabéci a rozhodovaci procesy s pomoci CoroPlus®,
nového souboru feseni' s pfimym sitovym pripojenim, urcenych pro digitalni obrabén.

)
4| C5-3-80-LL35060-10C
| 3-80-101112-8-M54315
| 3D MODEL STP
2D MODEL DXF
KAPR 94.7°
Ve, 381 m/min
fo0.4mmir

Setrete &as a zlepSujte kvalitu @
pfiprojektovania planovani

Ziskejte kontrolu

obrabéciho procesu @

vrealném case

ZlepsSujte své vyrobni postupy
diky pokrocilé analytice
obrabécich procest

SANDVIK

STRLADIEY Prohlédnéte si nase webové stranky coroplus.sandvikcoromant




DMG MORI 2 1

DMU monoBLOCK®

II Motoroveé vreteno s az

Nyni se 4 novymi opcemi 40.000 ot/min

+ Nejlepsi kvalita povrchu diky vietentim s az
™ 40.000 ot/min
+ HSK-E50/20 kW (40 % zatiz.) /

16 Nm (40 % zatiz.)

Chlazeni hfidele, pfiruby
i plasté

POHON
2] Technologie Direct Drive u
osy C
Ve | EEITEE ' + Dynamicka osa C s rychloposuvem aZ 80 m/min
b 7, ' + Kapalinou chlazeny pfimy pohon u osy C

7> Direct Drive
\/J

Technologie Direct Drive u
osAaC

+ Maximalni dynamika diky pfimym pohontim u osy A
(tandemovy pohon) a osy C
+ Nejvyssi pfesnost polohovani os A a C (7 uhl. vtefin)

Dalsi informace k radé DMU
monoBLOCK®:

monoblock.dmgmori.com @

/> Direct Drive
\ 4

DMU 75 monoBLOCK® S OPCEMI

CELOS® s MAPPS
na rizeni FANUC
Nyni k dispozici pro
DMU 75 monoBLOCK®

HIGHLIGHTS

+ Jednoduché a snadno pochopitelné dialogové
programovani
+ Rychly pristup k potfebnym informacim prostiednic-
c E L[] S ® tvim vyhledavaci funkce
+ 6 oken pro kontrolu vSech potfebnych dat stroje
najednou
+ Dva vicedotykové panely

K dispozici také s:

<+ CELOS® s fizenim SIEMENS

4+ HEIDENHAIN iTNC 640
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XXL

Rada XXL pro viechny velikosti a aplikace!

Vysoce moderni obrabeni
velkych dilu!

.

CHAMPION

— AN

150
obrobku az t

Forma na karoserii
Obor: vyroba nastroju a forem

\ Rozméry: 3.940 x 2.210 x 945 mm
\ Material: nastrojova ocel (1.2312)
Cas obrabéni: 18 hod.

.......
........
. .

3.000 mm

*e .
. .
'''''''
.......

DMU 600 Gantry linear s Portalovy stroj

vysokou gantry-konstrukci DMU 600 P

Maximalni tuhost pfi obrabéni dilti o hmotnosti az 40 t
Portalova konstrukce pro nejvyssi tuhost a presnost
Malé silové ptisobeni diky kratkym pakam
Rychloposuv/posuv az 30 m/min v osach X/Y/Z
Vysoky obrabéci vykon diky max. 2.500 Nm

+ Vysoce dynamické 50sé obrabéni obrobki o
hmotnosti az 150 t spliiujici nejvyssi naroky na
presnost kontur

+ Technologie Direct Drive u vSech os fpro nejlepsi
kvalitu povrchu a nejvyssi dynamiku, zrychleni v osach
3m/s? a posuv 45 m/min

+ Osu X 6.000 mm v zakladnim provedeni
provedeni lze libovolné prodlouzit

+ Smykadlo osy Z s pojezdy az
max. 2.000 mm

+ o+ 4+ o+ 4

Hmotnost 40
obrobk az t u
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HAIMER GMBH - NYNi TAKE S PRiISTROJI PRO PREDSERIZOVANIiI NASTROJU

Prémioveé partnerstvi mezi

DMG MORI a HAIMER a prevzeti

spolecnosti Microset GmbH

Spolecny odbyt pristroji na predserizovani nastroj

Zleva doprava: Dr. Maurice Eschweiler, ¢len predstavenstva DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT, Claudia Haimer, vykonna jednatelka Haimer
GmbH, Christian Thones , predseda predstavenstva DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT, Andreas Haimer, jednatel Haimer GmbH

PORTFOLIO HAIMER V CENTRU TECHNOLOGIi A RESENi DMG MORI

Jiz dlouho trvajici partnerstvi mezi spole¢nostmi DMG MORI

a HAIMER se stava jeSté tésnéjsim. K 1. lednu 2017 ptevzala
spole¢nost HAIMER od DMG MORI predsefizovaci techniku a

tim i spole¢nost Microset GmbH, ktera nyni funguje pod jménem
HAIMER Microset GmbH. Pro spole¢nost HAIMER je perfektnim
doplnénim jeho sortimentu predniho dodavatele v oblasti upinaci
techniky pro nastroje a spravy nastroji. Vsechny produkty a sluzby
Microset 1ze nadéle odebirat od DMG MORI jako dodavatele kom-

plexnich fegeni. Centrum technologii a feseni DMG MORI stejné NIGSIFESH -'
jako dodavatelské zavody s produkty z oblasti pfedsefizovani,
vyvazovani a tepelného upinani véetné smrstovacich pouzder a .
mistnosti pro predserizovani nastroji budou vybavovany vyhradné ~
spole¢nosti HAIMER.
UNO premium
VYHODY

SPRAVA NASTROJU

i

MERICi A PREDSERIZOVACI
TECHNIKA

HAIMER. =~ "

Qualitat gewinnt.

+ Vase kontaktni osoby u DMG MORI jsou nadale
zodpovédné za odbyt a servisovani produkti Microset

+ DMG MORI prezentuje pristroje HAIMER Microset
ve vSech technologickych centrech DMG MORI a na
veletrzich

+ HAIMER funguje jako komplexni dodavatel systéma
pro oblast spravy nastrojl

+ Spolecny vyvoj produktli pro digitalni vyrobu a chytrou
spravu nastroju

NASTROJOVA TECHNIKA

TECHNIKA
TEPELNEHO UPINAN{

Spolec¢nost HAIMER otevira v zavodé DMG MORI Bielefeld
nové centrum technologii a feSeni. Seznamte se s kompletni
spravou nastroju ve spojeni s obrabécimi stroji DMG MORI v
provozu na jednom misté.

VYVAZOVACI TECHNIKA

HAIMER.

Qualitat gewinnt

Predsefizovaci technika HAIMER Microset komplementuje stavajici portfolio vysoce presné techniky pro bézné i tepelné upinani a pro vyvazovani nastroja.
Spole¢nost HAIMER se timto stava dodavatelem systému pro spravu nastroju ve spojeni s obrabécim strojem.

HAIMER GmbH
WeiherstraBe 21, D-86568 Igenhausen
haimer@haimer.de, www.haimer.de

Spolehlivost a dostupnost
THK poskytuje originalni technologii v nej
hladkym a presnym pohybem.

Krizové lozisko

Ku\liékovy Sroub

Linearni vedeni

Singapore America

THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.
@& +1-847-310-1111
www.thk.com/us

Japan Europe China India

THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd.
7 +81-3-5434-0351 @ +49-2102-7425-555 B +86-21-6219-3000 7 +91-80-2340-9934 7 +65-6884-5500
www.thk.com/jp  www.thk.com www.thk.com/cn www.thk.com/in www.thk.com/sg

The Mark of Linear Motion
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ADITIVNI VYROBA

Svétovou premiérou stroje LASERTEC 30 SLM rozSiruje
DMG MORI své portfolio nyni o technologii praskového loze!

E Nove u DMG MORI:

Premiere

=3 selektivni
laserove taveni

Ve spolupraci se spolec¢nosti REALIZER GmbH, prukopnikem v
oblasti technologie selektivniho laserového taveni (SLM),
upeviiuje DMG MORI svou pozici SVETOVE JEDNICKY v oblasti
ADITIVNI VYROBY!

HIGHLIGHTS : — o
| DMGMORI | \

+ Generativni vyroba v praskovém lozi s pracovnim LASERTEC 30 SLM
prostorem 300 x 300 x 300 mm ;

+ Specialni vlaknové lasery s vykony od 400 W
do 1 kW

+ Vysoce presné vytvareni 3D dilt po vrstvach tloustky
20 az 100 pm

+ Integrované zarizeni na upravu prasku pro jeste
vyssi efektivitu a vyuziti materialu

+ Optimalni procesni retézec pri dokoncovani na stro-
jich DMG MORI rad HSC a DMU - pro nejvyssi pres-
nost dild a nejlepsi kvalitu povrchd

Lopatkové kolo
Rozméry: @ 44 x 27 mm
Material: titan

Cas obrabéni: 49 min

SINUMERIK ZNAMENA BYT & smartOperate — SINUMERIK Operate
PRIPRAVEN NA BUDOUCNOST optimalizovany pro dotykové ovladani

+ Rychlejsi interakce

+ Inteligentni funkce pro zoom a rolovani

+ PInd kontrola diky ovladani pohybem ve spojeni s
osvédcCenym prostfedim SINUMERIK Operate

Top Surface - perfektni povrchy obrobk
pro vyrobu nastrojt a forem

: : - _t—"'*ﬁ“ o Inteligentni vedeni pohybti

2" et wh, T . .

SIEMENS =
SR Nee (ot Snadné ovl4dani
o 2 .

www.siemens.com/sinumerik ' wige® _ oxd = Nejvy$si pfesnost frézovani
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Video k tématu aditivni vyroba:
dmgmori.com/de6461 @

REALIZER GMBH

Kooperace posiluje kompetenci v
oblasti aditivni vyroby

DMG MORI cilené rozsifuje své technologie
budoucnosti: svym vétSinovym podilem 50,1% ve
spole¢nosti REALIZER GmbH z némeckého mésta
Borchen nyni tento koncern ddle posilil svou pozici
v oblasti aditivni vyroby.

V podobé spole¢nosti SAUER GmbH jiz DMG

MORI disponoval obsahlym know-how v oblasti
laserového navatovani s praskovou tryskou (laser
metal deposition). Firma REALIZER m4 jiz vice nez
20 let zkuSenosti se selektivnim laserovym tavenim
(selective laser melting, SLM), pti kterém se
pozadovany dil postupné vytvati tim, ze se prasSkovy
material po vrstvach nanasi a laserem cilené roztavi.
Zapojenim spolec¢nosti REALIZER do produktového
programu spole¢nosti SAUER nyni DMG MORI

kovové materidly z jedné ruky.

. Selektivni taveni laserovym paprskem v prdskovém
loZi zpristupniuje nasim zdkaznikim zcela nové
oblasti pouziti. Je proto v oblasti pokrocilych technolo-
gii idedInim dopInénim nasich stroji LASERTEC 3D,”
tika Christian Thones, pfedseda predstavenstva
DMG MORI.

Christian Thones (vpravo), predseda predstavenstva
akciové spolec¢nosti DMG MORI, a Dr. Matthias Fockele,
vykonny jednatel spole¢nosti REALIZER GmbH, se tési
na budouci spolupréaci.

Technologiemi aditivni vyroby lze z kovového
prasku vytvaret komplexni dily. V zavislosti na
pouziti se zde pouzivaji nejriznéjsi svaritelné
materialy, dokonce i kombinace vice kov.

REALIZER

REALIZER GmbH
Hauptstrale 35, D-33178 Borchen
www.realizer.com

Celosvétove jedinecné - aditivni vyroba s praskovou
tryskou i s praskovym lozem z jedné ruky

PRASKOVE LOZE

LASERTEC 30 SLM

LASEROVE GENEROVANI|

LASERTEC 65 3D

PRASKOVA TRYSKA

LASERTEC 4300 3D

LASEROVE GENEROVANIi + FREZOVANIi / SOUSTRUZENI

SIEMENS
lngemuity for Ufe

NX Hybrid Additive
Manufacturing

Integrované SW reSeni pro aditivni obrabéni vcetné simulace a
programovani nanaseni kovu laserem.
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KOMPETENCE PRO ZDRAVOTNICTVI
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VAS KOMPETENCNi PARTNER PRO
ZDRAVOTNICKY PRUMYSL

+ Komplexni reseni pro vyrobu
a technologicka podpora \
+ Specifické zakaznické projekty '
a poradenstvi, skoleni a seminare
+ Prakopnicky a inovativni vyvoj procesl ,
a strojt, napf. ULTRASONIC

kolenni a kycelni klouby z titanu, CoCr a

+ Vysoce presné endoprotézy, napr. ‘
III

keramiky Panev kycelniho kloubu
Rozméry: @ 60 mm

Materidl: titan

\
‘ l
; A J
-~k 'y ;“\
.,:r'- N i"* :
AN @ S NTX 1000
AN : \ S Technologie Direct Drive (DDM®) u osy B pro 5osé

simultanni obrabéni komplexnich obrobkd
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Zubni implantat
Rozméry: @ 10 x 7 mm
Material: titan (Ti6Al4V)

MILLTAP 700

Vysoce produktivni kompaktni obrabéci centrum pro ekonomickou sériovou
vyrobu implantatd a kostnich desticek

Kostni Sroub
Rozméry: g 10 x 85 mm
Materidl: titan (Ti6AI4V)

SPRINT 2015 SWISSTYPEkit®

pro soustruzeni kratkych i dlouhych vysoce presnych implantatd
na jednom stroji

Kolenni protéza
Rozmeéry: 62 x 70 x 68 mm
Material: CoCr

<~

Al

DMU 40 eVo linear

Dynamické 5osé simultanni obrabéni implantat( a kloubd z téZce
obrobitelnych materiald

Kostni desticka
Rozméry: 60 x 18 x 3 mm
Material: titan

ULTRASONIC 20 /inear

50sé obrabéni ULTRASONIC a HSC pro vyrobu prototyp( i automatizovanou
sériovou vyrobu dild do velikosti 200 mm
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UPRECISION

K DISPOZICI PRO:

RIL TG L
\ ~ DMU/C 125 P/U/FD

;\-' (oE \:__, \ i

A 5
i

-' duoBLOCK®

ejvysSi presnost -

B

) A
oA, -
‘ i

fe———

500 hodin zaskrabavani
vedeni

+ 80 %: prostorova
presnost <15 pm

9 Presnost polohovani az

AEROSPACE VYROBA STROJU

Skrin prevodovky pro turbinovy Konzola stolu
agregat Material: litina
Material: hlinik Vysoce presné dokoncovani a
Otvory lepsi nez H5 50sé frézovani
Tolerance polohy: 12 =15 pm Tolerance tvaru a polohy v rozsahu
*
3 pm 10 pm

N B

Individualni 3X VYSSi PRESNOST!

optimalizace u uzivatele

b
i

Prostorova

presnost 15 pm
*plati pro velikost duoBLOCK® 125

1.000 mm

Pracovni rozsah

R ——
990 r, 7,000 mm

DMU/C 125 DMU/C 210 DMU/C 270 NHX 8000
pPrecision pPrecision pPrecision pPrecision

Technicka data

Minimalné 3x vyssi

Pojezd X max. mm 1.250 2.100 2.700 1.400 . 8 :
presnost pres cely 15 pm
Presnost polohovani X/Y/Z pm 4/3/4 4/4/4 6/6/6 4/4/4 prostorovy rozsah
Presnost polohovani A/B/C  uhlut. 5/4/4 5/4/4 5/4/4 14/~ obrabéni. 7 190 mmu sosyeh

stroju jinych vyrobct

*po provedeni prostorové kompenzace, zohlednény pouze linearni osy

Zaiijte DMG MORI naiivo! Dny otevienych dvefi

Bielefeld

NEJBLIZSi AKCE 09.05. - 12.05.2017

+ MECSPE, Parma / IT 23.03. - 25.03.2017
+ Industrie, Lyon/F 04.04. -07.04.2017
+ MACH-TECH, Budapest / HU 09.05. - 12.05.2017
+ Open House Bielefeld / D 09.05. - 12.05.2017
+ Metalloobrabotka, Moscow / RU 15.05. - 19.05.2017
+ Open House Bergamo / IT 16.05. - 20.05.2017
+ Moulding Expo, Stuttgart / D 30.05. - 02.06.2017

DMG MORI live:
events.dmgmori.com @

) o o DMG MORI Czech s.r.o.
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