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EDITORIAL

ODOLNE A UDRZITELNE
DO NOVE NORMALITY
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Nasim zakaznik(im nabizime Agenda 2030 Organizace
jedinecnou ,architekturu spojenych narodd urcuje svymi
budoucnosti” pro prositovana 17 cili orientaci udrzitelneho
reseni zahrnujici stroje, rozvoje. Jejich realizace je vyzvou
automatizaci, digitalizaci pro nas vsechny.

a udrzitelnost.

Dr. Ing. Masahiko Mori
prezident a CEO

Christian Thénes DMG MORI COMPANY LIMITED
predseda predstavenstva

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE US




EDITORIAL

Dr. Masahiko Mori, prezident DMG MORI
COMPANY LIMITED, a Christian Thones,
predseda predstavenstva DMG MORI AKTIEN-
GESELLSCHAFT, hovori o minulych a budou-
cich vyzvach nové normality. O narocném
obdobi, ve kterém spoleénosti jako prikop-
nici transformace svych zakaznikd nadale
jdou inovativné v cele.

Pane Dr. Mori,

jak jste prozil uplynulé mésice?

Dr. Mori: Slovo ,ndrocné” to asi popisuje nej-
(épe. Pandemie mnohé urychlila i zpochybnila
- a svét se nadale nachazi uprostfed nadmiru
dynamické promény. Pravé na tomto pozadi se
ukazuje sila a odolnost nasi spolecnosti. Jsem
hrdy na to, Ze jako GLOBAL ONE COMPANY,
svétova jednicka, jsme dokdzali stat se jesté
vice jednolitym celkem.

SVETOVE
PREMIERY

2021

NZ DUE, TRE & QUATTRO

Produkéni soustruZeni s az Ctyfmi revolvery, CtyFmi osami B a vietenem TWIN spindle
pro kompletni obrabéni z é stran ve dvou nezavislych operacnich prostorech.

— Dalsi informace k tomuto tématu od str. 8

[]Zl DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Pane Thénesi, nejnovéjsi &isla prabézné
zpravy DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

k 1. pololeti dokumentuji potésujici vyvoj
obchodu. V ¢em je pro Vas podstata tispéchu?
Christian Thones: Béhem krize jsme setrvale
a disledné investovali a inovovali na vysoké
Urovni. Nas tym DMG MORI jsme nejen udr-
zeli na stabilni Grovni, nybrz i dale posilili,
zejména v oblasti sluZeb pro nase zékazniky.
Kladna ¢isla navic potvrzuji nds strategicky
souzvuk automatizace, digitalizace a trvalé
udrzitelnosti. Jsme v dobré pozici a nadéle se
orientujeme na budoucnost. K tomuto Gcelu
mimo jiné rozSifujeme nasi CELOSvétovou
prezenci novymivyrobnimi zavody. Kromé toho
jsme pred nékolika tydny startem obchodniho
modelu PAYZR zrealizovali reseni typu ., sub-
scription & pay per use”. Zkratka: spole¢nost
DMG MORI prosla krizi excelentné. Jsme jesté
inovativnéjsi, digitdlnéjsi a odolnéjsi. A velice
optimisticti co do budoucnosti.

Jak se na pozadi strategického souzvuku
definuje nova role obrabéciho stroje?

Dr. Mori: Obrabéci stroj je na zacatku vzniku
produktu v rdmci CELOSvétovych fetézcd
tvorby hodnot - stroje jsou a zdstavaji nasim
stfedobodem. Jejich velky vyznam dokumen-
tuji také nase Cetné svétové premiéry tohoto
roku — predevsim nova fada NZ.

Jsem pevné presvédceny, Ze tento novy vysle-
dek naSich vyvojard se diky své perspektivni
mechatronické koncepci, jedine¢nému vykonu
a vysoké presnosti stane novou definici pro-
dukéniho soustruzeni. A to s variabilitou,
produktivitou a procesni bezpecnosti, které
se stézi néco vyrovna - pro vSechny predsta-
vitelné geometrie, az po ozubeni, ty¢e a pfi-
rubové dily, dlouhé i kratké soustruzeni, od
jednoduchych az po vysoce komplexni obra-
béni z 6 stran.

To zni bajecné...
Dr. Mori: Véfte mi: je fascinujici, kdyz pfi
pohledu do pracovniho prostoru vidite, jak
soucasné zaberou 4 autonomné pracujici
revolvery s pfimymi pohony néstrojd. KdyZ do
tohoto naprogramovaného procesu zasahnou
osy B téchto Ctyr revolverovych jednotek. A co
teprve, kdyz pridavné vreteno TWIN spindle
ten jeden pracovni prostor po strance fidici
techniky rozdéli na dva kompaktni operacni
prostory. Umozni to kompletni obrabénf
z 6 stran, a navic redukci kusowych casl
o minimalné 40% oproti srovnatelnym stro-
jim se 4 revolvery.



CLX 450 TC

EDITORIAL

Navic ke stroji M1 nyni NOVE: CLX 450 TC

s PAYZRem. Kompletni obrabéni z 6 stran

s minimalizovanymi pFipravnymi Casy diky faktoru
osy B. Ve spojeni s novym obchodnim modelem
PAYZR zcela bez rizika.

— Dalsi informace k tomuto
tématu od str. 60

CLX 450 TC

V Magazinu kromé toho ohldsime

dvé dalsi svétové premiéry z oblasti
Advanced Technologies.

Co mohou zdkaznici tady ocekavat?

Dr. Mori: Nechci tu prozradit pFiliS mnoho.
Stroj ULTRASONIC 55 MicroDrill byl vyvinut
specialné pro potieby polovodi¢ového primy-
slu. Konkrétné zde jde o procesné bezpecné
mikrovrtani do prdméru 0,7mm do nosicd
waferl a oplachovacich hlavic z technic-
kého skla ¢i keramiky. Stroj LASERTEC 3000
DED hybrid zase otevird nové svéty vyrobnich
technologii, tentokrat v oblasti integralni kom-
binace technologii Directed Energy Deposi-
tion a kompletniho soustruznicko-frézovaciho
obrdbéni z 6 stran.

PFivsi dcté ke strojarské

excelentnosti DMG MORI se ale z pohledu
trhu prece jen naskyta otazka:

Zméni se pohled na obrabéci stroj?

Christian Thénes: Ano, zméni se fokus. Drive
u osob rozhodujicich na drovni dilny domi-
noval singuldrni pohled na vyrobné-tech-
nicky potencidl. Tento zUzeny pohled dnes uz
nepostacuje.

Pravé malé a stredni podniky se musi zaby-
vat existencnimi otdzkami budoucnosti, které
tento obzor dalece prekraduiji:

1. S kterymi partnery a na zékladé jaké
infrastruktury mdzeme vlastni budouc-
nost utvaret dlouhodobé Uspésné?

2. Ktery dodavatel nabizi interdisciplinarni
expertizu v oblasti mechatroniky,
vyrobni techniky i automatizace?

3. Kdo mé podpofi pfi realizaci
préchodné konektivity a efektivniho
prositovani produktd, sluzeb
a digitalnich kompetenci?

4. A kdo doprovodi mUj podnik na cesté
k ekonomice zalozZené na platformach
a pri realizaci obchodnich modeld
zaloZenych na datech?

Pravé tyto vyzvy ze strany nasich zékaznikd
délaji nasi .architekturu budoucnosti” tak
jedine¢nou a ddlezitou pro ekosystém vyroby
obrdbécich strojd - pro maximalni tvorbu

hodnot po celou dobu zivotniho cyklu stroje,

resp. automatizovaného systému, redlného
i digitdlniho. ,End to End” bez kompromist od
jediného partnera.

Neobavate se ve svétle velkého mnoZstvi

.nového“ a &dstecéné ,.nezndmého“ urcitého

nebezpeci, Ze zakaznici budou mit pocit,

Ze to nezvladnou?

Christian Thénes: Préavé této situaci bréani nase
oteviend architektura, kterd zakaznikovi nabizi
maximalni miru variability a jistoty: spole¢né

PAYZR

PAY W

tyDIMG MORI
ITH ZERO RISK

s nim mizeme jeho budoucnost utvéret a rea-
lizovat na miru - krok po kroku a vée z jedné
ruky. To je nasim predsevzetim! A to podtrhu-
jeme partnerskou nabidkou nasim zakazni-
kam, Ze je jako prikopnik budeme doprovézet.
PFesvédCit je chceme perspektivnimi FeSenimi
a Uspésnymi priklady.

Zakaznicky portal myDMG MORI je takovym
piikladem Uspéchu. Jiz dnes je jeho pro-
strednictvim 30.000 spoleCnosti v bezpro-
stfednim kontaktu s nasi servisni organizaci.
Aktualné je pres portal propojeno 130.000
strojd, v tom i velky podil vyrobkd tretich stran.
Jsem si jist: v pFistim roce to bude 60.000
zékaznikd s vice nez 200.000 stroji.

Dalsim prikladem na strané nasich zékaznikd
je vysokd mira akceptace naseho partnera
TULIP. Diky jeho vyrobni platformé jsou uZiva-
telé schopni si digitdlné zobrazit svij workflow
u strojl a v celé dilné a optimalizovat ho i bez
znalosti programovani pomoci vlastnoru¢né
vytvorenych aplikaci.

Nebo si jako treti referenci vezméte raketovy

start naseho PAYZRu, obchodniho modelu
zaloZzeného na predplatném ...

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE U5




EDITORIAL

— Dalsi informace k tomuto tématu od str. 59

Vy sam zde rad hovofite

o, Netflixu pro vyrobu”...

Christian Thones: Digitalni obchodni modely
jsou pro mnohé zdkazniky nové, je nutno
jim je vysvétlit. PAYZR konkrétné znamena
.PAY with Zero Risk” - platte s nulovym rizi-
kem. A nazev je souasné programem. Netflix
odkazuje na Ustfedni koncepci
modelu: ,subscription & all-in” misto inves-
tice a zakoupeni.

naseho

Zakaznici se tak vyhnou riziku investice
a nemusi hradit Zadné akontace. Ziskaji za
to plnou finanéni flexibilitu, transparent-
nost ndkladd a cen a tim i maximalni jistotu
planovani. A to plati jak pro stroje a auto-
matizacni feSeni (vybaveni jako sluzbal, tak
i v oblasti softwaru jako sluzba.

A jak toto téma pFijimaji zakaznici?

Dostdvd se nam neuvéfitelnych ohlast:
uzitek pro nase zakazniky se stal viditelnym
a presvédcuje je. PAYZR jim dava presné to, co
potiebuji v této ndrocné dobé digitalni zmény
orientace, resp. dobé orientace na budouc-
nost. Zaplati pouze to, co vyuZiji - u vybaveni
jako sluzba v podobé mési¢niho zakladniho
poplatku a platby zaloZzené na provozu - podle
hodin provozu vietena.

A toto poselstvi bylo pFijato tak dobre, Ze
jiz dnes nds program PAYZR rozsifujeme:
v oblasti vybaveni soustruznicko-frézova-
cim centrem CLX 450 TC a v oblasti nabidky
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cloudového softwaru dvéma moduly naseho
partnera upZparts.

Nastroj up2parts Cloud Basic umoziuje nasim
zdkaznikim vstup do ddsledné digitalizace
jejich vyrobniho prostredi, a up2parts calcu-
lation automatizuje navazujici tvorbu nabidek
pomoci umélé inteligence. Dalsi informace
k tomuto tématu najdete nize v tomto
Magazinu a v nasem DMG MORI STORE
powered by ADAMOS jako digitalnim prodej-
nim misté.

Dalsim prednim tématem tohoto vydani

je flexibilni automatizace s cetnymi priklady
pouZiti, Odpovida jeho dileZitost také
naladam na trhu?

Dr. Mori: Absolutné. Automatizace obrabéciho
stroje se stava stale dalezitéjsi pro budouci
konkurenceschopnost. K tomu se pricita fakt,
Ze zakaznici hodnoti obrébéci stroj stale vice
s prihlédnutim k jeho celému Zivotnimu cyklu.
Zde se ukazuje, Ze plvodni investice déla
pouhych priblizné 20 procent celkovych
nakladd. Automatizace sice v tomto kontextu
mirné zvySuje podil investice, tyto vicendklady
se véak béhem velmi kratké doby vyplati -
ekonomicky i ekologicky.

To v podstaté plati pro celé portfolio 54
produktl v 13 produktovych fadéach, kterym -
co do geometrie a hmotnosti dild i velikosti
davek - dokdzeme pokryt vSechny relevantni
pozadavky.

——

DIGITALNi INZENYRING
AZ 4x rychleji k vyrobé diky digitalnimu
inzenyringu od DMG MORI.

V tomto Magazinu k tomu uvadime cetné
plsobivé priklady Uspéchu, pocinaje kru-
hovymi a linedrnimi zdsobniky s centrdlnim
fidicim pocitatem pres reseni pro flexibilni
manipulaci s paletami a obrobky v podobé
WH Flex a Robo2Go aZ po nasazeni automati-
zovanych transportnich vozik(, tzv. Automated
Guided Vehicles.

Jakou roli hraje v tomto interdisciplinarnim
kosmu spolecnost DMG MORI HEITEC?
Christian Thones: DMG MORI HEITEC je
v nasem feseni digitalniho inZenyringu ddle-
zitym spojovacim prvkem. Timto FeSenim
chceme predevsim podpofit téma flexi-
bilni automatizace v rdmci vyrobnich bunék
a systém. Zde jde prredevsim o to, ucinit neu-
stale nardstajici komplexnost - v ddsledku
kratdich dodacich lhit a zmendujicich se
vyrobnich dévek - pro zdkazniky transparentni

a ovladatelnou.

Jakou roli pFitom hraji tzv. digitalni dvojcata?
Dr. Mori: Vyznam digitalnich dvojcat jako
funkénich virtualnich zobrazeni, napriklad
strojd nebo automatizovanych vyrobnich
systémda, dynamicky narQstd. Pomoci téchto
rozsahlych, na datech zaloZzenych digital-
nich modeld jako soulédstech komplexniho
digitadlniho inZenyringu ziskame duleZité
poznatky pro nase zakazniky, aby mohli
vyznamné zvysit efektivitu svych redlnych
strojd po celou dobu jejich Zivotniho cyklu.
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Ceho se tim jiZ dnes dé konkrétné doséhnout?
Dr. Mori: Digitalni inzenyring nabizi spolec-
nosti DMG MORI jiz nyni nové digitalni vyvo-
jarské prostredi pro koncipovani a realizaci
flexibilnich  automatizovanych  vyrobnich
systém0. Jedineénymi highlighty jsou dyna-
mickad virtualizace strojQ, konstrukénich celkd

a automatizacnich zarizeni a moznost simu-
lace vdech internich systémovych procesd
a sledl pohybd.

Jak si to mam predstavit

v konkrétni realizaci?

Christian Thones: Zcela konkrétné jsme zrovna
v rekordnim case digitalné zkonfigurovali
a odzkouseli flexibilné automatizovany
vyrobni systém. Zakaznik ho virtudlné prevzal,
a teprve pak se jako realny systém instaloval
v misté urceni. Kromé toho jsme mohli
predem virtudlné zaskolit pracovniky a na

digitalnim dvojceti napsat a prosimulovat
potfebné programy. D& se Fici, Ze nyni jsme
s digitalnim inZenyringem 4x rychlejsi nez
konvenéni cestou.

+ Zaprvé jsme diky virtudlnimu prototypingu
a specifikaci technologii, postupt, procesd
a systémové architektury rychleji na trhu.

+ Zadruhé jsem rychleji u zakaznika - diky
digitalnimu managementu pozadavkl
a virtualnimu jemnému doladéni dil¢ich
jednotek i celého systému, vCetné
interaktivni prejimky zakaznikem.

+ [Zatreti se zakaznik rychleji dopracuje
k vyrabénému dilu - diky Skolenf
pracovnik{ jiz béhem vyvoje, véasnému
vytvareni programd s pomoci simulace
a v neposledni fadé i bezproblémové
instalaci a uvedeni do provozu.

+ A zactvrté zédkaznik rychleji dosdhne opti-
malniho provozu - diky servisni i aplikacni
podpore zalozené na datech a know-how,
a to po celou dobu Zivota systému az po
jeho likvidaci, resp. repasi a dalsi pouziti.

0d cirkularni ekonomiky

k trvalé udrZitelnosti.

Co toto téma znamena pro DMG MORI?

Dr. Mori: ,Agenda 2030 Organizace spoje-
nych narodl definovala svymi 17 cili udrzi-
telného rozvoje jasny rémec, ktery zavazuje
vSechny podniky. Spole¢nost DMG MORI tato
témata ofenzivné resi jiz mnoho let. Velkym
mnozstvim strategickych opatieni usilujeme
o kladny pfinos pro lidi, spole¢nost i ochranu
zivotniho prostredi.

Priklad: Nas komplexni soubor opatreni
k tématu klimatické neutrality jsme shrnuli do
tfi iniciativ: GREENMACHINE, GREENMODE
a GREENTECH. Timto pristupem jsme mimo
jiné dosahli toho, Ze se spole¢nost DMG MORI

— Dalsi informace k tomuto tématu od str. 76

EDITORIAL

pfi své vlastni tvorbé hodnot (Company
Carbon Footprint] stala klimaticky neutralni.
A od ledna 2021 mdme jako jedna z prvnich
pramyslovych spolecnosti také klimaticky
neutrdlni uhlikovou stopu produktd ,Pro-
duct Carbon Footprint” od surovin aZ po
dodani, pficemz pravé s ohledem na trvale
udrzitelny dodavatelsky Fetézec chceme
v budoucnu klast stale vyssi naroky také na
nase subdodavatele.

Jak si to mame predstavit?

Christian Thénes: Abychom mohli zvysit
transparentnost a hodnotit a vybirat nase
dodavatele dle jejich pfinosu k trvalé udr-
zitelnosti, sdzime na digitalizované procesy.
Pomoci platforem ,Integrity Next” a ,SAP
Ariba” jsme nase kritéria udrzitelnosti inte-
grovali jednotné napfi¢ celym koncernem do
organizace ndkupu a dodavatell. .Integrity
Next” napriklad umoZnuje transparentni evi-
denci emisi a podporuje nase dodavatele pfi
jejich redukci. Dnes uz jsme v této platformé
podchytili 700 nejvétsich dodavateld, a v roce

2022 prekoname hranici 2.000.

Dékujeme za rozhovor.

«

=

0D 2021:
JIZ ZE 100 %
KLIMATICKY
NEUTRALN|

VYROBA NASICH
STROJU
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SVETOVA PREMIERA - PLATFORMA NZ

SVETOVA PLATFORMA NZ:

PREMIERA

2021 DUE, TRE & QUATTRO

NOVA DEFINICE PRODUKCNIHO SOUSTRUZENI

USTAVOVACI
PLOCHA

<17,8m?
VC. PODAVACE
TYCl 4m

NZ QUATTRO

MAXIMALNI FLEXIBILITA A PRODUKTIVITA

+ Obrabéni tyci az do 865 mm, prirubovych dild do 8120 mm + Automatizace

+ Dvé velikosti loze stroje - Integrované zafizeni na odebirani obrobkd
- Kratka verze pro obrobky do 740 mm - Kdispozici: podavac tyci, jeden nebo dva portélové zakladace,
- Dlouha verze pro obrobky do 1.290 mm robot v pracovnim prostoru, Robo2Go a MATRIS

+ AZ Ctyri obrabéci jednotky pro revolvery + Dotykovy panel 19" DMG MORI SLIMline
- OsaY 80 mm na kazdé pozici s FANUC 30iB (verze 400V)

- Moznost osy B -10° az +100° na vSech ¢tyrech pozicich

Pridavné vireteno TWIN spindle na ose Z s prichodem tyce g65mm
pro dva nezavislé operacni prostory

- Soustruzeni s az 4.000 ot/min a 60Nm (100 % zatiz.]

- FUNKCE SWISSTYPE s rotujicim vodicim pouzdrem s az 5.000 ot/min
- Funkce hydraulické lunety

+

Nakonfigurujte si presné takovy stroj, jaky potrebujete.
Jedinecna variabilita platformy NZ umoZriuje

na miru strizenou specifikaci bez kompromisu

u obrabéciho procesu.

Mirko Passerini Tatsuhiko Kuriya
technicky reditel vedouci vyvoje
GILDEMEISTER ltaliana DMG MORI Co. Ltd., Iga
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SVETOVA PREMIERA - PLATFORMA NZ

Modularni koncepce stroji:
Moznost revolveru véetné osy B na véech Ctyfech pozicich (T1-T2-T3-T4).
MozZnost pridavného vietena TWIN spindle (TS) pro dva nezévislé operaéni prostory.

SYMETRICKA KONSTRUKCE STROJE

+ Maximalni termicka stabilita
+ Konstantni tuhost na vSech pozicich

VERTIKALNIi ZAKLADNi KONSTRUKCE

Mald ustavovaci plocha: 17,8 m? véetné podavace tyci 4m
Hloubka stroje <2,3m

Perfektni odvod trisek

Optimalni pFistup k pracovnimu prostoru

+ o+ o+ o+

AZ CTYRI REVOLVERY SE CTYRMI 0SAMI Y, CTYRMI OSAMI B A VRETENEM TWIN SPINDLE

Kratké loze - délka soustruzeni 740mm Dlouhé loZe - délka soustruzeni 1.290 mm
NZ DUE - dva revolvery b b
NZ TRE - tfi revolvery o o
NZ QUATTRO - Ctyri revolvery o o

DUE & TRE: volné polohovani revolverd na pozicich T1-T4
Volitelné osa B na kazdé pozici

TWIN spindle (TS) idealni pro verzi s dlouhym loZzem, mozné i na kratkém loZi

® K dispozici

SOUSTRUZENI FREZOVANI

+ Hlavnivieteno a protivieteno turnMASTER s az 7.000 ot/min + Revolver BMT (Built-in Motor Revolver] 12.000 ot/min
(5.000 v zdkladnim provedeni] a 174 Nm (100 % zatiz.) s az24Nm/16 kW

+ Radialni hloubka Fezu 8 mm do CK 45 na vsech ¢tyrech - 12 pozic pro VDI 30 a BMT 40 nebo
pozicich revolveru (pramér fezu 65 mm, fezna rychlost 270 m/min, 16 pozic pro VDI 25 a BMT 45

posuv 0,4 mm/ot, Ubér 0,75 dm3/min)
+ Zaruka 36 mésicl bez omezeni provoznich hodin

HYDRAULIKA VYROBA STROJU HYDRAULIKA AUTOMOTIVE

RIDICI PiST SROUBOVICOVA ROZDELOVAC HNACI HRIDEL

Rozméry: 35 x180mm HRIDEL S OZUBENIM Rozméry: 49x38 mm S 0ZUBENIM

Material: CK 45 Rozméry: 48 x170mm Material: mosaz Rozméry: 53,3x178,5mm

Soubézné obrabéni dvéma Material: C 40 Tézké obrabéni Material: 16MnCr5

osami Y a dvéma osami B Odvalovaci frézovani pohanénymi nastroji Obrabéni s konikem, soubézné pouziti
a hluboké vrtani dvou os Y, odvalovaci frézovani

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE []9




SVETOVA PREMIERA - PLATFORMA NZ

PRIKLADY KONFIGURACI

NZ DUE - DVA REVOLVERY SE DVEMA 0SAMI Y A AZ DVEMA 0SAMI B

>> Dlouhé loze s TWIN spindle
>> Kratké a dlouhé loze pro dva nezavislé operacni prostory

B - Bt

NZ TRE - TRI REVOLVERY SE TREMI 0SAMI Y A AZ TREMI 0SAMI B

>> Dlouhé loze s TWIN spindle
>> Kratké a dlouhé loze pro dva nezavislé operacni prostory

+ml - -l %9 Q%
7 I 7 I e O
b il L& il L =i

NZ QUATTRO - CTYRI REVOLVERY SE CTYRMI OSAMI Y A AZ CTYRMI 0SAMI B

>> Dlouhé loze s TWIN spindle
>> Kratké a dlouhé loze pro dva nezavislé operacni prostory

R p&r e &

MW M W B B

|
|

TWIN SPINDLE (TS)

+ Dva nezavislé operacni prostory
pro kompletni obrabéni z 6 stran
- Soustruzeni
s az 4.000 ot/min a 60Nm (100 % zatiz.)
- Funkce SWISSTYPE
s rotujicim vodicim pouzdrem s az 5.000 ot/min
- Funkce lunety

0SAB

+ MozZnost pouZiti na vSech ctyrech pozicich
+ Rozsah naklapéni -10° bis +100°
- Standardni nastroje misto
specidlnich Ghlovych néstrojl
- MoZnost 5osého simultanniho obrabéni

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




KD
JSOU NEOMEZENE

Stroje, jako jsou ty z nové rady NZ, bézi
7 dni v tydnu 24 hodin. To vyzaduje perfektni
(symetrickou) zékladni konstrukci pro dob-
rou mechanickou tuhost a termickou sta-
bilitu. Teprve na tomto zakladu lze dosah-
nout perfektni funkci. A pfesné o tom jsme
se bavili s Jlirgenem Haringem, majitelem
a jednatelem spolec¢nosti Anton Haring KG.

UZ dlouho pred oficialnim vstupem

novinky na trh si Vase firma objednala dva
stroje nové platformy NZ od DMG MORI .

Co Vas tak fascinuje na téchto
soustruznickych centrech?

Na jedné strané se ndm dostalo moznosti
doprovazet nové vyvijeny stroj od samého
pocatku, takZe jsme do rady NZ dali vedle

nasich zkusenosti také velky kus srdce.

A na druhé strané?

Na druhé strané jsme ve spolecnosti
DMG MORI naéli partnera, ktery ndm naslou-
chal a zfejmé také pochopil, o co tu jde.

Ao co tedy?

Jako technologické spole¢nosti ndm jde kazdy
den o to, stat se v globalni soutézi stale lep-
§imi, abychom mohli dlouhodobé zlstat
Uspésni. To mdZe znit jako snadné, stalo nas
to ale ve spolupréaci nad .dobfe osvédcenym”
produkénim soustruzenim mnoho sil.

ROZHOVOR -~ ANTON HARING K6

Nova platforma NZ nabizi

diky az ctyrem samostatnym
revolverdm, az ctyrem

osam B a vretenu TWIN spindle
pro dva nezavislé operacni
prostory maximalni moznosti
pro kompletni obrabeni

ze vsech sesti stran.

Dr.-Ing. Jiirgen Haring
majitel a jednatel
Anton Héring KG

- MOZNOSTI

' 4

A kde jste tu inovacni mezirku

nakonec nasli?

V oblasti digitalizace existuje pravidlo, zZe
platforma vzdy porazi jednotlivy produkt. Tuto
myslenku spole¢nost DMG MORI spole¢né
s nadmi prenesla do strojirenstvi a vytvo-
fila reseni, které vyrobné-technicky daleko
predci divési stroje diky obrovskym vyhodam
jedine¢né modularity.

Ted budeme schopni pokryt na bazi jediné
koncepce véechny délky, priméry a stupné
komplexnosti nadeho spektra dild v oblasti
produkéniho soustruzeni: tyCe i pfirubové
dily, dlouhé i krétké, jednoduché i vysoce kom-
plexni. S az Ctyfmi autonomnimi revolvero-
vymi pozicemi, véetné osy B na kazdé pozici,
a volitelné jesté s pridavnym vietenem TWIN
spindle. Pro orientaci: Diky tomuto vieteni lze
zredukovat kusové ¢asy oproti srovnatelnym
strojim se Ctyfmi revolvery o neskutecnych
40% - minimalné.

A jesté k tomu: vSechny konstrukéni celky,
moduly a komponenty jsou v ramci plat-
formy NZ navzdjem kompatibilni - od drzakd
nastrojd az po NC-programy. Vice volnosti
a flexibility uzZ nejde.

0drazi se v téchto novych strojich
i trend k vyssi udrZitelnosti?

ano, frada NZ tento trend reflektuje.

Zaujala mé predevsim koncepce vymény tepla.
To je revoluce, se kterou se energeticka
bilance stroje NZ v kazdé konfiguraci a verzi
masivné zlepsi. To ndm pomdZe na nasi cesté
ke klimatické neutralité.

FAKTA: ANTON HARING KG

+ 4.000 zaméstnancl vyviji
a vyrabi na plose cca 130.000 m?
produkty pro zdkazniky
po celém svété

+ Pét zdvodd na CtyFech
kontinentech
(DE, PL, USA, CHN, TUN)

+ Tri miliony dilG denné

+ Priblizné 1.000 vyrobnich
strojd ve Ctyfech zévodech
po celém svété

—I'né'ltinl_:'_

Anton Haring KG
Anton-Haring-Strafe 1
78585 Bubsheim, Némecko
www.anton-haering.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ”




SVETOVA PREMIERA - ULTRASONIC 55 MicroDrill

g\éEEm\E/é . UI__TRAS_ONIC 55
2021 MicroDrill

>10.000 OTVORU -
PROCESNE BEZPECNE V JEDINEM DILE

Zejména polovodicovy primysl vyZaduje stroje
perfektné koncipované pro danou aplikaci.

Pro vysoce produktivni a procesné bezpecné
vrtani mikrootvord az do minimalniho priméru
0,7mm v nosicich waferd a oplachovacich
hlavicich z technického skla ¢i keramiky jsme
koncipovali prave tento stroj!

(|HARD
BRITTLE

ULTRASONIC obrabéni
tvrdych kiehkych materiald

K dodani také jako DMG MORI
Technology Cycle ULTRASONIC
microDRILL pro integraci

Patrick Diederich do strojd ULTRASONIC 50 nebo
gﬁ?ﬁom ULTRASONIC LASERTEC GmbH ULTRASONIC evo s upl'na'm'm
" HSK-A63!
a
(é :
= f : .M.ikrovrté'nl'stechnologiiULTRASONIC. o ja "
: : ; i 7 > samplitudou <10pm (15-65kHz) " - . ) : \
OPLACHOVACI HLAVICE - - o P - s : \
Rozméry: 500x10mm sy ) 2 = = 5 \
Otvory: 10.000x20,5mm. = N T % ; % ; ; \
- Material: oxid hliniku i
~ HIGHLIGHTS

_+ Vyso-c'e_stabilh_l' a efektivm’v'-.rta'm' p'-_ro masovou
J i e s vyrobu v. polovodi¢ovém primyslu:

G Vr'tacvaeteno'.SS O[]O ot/min pro héstroj_é
l neJmen5|ch primérd [od 20,1mm)

ULTRASONIC 3 generatlon pro m|mmaln| Fezné 5|[y

i Vysoce presnd regulace vrtné sily pro stabilni
_proces (<TNJ, vrtani konstantni silou s permanentni
kontrolou opotiebeninastroje

+ Automatické vyhazovanijader vrtd

-Vnitrm piivod chladid kapa{iﬁy Ultra Low Flow
_(az 40 bar), kontrola pritoku s rozllsemm .
<1 ml = vzdy to spravne chlazem'

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




SVETOVA
PREMIERA
2021

AEROSPACE
TRYSKA RAKETY

Rozméry: ¢ 450 x450 mm
Material: uslechtila ocel
>Generativni vyroba dild
velkého prdméru

VYROBA STROJU
PODAVACi SROUB

Rozméry: g150 x600 mm
Material: uslechtila ocel
a slitina kobaltu

> Generativni vyroba

dlouhych dilG a nandseni

tvrdych povlakl

LASERTEC 3000 DE

~ ADITIVNI A SUBTRAKTIVNI TECHNOLO
NA HLAVNIM VRETENU | PROTIVRETE

SVETOVA PREMIERA - LASERTEC 3000 DED hybrid

brid

HIGHLIGHTS

+

Kombinace technologie Directed Energy Depo-
sition a kompletniho soustruznicko-frézovaciho
obrabéni z 6 stran s automatickou vyménou
Generované mnozstvi materidlu 1kg/hod,
vykonné laserové zdroje: vldknovy diodovy laser
3kW v zdkladnim provedeni (volitelné 6 kW)
Velky pracovni prostor pro dily do

2670mm x1.500 mm (volitelné 3.000 mm)
Nejmensi ustavovaci plocha této tridy
6,8mx4,5m, vyska 2,7m

Dvojity podavac prasku pro multimaterialové
aplikace a gradované materialy

Komplexni kontrola procesu pomoci nastrojl
AM Assistant/AM Evaluator a rozsahlého
souboru senzord

Automatickd
vymeéna laserova hlavice
<> frézovaci vireteno

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 13



RADA DMF

BEZ KOMPROMISU
A REVOLUCNI -
DMF 20018

S PH CELL

DALSi ROZSIRENI

KAPACITY
DIKY UPINACIM

DMF 20018

USTAVOVACI NEJLEPSI

PLOCHA <10 m? ERGONOMIE

Dalsi ustavovaci plocha Diky moznosti presunu

pro PH CELL ovladaciho pultu mezi strojem
a PH CELL

2 KONCEPTY MODULARNI

V JEDNOM ZARIZENI KONCEPCE PH CELL

Flexibilita Fady DMF a produk- Pro obrobky az do

tivita plné automatizovaného 500x500x750mm a 300 kg

centra DMU 50

a1

Perfektni koncepce stolu centra DMF 20018 s automatizaci
PH Cell pfesvéd¢uje maximalni flexibilitou.

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

VYTIZENI STOL ZVETSENY
100 % 0 +450mm
Diky automatizaci Prodlouzeny pevny stil pro

nejlepSi moznou integraci osy A

PLNY ZADNE ZTRATOVE
PRISTUP VEDLEJSI CASY

K pracovnimu prostoru Diky pFipravé na

stroje DMF diky zakla- PH CELL SOUBEZNE
dani z boku S HLAVNIM CASEM

Maximum efektivity a produktivity.
Obrébéci centrum DMF 20018
s automatizaci PH Cell spojuje
flexibilitu stroje DMF

s produktivitou plne
automatizovaného DMU 50

do jednoho zarizeni.

Fabian Suckert
Jednatel
DECKEL MAHO Seebach




RADA DMF / DMV

DMF S POJIZDNYM
STOJANEM - VSESTRANNOST
PRO VSECHNY OBORY

HIGHLIGHTS

+ 60sé obrabéni pro maximalni flexibilitu:
volitelna integrace osy C a délicky s osou A

+ Rychloposuv 80 m/min:
rychloposuvy X/Y v rémci paketu ,Dynamic” (volitelné)

+ Maximalni presnost 5 um pri testu Double Ball Bar

+ Az 3.000kg: maximalni zatiZzeni stolu,
az 800kg zatiZzeni na integrovaném otocném stole

+ Vretena speedMASTER s az 20.000 ot/min a 200 Nm

+ Redukce ¢asu obrabéni diky integraci
soustruznicko-frézovaci technologie

+ Eliminace ztratovych vedlejsich ¢asl
diky kyvadlovému obrdbéni s oddélovaci sténou

+ Maximalni ergonomie diky pojizdnému obsluznému
pultu a plny pristup pri zakladani jefdbem; volitelné
moznost prdchoziho zakladani

Maximalni tuhost
diky 3 linedrnim vedenim
u osy X

DMV

DMC V SE PROMENUJE V DMV

Facelift s optimalizaci ku prospéchu zakaznika

+ Rychlejsi vyména néstrojd a zlepSeny odvod tfisek
+ ZvétSené dvere automatizace pro zakladani vétsich obrobkd
+ Design Stealth s lepsim pristupem pri zaklddani jefdbem
+ >110 opci a variant provedeni, napf. vieteno speedMASTER
20.000 ot/min nebo rdzné NC délicky
+ Panel 21,5" ERGOline, CELQOS s rizenim SIEMENS
nebo CELOS s Fizenim HEIDENHAIN

OsaY POJEZDY DMV/DMF

1.100
DMV 115 DMF 26011 DMF 3601
800

DMC 1150 V
DMF 20018 |  DMF 30018

700
DMC 1450 V } DMV 145

e Q| 8

Typy DMF 18017 S| = S

DMC 1850 V DMV 185 2 DM 26017 jsou 1 2| &
nadale v prodeji. Osa X

1.150 1.450 1.850 2.000 2.600 3.000 3.600
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AUTOMATIZACE

PORTFOLIO AUTOMATIZACI
S 13 PRODUKTOVYMI RADAMI
A 54 PRODUKTY

CAS VYMENY

SOUSTRUZENI

> : ;
= . Robo2Go MAX
=) &SN =
o= : 4
= -y
S IMTR (NTX 1000) S ¥ Robo2Go
<T ’ * /
J—|
>
& ’ r r
= FREZOVANI
= e -
| Robo2Go .
I Milling

WH Cell’

=
<T
L
—
<C
(=T
wn
L
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<T
—
s }
—
=
<C
=

SPECIFICKE PRO STROJ UNIVERZALNI




AUTOMATIZACE

BEZOBSLAZN VI 48 DMG MORI premysli vzdy

TRANSPORTNI SYSTEM v 3 3

acv I AN 0 krok dopredu - kolaborativni

GUIDED VEHICLES a autonomni /mampulace; gbrobky,
paletami a nastroji s vyuzitim

nasich reseni s AGV.

Cornelius N6
Jednatel
DECKEL MAHO Pfronten

MATRIS

SKALOVATELNE (> 1 STROJ)

> KOMPLEXNOST

'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC
2NHX, DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE W7




SVETOVA PREMIERA - DMP 35

DMP 35 - ,
AUTOMATIZOVANE
KOMPLETNi OBRABENI

SVETOVA

PREMIERA
2021

AZ 100 kg

Maximalni zatiZeni stolu

pri 5osém obrabéni

USTAVOVACI
PLOCHA 3,15 m?

Kompaktni frézovani na

minimalni ustavovaci plose

+20% STATICKE
TUHOSTI

UmoZznuje obrabéni

od hliniku az po titan

MAXIMALNi
FLEXIBILITA

Diky volitelnému 50sému
simultannimu obrabéni

NEJVYSSi
PRODUKTIVITA

Diky WH 3 Cell na jen 1,15m?
ustavovaci plochy navic

HYDRAULIKA/PNEUMATIKA

TELESO VENTILU

Rozméry: 60x60x120 mm
Material: hlinik 7075

Z 6 STRAN

WH 3 Cell

1.285mm

Pojezdy (X/Y/Z): 350/420/380 mm

DOBRY
PRISTUP

Diky 500 mm Sirokému
dvefnimu otvoru
pri Sitce stroje 1.285mm

VYROBA NASTR0JU
FREZA

Rozméry: g12x75mm
Material: 1.4057

18 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

1.353mm

VYSOKA BEZPEC-
NOST PROCESU

24.000 ot/min A52Nm

15.000 ot/min a 78 Nm
v zdkladnim provedenf

PRESNOST <6 pm

Maximalni presnost pri testu
Double Ball Bar

SLIMine 19" MULTI-
TOUCH S RIZENIM
SIEMENS

S vnitfnimi dvermi
pracovniho prostoru
a nejlepsim odvodem trisek

AUTOMOTIVE

LOZISKOVA SKRIN
Rozméry: 100 x100 x 100 mm
Material: 16MnCr5

S novym zadavanim dat
pro snadny proces pripravy
automatizace WH 3 Cell

MEDICAL

KOSTNI DESTICKA

Rozméry: 118 x120 x 12 mm
Material: titan grade 2




SVETOVA PREMIERA - DMP 35

Po tomto touZily obory jako vseobecna vyroba nebo zdravotnicka
technika: v podobé noveho centra DMP 35 disponuje

DMG MORI nejvykonnéjsim strojem své tridy, a to na minimalni
ustavovaci plose pouhych 3,15 m?.

Fabian Suckert
Jednatel
DECKEL MAHO Seebach

DMP 35S WH 3 CELL

KOMPLETNi OBRABENI Z 6 STRAN

+ 0d polotovaru az k hotovému dilu v rémci jediného prdchodného,
kompletné automatizovaného procesniho Fetézce

+ Automatizované kompletni obrabéni dilu na minimalni ustavovaci plose
4,3m? (vé. WH 3 Cell)
ZvySeni autonomie diky flexibilni manipulaci s obrobky WH 3 Cell

+ Nové, intuitivni zadavani dat pro snadny a rychly proces pFipravy
automatizace WH 3 Cell

PRUBEH PROCESU

-

Polotovar se odebere z nosic¢e obrobkd [neutralni k dobé taktu).

N

. Ve vyrovnavaci stanici WH 3 Cell se polotovar naorientuje
(neutralni k dobé taktu).

. Rozpracovany dil se 2. chapadlem vyjme z upinaciho pripravku.

. Polotovar se uloZi na volné misto po rozpracovaném dile.

. Hotovy dil se odebere.

. Navolné misto po hotovém dile se ulozi rozpracovany dil.

Hotovy dil se odloZi do nosice obrobkd.

No oW

V roce 2019 zaradila spole¢nost DMG MORI do svého programu DMG MORI FAKTA: MIKRON TOOL SA AGNO
Qualified Products Svycarského vyrobce néstrojd Mikron Tool jako nového partnera.
Mikron Tool rozsifuje portfolio DMQP o presné néstroje pro mikroobrabéni tézce
obrobitelnych materiald, jako jsou korozi- a zaruvzdorné slitiny, slitiny titanu nebo
kobalt-chrém. Stézejnimi cilovymi obory néstroji znacky Mikron s prdmérem

od 0,2 do 8mm jsou zdravotnicka technika a hodinafstvi stejné jako automobilovy,
letecky a kosmicky pramysL.

+ Zalozeni: 1998 jako ,spin off"
oddéleni feznych nastrojd spolecnosti
Mikron SA Agno

+ 1999 je predstaven ,CrazyDrill",
nejrychlejsi maly vrték svéta.

+ 2013 ustavuje Mikron Tool s mikrofré-
zami ,CrazyMill Cool” dalsi milnik
v oblasti frézovani: diky vnitfnimu
chlazenf lze téZce obrobitelné mate-
ridly jako titan nebo Cr-Co lze obrabét
az 20krat rychleji.

pM(QOP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

lef MIKRON TOOL

| | Mikron Switzerland AG, Agno, Division Tool
Via Campagna 1, 6982 Agno, Svycarsko
. = www.mikrontool.com
.Crazy” néstroje s vnitfnimi chladicimi

kandlky a primérem 0,2 az 8 mm. Pro BT30/SK30, BBT30 a HSK40.
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PRIBEH ZAKAZNIKA - WALDEMAR LINK GMBH & C0. K6

Spole¢nost Waldemar LINK GmbH & Co. KG
v Norderstedtu u Hamburku se od svého
zalozeni v r. 1948 vyvinula ze specializo-
vaného obchodu s potfebami pro nemoc-
nice v mezinarodné podnikajiciho vyrobce
implantatd a chirurgickych nastrojd. Dodnes
vyvojari a konstruktéri spolecnosti LINK
udrzuji na praxi orientovanou Uzkou spo-
lupraci s chirurgy, aby tak mohli vyvijet
stale kvalitnéjsi produkty. S priblizné 1.300
zaméstnanci po celém svété je podnik
zastoupeny na péti kontinentech. Ve vyrobé
se firma spoléha na inovativni reSeni pro
vyrobu, ktera v kazdém okamziku vyhovi
vysokym naroklim oboru zdravotnické tech-
niky. Vice nez50 CNC obrabécich strojl jen od

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

DMG MORI pracuje v halach v misté hlavniho
sidla spolecnosti v trisménném provozu -
v poslednich letech stale vice automatizo-
vané. K nejnovéjSim investicim patri dvé
soustruznicko-frézovaci centra NTX 1000
s automatizaci Robo2Go pro obrabéni panvi
kyéelnich kloubt a jedno NTX 1000 pro
vyrobu dFikl pro ky&elni klouby.

ENDOPROTETIKA
_ PROMOBILNI
/IVOT BEZ BOLEST]

=S

Spole¢nost Waldemar LINK GmbH
se specializovala na vyrobu komponentd
pro endoprotetiku, jako napf. tyto
kyCelni panve z TibAl4V.

CHOPNOST

N

Demograficky vyvoj na jedné strané a pokroky
chirurgie na strané druhé jsou dva podstatné
faktory podporujici neustdly rist oboru zdra-
votnické techniky. Endoprotézy resi problémy
ramennich, kyCelnich nebo kolennich kloub.
Soudasné jsou - mj. z dlvodu nardstajiciho
véku doziti - stale Castéji provadény revize
endoprotéz. Svym témeér kompletnim spek-
trem produktl se spole¢nost LINK odliduje
od podobné velkych konkurentl a nastavuje
v oblasti endoprotetiky novéd méfitka - pre-
devsim pro pacienty: ,Kazdy medicinsky pFi-
pad predstavuje pro néjakého clovéka nadgji
na mobilni Zivot bez bolesti,” zdlrazfiuje
Thomas Kuhlmann, vedouci vyroby spolec-

nosti LINK. Jde o to, zlepsSovat kvalitu Zivota



PRIBEH ZAKAZNIKA -~ WALDEMAR LINK GMBH & C0. K6

" DMC MORI |

U nasich produktid musime vZdy

zajistit konstantne vysokou
kvalitu. Pomoci vyrobnich reseni
od DMG MORI, jako napr. kombinace

NTX 1000 + Robo2Go, jsme toto
zrealizovali velice dobre.

Thomas Kuhlmann (vpravo]

vedouci Useku produkce spolecnosti LINK

Carsten Schattler
vedouci vyroby

pacientl po celém svété. .PFitom se nikdy
nezastavit - to motivuje nase pracovniky
kazdy den znova.”

Cil vyroby: vyrabét minimalné

48 hodin automatizované

Tato vasen ve spojeni s kreativitou je sym-
bolem vyroby, ve které jsou jiz mnoho let
nasazovana stale modernéjsi vyrobni feseni -
vétSinou od DMG MORI. ,0d prvnich CNC
stroj pfes 5osé obrébéni HSC aZ po sou-
struznicko-frézovaci obrabéni z 6 stran jsme
z bezprostiedni blizkosti zaZili vSechny mil-
niky — a budeme i nadéle sazet na inovace,”
fikd Thomas Kuhlmann. Napfiklad auto-

matizovand vyroba se jiz stala standardem.

.Timto zplsobem chceme vyrdbét minimalné

48 hodin v kuse bezobsluzné nebo aspon
s minimalni obsluhou, abychom nasim pra-
covnik&m dali vice prostoru v periferni orga-
nizaci prace.” Podporuje se i tymova prace:

.DFive byl kazdy zodpovédny za svdj stroj. Dnes

se nékolik malo pracovnikd stard o velky
pocet strojl, to vyZaduje dobrou vzajemnou
koordinaci.”

NTX 1000

KOMPLETNI
SOUSTRUZNICKO-
FREZOVACi OBRA-
BENI Z 6 STRAN

HIGHLIGHTS

+ Soustruznicko-frézovaci vieteno
compactMASTER s 12.000 ot/min
(volitelné 20.000 ot/min) a zarukou
36 mésicl bez omezeni provoznich
hodin v zékladnim provedenf

+ 50sé simultanni obrabéni
diky ose B Direct Drive s rozsahem
naklapéni 120°

+ 4osé obrabéni diky 2. nosici
nastrojl jako spodni revolver
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PRIBEH ZAKAZNIKA - WALDEMAR LINK GMBH & C0. K6

ZkuSenosti z vyroby vstupuji do kazdé nové
investice - predevsim od té doby, co se spo-
le¢nost LINK nesoustreduje predevsim na
standardni obrébéci stroje, nybrz na proces

NTX 1000:
AUTOMATIZOVANE
KOMPLETNI
OBRABEN]

Z 6 STRAN - 6.000
KYCELNICH PANVI
ROCNE NA KAZDEM
STROJI

kolem vyrabéného dilu, jak ukazuji nejno-

véjSi investice porizené od DMG MORI. ,U
naseho produktu MobileLink pouzivdme

aditivné zhotovené kyCelni panve,” vysvétluje
Carsten Schattler, vedouci vyroby spole¢nosti
LINK. Velkou vyzvou zde byla manipulace
s vytisténymi” dily s jejich drsnym povrchem.

.V automatizovaném procesu musime zaru-

¢it konstantné vysokou kvalitu.” Konstruktéri
DMG MORI tento Ukol spolehlivé vyreSili
pomoci dvou vyrobnich systém, kazdy sesta-
vajici z jednoho centra NTX 1000 a jednoho
robotu Robo2Go. Rozhodujici byla snadna
obsluha téchto systéma, jak dopliiuje Carsten
Schottler: ,Teach-in robotu Robo2Go nevyza-
duje zadné znalosti programovani.” Software
sdm provadi obsluhujici osobu komfortné
celym procesem.

Pro obrabénivsech variant kyéelnich panvi je
ve spoleCnosti LINK vyhrazeno celkem Sest
center NTX 1000, kazdé z nich vyrobi ro¢né
6.000 dilG. Velikosti dévek se pohybuji od
deseti do nékolika set kusU. ,To znamend, ze
i pFi v& automatizaci pfesto musime zUstat
flexibilni, abychom tuto smiSenou vyrobu
dokéazali zvladnout,” fiké Carsten Schéttler.

Vyroba dfikd pro ky€elni klouby s podava-
¢em tyéi a odebiranim obrobku

Dalsi NTX 1000 pro spolec¢nost LINK kon-
cipovali pracovnici DMG MORI pro automa-
tizovanou vyrobu diikd pro kycelni klouby.
Vyroba téchto komplexnich obrobkd probihd
pfimo z tyCe. Hotové driky pak odebiraci jed-
notka ukldda na pas, ktery ze stroje vyveze az
160 kus, neZ je nutno dily definitivné ode-
brat. .| zde dosahujeme autonomni vyroby
po mnoho hodin,” chvéli si Carsten Schottler
nové reseni. Kromé toho pracuje NTX 1000
s olejem misto bézné chladici kapaliny:

.Pracujeme vyhradné s téZzce obrobitelnymi

materialy jako titan a kobalt-chrém. Pouziti
oleje ndm umozni zfetelné prodlouzit Zivot-
nost ndstrojd - to je také dUlezitym faktorem
v automatizované vyrobé.

K nejnovéjsim investicim spolecnosti LINK patfi dvé centra NTX 1000 s Robo2Go pro automatizovanou vyrobu kycelnich panvi.
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PRIBEH ZAKAZNIKA -~ WALDEMAR LINK GMBH & C0. K6

Robo2Go

FLEXIBILNi MANIPULACE S OBROBKY
PRO MALE A STREDNE VELKE DAVKY

Rychly prechod z prirubovych dili na hiidele
Hridele 225 -150 mm, prirubové dily 25 -170 mm
Stohovaci zasobnik

Redukce pritlaku pro tenkosténné obrobky

Rychld tvorba programu diky pieddefinovanym
programovym moduldm

+ o+ o+ + o+

)

Hotové obrobky se ze stroje dopravuji pfes vydej hotovych dild.

V obou pFipadech prispiva soustruznicko-fré-
zovaci obrdbéni z 6 stran vyznamné k tomu,
Ze spolecnost LINK dokaze zajistit produktivni
vyrobu kycelnich panvi a kloubd - v neposledni
radé diky vysoké kvalité obrabéni, jak rozvadi
Carsten Schéttler: ,Cim preciznéji osoustru-
Zime a ofrézujeme tyto ndro¢né komponenty,
o to méné nakladné je dokoncovani, které se
Casto provadi manuélné.”

Inovativné vstric budoucnosti

Ke kontinualni optimalizaci patfi pro Thomase
Kuhlmanna také krok smérem k digitalizaci:
.Skutecnost, ze DMG MORI své stroje stan-
dardné vybavuje loTconnectorem, ndm vytvari
dobrou zadkladnu pro budouci digitalizaéni
projekty.” Podobné spolecnost LINK vyuziva
DMG MORI Messenger pro kontrolu své
vyroby. ,ProtoZe i ddsledny monitoring
a analyza velkého mnoZstvi dat, kterd

ziskdvdme z vyroby, nas podporuje pfi
lepSim planovéni nasich pracovnich postupd

a predevsim pri zajistovani kvality produktd.”

Inovativni hardware a prdchodna digitalizace
jsou dilezitym zékladem pro dal3i rist.

«
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Programovaci
obrazovka pro teach-in
obrobku za <15min

Robo2Go 2" generation s polici na priruby.

FAKTA: WALDEMAR LINK

+ Zalozeni 1948, hlavni sidlo
v Norderstedtu u Hamburku

+ PFiblizné 1.300 zaméstnanct
po celém svété

+ Vyvoj a vyroba vysoce kvalitnich
implantatd, napf. endoprotéz,

‘o

a chirurgickych nastrojl

LINK [@

Waldemar LINK GmbH & Co. KG
Barkhausenweg 10

22339 Hamburg, Némecko
www.linkorthopaedics.com

-
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PRIBEH ZAKAZNIKA - K. H. MASKE & SOHNE GMBH

Soustruznické centrum NTX 3000 umoziuje
kompletni soustruznicko-frézovaci obrabénf ?
z 6 stran s minimalnim objemem pFiprav.

e A4
| .....::h

5-Axis-Champion
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PRIBEH ZAKAZNIKA - K_H. MASKE & SOHNE GMBH

OPTIMALIZACE PROCESU

/ JEDNE

0d svého zaloZeni v r. 1967 v Bonningstedtu
u Hamburku je spole¢nost K. H. Maske &
Sohne GmbH uznavana jako dGvéryhodny
partner vyznamnych zakaznikl z obord zdra-
votnicka technika, namorni technika, naftovy
primysl a lodaFstvi. Firma zaméstnava
pfiblizné 100 odbornych pracovnikl, ktefi
s mnoha zkusenostmi a pochopenim pro kva-
litu vyrabéji predevsim narocné implantaty
a zdravotnicko-technické pristroje. Strojni
park zahrnuje priblizné 50 obrabécich cen-
ter a soustruznickych strojd DMG MORI.
Nejnovéjsi investici jsou dvé soustruznicka
centra NZX 2000 | 800 s portalovym zaklada-
¢em a dvé automatizovana centra NTX 3000.
Posledné dva jmenované stroje objednala
spoleénost Maske v ramci projektu ,.na kli¢”
pro vyrobu pouzder rentgenovych trubic.
0d programovani az po uvedeni do pro-
vozu a 3koleni pFisludnych pracovniki byl
cely proces vyvojafi DMG MORI dukladné
zoptimalizovan.

RUKY

PFivSech vyzvach lonského roku mnoho firem
zietelné pocitilo, jak daleZiti pro prekondni
globalnich problémi s doddvkami jsou regi-
onalni dodavatelé s lokalni vyrobou. ,Jako

MAXIMALNI
EFEKTIVITA DIKY
KOMPLETNIMU
SOUSTRUZNIC-

KO-FREZOVACIMU

OBRABENI

Z 6 STRAN

vyrobce na zakdzku musime nasi flexibilitu
a ekonomiku neustale provérovat, abychom
v tomto kontextu mohli pracovat vice nez
kdy predtim konkurenceschopné,” vysvét-
luje Maik Maske. Spole¢né se svym otcem
Michaelem Maskem a sestrou Melanii Maske
vede rodinny podnik v tieti generaci. Vétsi
ddleZitost neZ ekonomicnosti pFisuzuje kvalité:

.Zpracovavame veskrze komplexni, vysoce

kvalitni komponenty - &asto z narocnych
specialnich slitin.”

Pouzdro pro rentgenovou trubici a prislusné
viko jsou takovymi komponenty. ,Dfive bylo

.SkuteCnost, Ze

zapotfebi pét upnuti na soustruZnickych
strojich a obrabécich centrech uz jen pro
obrobeni pouzdra,” vzpomind Maik Maske

soustruznicko-frézovaci obra-

kompletni
béni z 6 stran byl jen otdzkou ¢asu. ,Sli jsme
ovéem jesté o krok dale a zadali spolecnosti
DMG MORI projekt “na kli¢ “ pro cely proces.”
Cilem bylo koncipovat cely proces maximalné

efektivné.

DMG MORI jako ,.turnkey partner”:

One Face to the Customer

Jako .turnkey partner” nabizi DMG MORI
od obrdbéciho stroje a automatizaniho
feSeni pres programovani CAM az po névrh
a pofizeni ndstrojd a pripravkl ve z jedné
ruky. A tak to bylo i v pripadé spolecnosti
Maske. Béhem Sesti mésicl navrhli experti
DMG MORI ve Wernau celou technologii
a zrealizovali ji s produkty ze Sirokého portfo-
lia koncernu, dvéma soustruznickymi centry
NTX 3000 z Japonska. Jeden stroj je vyba-
veny robotem Robo2Go z Bielefeldu, druhy
NTX 3000 robotickou automatizaci MATRIS
z Japonska.

Optimalni procesy: zkuseni experti

DMG MORI a siroké portfolio

DMG MORI pfi  projek-
tech "na kli¢” ma vse ve vlastnich rukou,
je pro nas enormni vyhodou,” hodnoti Maik
Maske. Na jedné strané je koncepce zcela

Vysledky obou automatizovanych center
NTX 3000 nas nadchly. Spolecnost

DMG MORI dodala vse kompletné:
stroje, automatizaci, proces i nastroje

a pripravky od DMQP partnera.

Maik Maske
clen vedeni spolecnosti
K. H. Maske & Sohne GmbH
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PRIBEH ZAKAZNIKA - K_H. MASKE & SOHNE GMBH

Pouzdra a vika pro rentgenové trubice se obrabéji
pomoci exkluzivniho technologického cyklu DMG MORI
pro excentrické soustruzeni.

26 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

DMG MORI| Messenger nam snadno a transparentné
zobrazi vykony jednotlivych obrabécich stroja.
Diky tomu maZeme cilené optimalizovat.

Maik Maske
clen vedeni spolecnosti
K. H. Maske & S6hne GmbH

wleligin

Diky automatizacim Robo2Go a MATRIS mohou obé centra NTX 3000 pracovat

po mnoho hodin autonomné.

v rukou zkudenych expertd: ,Takové pro-
jekty jsou jejich kazdodennim chlebi¢kem
a znaji dopodrobna jak portfolio vlastniho
koncernu, tak i produkty swych dodava-
teld.” V oblasti nastroji a pfipravkl se
DMG MORI spoléhd na své DMQP partnery
(DMG MORI Qualified Products), ktefi pracuji
podle stejnych kvalitativnich standardd jako
samotny vyrobce obrabécich stroj.

Na strané druhé uvoliuje .turnkey project”
kapacity: .,Navrh procesu a jeho sladéni se
vSemi dodavateli by pri nasem kazdodennim
vytizeni bylo moZno realizovat pouze na Ukor
jinych dalezitych dkold.”

0 60% méné upnuti diky

kompletnimu soustruznicko-frézovacimu
obrabéni z 6 stran

Maik Maske je vysledkem projektu nadseny.
Obrébéni pouzdra se provadi na centru
NTX 3000, které diky automatizaci MATRIS
mGZe nékolik hodin pracovat samostatné.
Viko rentgenové trubice se rovnéz obrabi
na stroji NTX 3000. Také zde automatizaci
po mnoho hodin zajistuje Robo2Go. PFisun
polotovard se realizuje pfes integrovany sto-
hovaci zdsobnik, hotové dily se automaticky
odkladaji do transportnich box{. .,V dlouhodo-
bém horizontu budeme moci diky takovymto
automatizacnim FeSenim nasi treti sménu

stale vice redukovat,” shrnuje Maik Maske.
Obé soustruznicko-frézovaci centra podstat-
nou meérou prispivaji k efektivité vyroby. Maik
Maske o zlepseni: ,Diky kompletnimu sou-
struznicko-frézovacimu obrabéni z 6 stran
s osou B jsme pocet upnuti pri vyrobé pouz-
der zredukovali z péti na dvé. To minimali-
zuje nase pripravné Casy stejné jako moznost
zaloZit do zdsobnikl kazdého centra NTX 3000
az 78 néstrojd.”

Méreni béhem procesu a technologické
cykly DMG MORI

Systém je vybaveny také méricim dotykem
Renishaw pro zavérecnou kontrolu kvality.
.Soucasné zlepSujeme i presnost, protoze
manualni pfepinani je minulosti.” Komplexni
obrédbéni kromé toho zahrnuje - u obou
komponentl - také excentrické soustruzent.
.Na to DMG MORI wvyuzivd technologicky
cyklus vlastni tvorby, ktery celé kompletni
obrabéni teprve umoznuje.” Mnohostrannost
soustruznicko-frézovacich center NTX hodla
spole¢nost Maske v budoucnu vyuzivat také
u jinych dild.

Jista budoucnost diky automatizaci

a digitalizaci

Automatizovand vyrobni Feseni jsou pro Maika
Maskeho cestou k vyrobé s jistou budoucnosti.
TotéZ platii pro pokroky v oblasti digitalizace:



.Zde uz ddvno nejde o praci bez papirQ, nybrz
o kontinualni vyhodnocovéani a analyzovani
dat.” DMG MORI Messenger jemu a jeho tymu
umoznuje napriklad transparentni zobrazo-
vani vykonu jednotlivych obrabécich strojd.
.Z toho mazeme vycist, kde je potencial pro
optimalizaci. | mali¢kosti udélaji v celkovém

souctu rozdil

Také NETservice  DMG MORI spole¢nost
Maske vyuziva: , Diky vzdalenému servisu lze
mnoho problémd rychle a nekomplikované
vyresit, aniz by viibec musel pfijet servisni
technik.”

TECHNOLOGY
PARTNER

www.fuchs.com/de/en

Komplexni projekty ,na kli¢” zajistuji
konkurenceschopnost
V prosinci 2019 se nedalo Cekat, Ze se tento

Jturnkey project” podafi v roce pandemie

zrealizovat. Maika Maskeho proto o to vice
tési, Ze vSechno dobre klaplo - jak na strané
DMG MORI, tak i v jeho vlastnim podniku:

.Rok 2020 jsme diky naSim zdkaznikdm

z oboru zdravotnické techniky a pomoci pfis-
nych hygienickych opatrenf prestali relativné
dobre. Navic se jiz poc¢atkem roku 2021 zacalo
rysovat zlep$eni situace.” A strategie optima-
lizace procesi pomoci projektd .na klic¢” se
chce naddle drzet. ,Stale znovu se budou
objevovat produkty, u nichZz optimalizovat
procesy bude absolutné spravnou cestou,
abychom zlstali konkurenceschopni.”

«

LUBRICANTS.
TECHNOLOGY. F
PEOPLE.

PRIBEH ZAKAZNIKA - K_H. MASKE & SOHNE GMBH

FAKTA:
K.H. MASKE & SOHNE

+ ZaloZeni: 1967 v Bonningstedtu
u Hamburku

+ Priblizné 100 odbornych
pracovnikl

+ Partner vyznamnych zékaznikd
z obor( Medical a Aerospace

+ Dlouholeté zkusSenosti s vyrobou
naro¢nych implantatd a zdravot-
nicko-technickych pristrojd

MASKE

K.H. Maske & Sohne GmbH
Ellerhorst 8

25474 Bonningstedt, Némecko
www.cnc-maske.de

-

Tested High-Performance Lubricants
for Medical Technology

A harmonised range of non-cytotoxic and certified lubricants.

S~
UCHS

=
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HAIMER.

Quality Wins.

Pouze s optimalnim
predserizovanim
nastroju bézi stroje,
nikoliv behaji pracovnici.

Andreas Haimer
Jjednatel spolecnosti
HAIMER GmbH a prezident skupiny HAIMER Group

DIGITALIZACE V OBLASTI
SPRAVY NASTROJU

V priibéhu 45 let se spoleénost HAIMER vyvi-
nula z malé firmicky v inovativniho ,global-
niho hrage” v oblasti managementu nastrojt
pro obrabéci stroje. Vedle rozsahlého sorti-
mentu upinaél nastroji zahrnuje jeho port-
folio také stroje pro tepelné upinani a vyva-
Zovani nastroju, 3D méfici sondy, frézovaci
nastroje z masivniho tvrdokovu a pristroje
pro pFedseFizovani nastrojd. K 1. lednu 2017
spolec¢nost HAIMER prevzala a integrovala
tehdejSi DMG MORI Microset GmbH. Dnesni
produkty HAIMER Microset proménily rodin-
nou firmu definitivné v predniho systémo-
vého dodavatele kompletni managementu
nastroju pro obrabéci stroje.

28 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

.V ramci prevzeti spole¢nosti DMG MORI

Microsetjsme dohodliintenzivnitechnologické
partnerstvi s DMG MORI. Diky tomu mohou
vSichni zadkaznici DMG MORI prostrednic-
tvim programu DMQP ziskavat nase pristroje
a nastrojovou techniku za prvotfidnich podmi-
nek, a dokonce je i financovat,” uvadi Andreas
Haimer, jednatel spoleé¢nosti HAIMER. Také
vyrobni zavod v Motzenhofenu, ktery vznikl
vr. 2018, bylv poslednich letech krok po kroku
vybaven obrdbécimi centry DMG MORI.

Efektivni high-end obrabéni

K highlightdm v Motzenhofenu patfi Ctyfi
automatizovana obrabéci centra NHX 4000
od DMG MORI. kvalitni
a dynamickd konstrukce se rychle vyplaci,

Jejich kompaktni,

fika vedouci zdvodu Manfred Mayr: ,Nové

stroje jsou prosté ZivéjSi a cesty kratsi. Na

tomto zédkladé jsme zoptimalizovali programy
a dokdzali tak zfetelné zkratit obrabéci Casy.
Také energetickd efektivita a pneumatické
komponenty jsou zcela jind dimenze.” Kromé
toho jsou modely NHX vybaveny spolehli-
vymi vieteny speedMASTER - se zarukou 36
mésicl bez omezeni provoznich hodin.

Hospodarnéji a procesné bezpecnéji

diky digitalizaci a automatizaci

Jmenovand Ctyfi horizontalni obrabéci cen-
tra pracuji diky kruhovym zasobniklm palet
RPS 12 vysoce produktivné a bezporuchové
v tfisménném provozu - obsluhovand jedinym
pracovnikem. Kazdy stroj tak ma pfipravenych
dvanact palet velikosti 400 s rlznymi dily.
.Centra NHX 4000 s 12mistnymi kruhovymi
zasobniky palet ndm poskytuji vysokou flexibi-
litu, také co do malych dévek a kratkodobych



zmén pribéhu vyroby,” zdUrazriuje Man-
fred Mayr. Aby stroje mohly pracovat pokud
mozno autarkné i pfi velmi Sirokém spektru
produktd, je kazdy ze CtyF strojd NHX 4000
vybaveny zdsobnikem nastroji se 183 misty.
Jako podstatny faktor Uspéchu se vedoucimu
zavodu jevi skutecnost, Ze vSechny néstroje
pro tato centra jsou vybavené RFID Cipy, ze
kterych se data pfi zaloZzeni do zasobniku
nacte ve specidlni stanici. Kazdy Fidici sys-
tém tak digitalni cestou obdrzi od pfistroje
pro prredsefizovani nastrojd HAIMER Microset
VIO linear spréavné hodnoty ndstroji. Chyby
nebo zadmeény vznikajici pfi manualnim zada-
vani tak jsou stoprocentné vylouceny.

Digitalni tok dat mezi nastrojarnou

a obrabécim centrem

DaleZitym zakladnim predpokladem pro eko-
nomicky provoz center NHX 4000 a véech dal-
Sich obrabécich strojl je perfektni organizace
nastrojarny. Ta ma i pro vedouciho zavodu
nejvyssi prioritu. ,Pouziti nasich vlastnich
produktd ndm umoziiuje prichodnou digi-
talizaci az po stroj. VSechny nastroje se

1

montuji, tepelné upinaji, proméruji a vyvazuji.”
Véechna data se digitdlné zaznamendvaji
v RFID Cipech nebo prenaseji prostrednictvim
digitalnich rozhrani nebo pomoci QR kdda.
Teprve pak si pracovnici dle potfeby odva-
Zeji nastroje na specialnich vozicich ke svyym
strojim. Andreas Haimer doplfiuje: . Pouze
s optimalnim predsefizovanim nastrojl bézi
stroje, nikoliv béhaji pracovnici.”

ISTOS pro planovani vyroby -

TULIP pro pracovni navody

V rémci skupiny HAIMER se v posledni dobé
sazi také na nejnovéjsi digitalni reseni od
DMG MORI: Napriklad spole¢nost HAIMER
Microset GmbH vytvafi své plany pomoci
planovacich  nastrojd  ISTOS, a také
montdzni procesy a navody se aktualné
implementuji a optimalizuji pomoci..no-code”
programu TULIP.

«

1. Spolecnost HAIMER zainvestovala do Ctyr stejnych 4osych horizontalnich obrabécich
center NHX 4000, kterd diky automatizaci a 183 mistim na nastroje u kaZzdého centra
pracuji vysoce produktivné a bezporuchové v tfisménném provozu. Rovnomérné a rychle
polohujici kolovy zasobnik centra NHX 4000 ma tfi kola a vyznacuje se vysokou procesnfi
bezpecnosti. Zasobnik je samoziejmé naplnény upinaci a néstroji znacky HAIMER.

2. Manfred Mayr, vedouci zdvodu spole¢nosti HAIMER GmbH

PRIBEH ZAKAZNIKA - HAIMER GMBH

+ Vyvoj a vyroba upinacl nastrojd

FAKTA: HAIMER GMBH

+ Zalozeni: 1977 v Igenhausenu
+ PFiblizné 800 zaméstnancd
+ ,Global player” v oblasti inovativ-

-0

niho managementu nastrojd

a strojl pro tepelné upinani,
vyvazovani a predsefizovani

‘o

nastrojd

HAIMER.

HAIMER GmbH
Weiherstrafle 21

86568 Igenhausen, Némecko
www.haimer.com
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BEH ZAKAZNIKA - MONTRATEC GMBH

Diky procesni bezpecnosti automatizovanych obrabécich center DMU 65 H monoBLOCK a pouZziti upinacich
vézi mlze spole€nost montratec nyni vyrébét v daldi, kompletné bezobsluzné sméné.

CHYTRA

AUTOMATIZACNI

RESENI

PRO FLEXIBILNI

SU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

VYROBU

Svym modularnim transportnim systémem
montrac® na bazi vozikd pohybujicich se
po jednokolejnicovych drahach optimali-
zuje na intralogistiku zamérena spolecnost
montratec GmbH vnitropodnikové trans-
portni a montazni procesy - od jednokuso-
vych davek az po velkoobjemovou vyrobu.
K zdjemcim o toto inteligentni intralo-
gistické Feseni patfi predni zdravotnicka
zafizeni i primyslové podniky, mj. z vyroby
automobilli, plastd, optiky i potravin.
140 zaméstnancd zajidtuje ve spoleénosti
montratec hladky pridbé&h vyvoje, vyroby,
odbytu i servisu zakaznicky specifickych
transportnich systéml montrac®. Po tech-
nologické strance zajistuji tfi CNC obrabéci
stroje DMG MORI efektivni a procesné bez-
peénou vlastnivyrobu komponentd systému



PRIBEH ZAKAZNIKA - MONTRATEC GMBH
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Perfektni odvod trisek na centru DMU 65 H monoBLOCK zajistuje vysokou bezpecnost
procesu. ldealni pro dalsi bezobsluznou sménu.

montrac® - kolejnice i rdzné typy trans-  umozniujicich inteligentni transport i jednot-  DMU 65 H monoBLOCK s kruhovym

portnich voziki. Highlightem je obrabéci  livych kusl. Ve spolednosti montratec plati: ~ zasobnikem palet RPS 9
centrum DMU 65 H monoBLOCK s kruho- Intralogistika 4.0 pro Primysl 4.0. O optimalni vytizen( jde spole¢nosti montra-
vym zasobnikem palet RPS 9. Kromé toho tec i ve vlastni vyrobé komponentd systému

zde pracuje jedno soustruznické centrum  Modularni, jako stavebnice koncipovany jed-  montrac®. Také zde trend sméruje k flexibilnf
CLX 450 s podavacem tyci a jeden stroj  nokolejnicovy transportni systém montrac®  automatizaci. Ve spolecnosti DMG MORI

CMX 1100 V pro vertikalni obrabéni. je tvoren systémem hlinikovych kolejnic, po  jsme nalezli partnera, ktery odpovidajici

kterych se samostatné pohybuji rizné auto-  vyrobni Fedeni jiZz ma ve svém sortimentu,”
Intralogistika 4.0 pro Pramysl 4.0 nomné fizené transportni voziky, které diky ~ hodnoti spolupraci s timto vyrobcem obra-
.Heslo “Single Flow " nabyvé ve véku Primy-  inteligentnimu systému fizeni samostatné  bécich strojd Bernd Mader, Vice President

slu 4.0 stale vétdiho vyznamu v oblasti intra-  nachdzeji svdj cil. ..Diky modularité a prosto- ~ Operations spoleénosti montratec. Koncem
logistiky,” vysvétluje Sven Worm, jednatel  rové Uspornému fesSeni lze tento automati-  roku 2020 bylo instalovéno obrébéci centrum
spole¢nosti montratec. .V disledku rostouci  za¢ni a transportni systém flexibilné uzplso-  DMU 65 H monoBLOCK s kruhovym zésobni-
individualizace findlnich produktd je stdle  bitviem prostorovym podminkdm,” Fika Sven kem palet RPS 9.

narocnéjsi propojovat procesy do automa-  Worm. Cilem je maximalizovat prepravovany

tizovanych vyrobnich linek.” Pro zachovani  objem a minimalizovat ¢asy cyklu. .Ridici sys-

¢i dokonce zvySeni produktivity je zapotfebi  tém specificky pro danou instalaci zajistuje

digitalizovanych a automatizovanych systémd  optimalni funkci a vytizeni celého systému. »

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 3]




PRIBEH ZAKAZNIKA - MONTRATEC GMBH

Procesni bezpecnost
obrabéciho centra
DMU 65 monoBLOCK
se zasobnikem palet
RPS 9 nam umoznila
kompletné bezobsluz-
nou treti smenu.

Sven Worm
Jednatel
montratec GmbH
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Flexibilni automatizace pro davky

velikosti 1az 500

Systém nabizi misto pro devét palet osa-
zenych upinacimi vézemi, na kterych lze -
podle potfeby - obrdbét rlzné obrobky
v rGzné velkych davkéach. ,Obrabime pre-
devsim komplexni dily z hliniku, které skla-
dujeme ve stfedné velkych davkach do 500
kusl, takZe jsou vzdy rychle k dispozici pro
montdz,” dopliuje vedouci vyroby Manuel
Hauser, a uvadi také dalSi vyhodu horizontal-
niho obrébéni: . Perfektni odvod tfisek zaru-
Cuje vysokou bezpecnost procesu.” Proto lze
vyrobu s klidnym svédomim rozsifit na tretf
bezobsluznou sménu.

Precizni vyroba vysoce komplexnich dil{

Modularné konstruovany transportni systém
montrac® se sklddd z malého poctu naroc-
nych komponentd nejvy$si presnosti. Témto
narokdm vyhovuje jak obrdbéci centrum
DMU 65 H monoBLOCK, tak i soustruznické
centrum CLX 450. Bernd Mader k tomu Fika:

.CLX 450 méa protivieteno, takze mizeme

i komplexni soustruznické dily obrabét

efektivné ze véech Sesti stran nahotovo.”
Kromé toho vybavil vyrobce DMG MORI tento
stroj podavacem tyci, aby i zde byla moznd
autonomni vyroba.

CMX 1100 V pro velké obrobky

délky az 1.100 mm

Obrabécim centrem CMX 1100 V spole¢nost
montratec vyhodné doplnila svij strojni
park. .S pojezdem 1.100mm nabizi tento

MAXIMALIZOVAT

TOK MATERIALU,

MINIMALIZOVAT
CASY CYKLU

vertikalni obrédbéci stroj dostatek mista pro
dlouhé kolejnicové prvky nebo transportni
voziky," ddvd Manuel Hauser nahlidnout do
spektra vyrabénych dild. Na CMX 1100 V se




Spolecnost montratec® vyrabi vysoce presné

hlinikové komponenty pro svij modularni jednokolejnicovy

transportni systém.

obrabéji i mensi kusy, aby tym mohl flexi-
bilné reagovat na Spickové vytizeni vyroby.
Spolehlivost modeld od DMG MORI byla pFi
pofizeni vyznamnym ddvodem, vzpomind
Bernd Mader: ,Spojuji nejmodernéjsi tech-
nologii s vysokou kvalitou.” Jako vyhodu vnima
i rychle reagujici servis.

Lepsi vytizeni montaze diky vysokému
procentu vlastni vyroby

Sven Worm vidi v mladém strojnim parku
dileZity zdklad pro dalsi rozvoj spolec-
nosti montratec: .Diky obrédbécim centrdm

mizeme zvysit nadi hloubku vyroby i podil
vlastni vyroby.” To umoziuje lépe wytiZit
montdZz a rychleji dokoncovat produkty.
Tohoto kurzu ve vyrobé se chce Sven Worm
drzet pfi odpovidajicim daldim rlstu: .Auto-
matizovand a soucasné flexibilni vlastni
vyroba bude ve vyrobé komponentd systému
montrac® iv budoucnu Ustfednim tématem.”

«

f_ . e/
1

PRIBEH ZAKAZNIKA - MONTRATEC GMBH

FAKTA: MONTRATEC

+ Zalozeni:
2017 v Niedereschachu

+ 140 zaméstnancl

+ Vyvoj a vyroba inteligentnf
intralogistiky pro zékazniky ze
zdravotnické techniky, vyroby

automobild ¢i optického a potra-

vinarského pramyslu

montratec

montratec GmbH
Johann-Liesenberger-Strafle 7
78078 Niedereschach, Némecko
www.montratec.de

HIGH-TECH S VASNI -
DMU | C 65 H monoBLOCK:

https://youtu.be/wNkcB5-5-xE

TFi CNC obrébéci stroje od DMG MORI zarucuji efektivni a procesné bezpecnou vyrobu.
CMX 1100 pro vertikalni obrabéni a CLX 450 s podavacem tyc¢i. Nejnovéjsim strojem a zaroven
highlightem je centrum DMC 65 H monoBLOCK s kruhovym zasobnikem palet RPS 9.
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Sest palet umozfiuje vysoké vytizeni stroj a poskytuje mnoho ¢asu
pro pripravu dalSich zakazek.

Zejména ve vysoce presné vyrobé malych sérii demonstruji obé centra
DMU 65 monoBLOCK se zésobniky palet RPS 6 své silné stranky.

AUTOMATIZACE

PRO EFEKTIVNEJSI VYUZITI PLOCHY

Se spravnym ,.éuchem” pro nejvyssi kvalitu
je spolecnost Herrmann CNC-Drehtechnik
GmbH, zaloZena v r. 1986, spolehlivym part-
nerem pro naro¢né zakazniky - s certifikaci
pro letecky obor od r. 2009. Se svymi témér
100 zaméstnanci vyrabi podnik se sidlem
v Hohenlindenu soustruzené, frézované
a ozubené dily i celé konstrukéni celky pro
letectvi a kosmonautiku, farmaceuticky
obor i zdravotnickou techniku ¢i obor kole-
jovych vozidel. Jiz v r. 1988 byla tehdejsi
brusirna nastroji rozsifena o soustruh od
DMG MORI, a od té doby se kontinualné
rozsiruje. Dnesni vyroba disponuje 50 stroji.
0d r. 2009 ma spolecnost Herrmann CNC-
Drehtechnik také obrabéci centra tohoto
vyrobce, v tom i 50sé modely fad NMV
a monoBLOCK. Tri z téchto obrabécich cen-
ter mohou diky paletové automatizaci pra-
covat po dlouhou dobu autarkné.
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Certifikat pro letectvi od r. 2009

.V kazdém Airbusu a také v nékterych leta-

dlech Boeing najdete dily z naSi vyroby,”
vysvétluje vyznam leteckého prdmyslu pro
sv(j podnik Gerhard Herrmann, zakladatel
a jednatel spole¢nosti Herrmann CNC-Dreh-
technik. Tento obor se na obratu podili 80 pro-
centy. ,.Spektrum sahd od dilG pro sanitarni
zatizeni letadel pres systémy pro nakladku
a vykladku zboZi az po bezpeénostné rele-
vantni komponenty podvozk{.” Certifikace pro
takové zakazky je argumentem i pro zékaz-
niky z jinych oborl. Poradenstvim podporuje
spoleé¢nost Herrmann CNC-Drehtechnik své
zékazniky jiz pfi vyvoji a konstrukcijejich dild,
aby spole¢né mohli vyrobu koncipovat vyhod-
néji pro vSechny zicéastnéné.

Inovativni vyrobni technologie

od DMG MORI jiz od zalozeni firmy

Tato kompetence v oblasti vyroby je vysled-
kem dlouholetych zkusenosti a inovativniho
mys$leni. Tym se sklada jak z praktikd ,.prvni
hodiny”, tak i z mladého .dorostu”, ktery si
spole¢nost vychovévéd sama. ,Koneckoncl
potfebujeme kvalifikované mladé pracovniky,
ktefi z nasi vyroby vytdhnou Uplné maximum,”
vi Gerhard Herrmann, ktery pravé ve vyrobé
vzdy spoléhal na modernia vykonné obrabéci

stroje. ., Pfedevsim vysokd piresnost soustruz-
nickych strojd DMG MORI byla uz tehdy jedi-
necnd.” Proto i v nasledujicich letech vzdy
zlstal tomuto vyrobci obrabécich strojd vérny -
také pri frézovaci technologii.

NMYV 3000 DCG s AWC 114:
114 palet na <3,8 m?

.JelikoZ jsme od r. 2009 velmi Uspésné praco-

vali se strojem NMV 5000, byla tato fada také
v r. 2015 vhodnym kandidatem, kdyZ jsme se
chtéli pustit do automatizace frézovaci tech-
nologie,” vzpomind Stefan Schubel, vedouci
vyroby spolecnosti Herrmann CNC-Dreh-
technik. Obrdbéci centrum NMV 3000 DCG
doplnéné paletovym systémem AWC 114 se
perfektné hodilo do vyroby. , Diky vertikalnimu
uspordadani se podafilo umistit 114 palet na
velmi malou ustavovaci plochu.” Jinymi slovy:
Toto vyrobni feseni od DMG MORI na pfFiblizné
12m? je pfi omezené vyrobni ploSe idedlnim
posilenim kapacity, protoZe automatizace
zabere pouze 3,8m?% Manipulacni systém je
dimenzovany na obrobky do hmotnosti 80 kg
pri maximalni velikosti az 350 mm. Pro trvaly
provoz je stroj vybaveny zasobnikem néstrojd
s 180 misty. Stefan Schubel k tomu fika:

.To ndm umoZnuje obrabét Siroké spektrum

dill pti primeérné velikosti dédvek 300 kusd.”



DMC 65 monoBLOCK a RPS é:

flexibilni vyroba malych davek

Dalsi dvé automatizacni reseni si spole¢nost
Herrmann CNC-Drehtechnik nechala nain-
stalovat v podobé center DMC 65 monoBLOCK
s kruhovymi zasobniky palet RPS 6. .| zde
jsme stroj uz davérné znali,” odkazuje
Stefan Schubel na jiz delSi dobu instalovany
stroj DMU 65 monoBLOCK. Kruhovy zdsobnik
na Sest palet je sice vétSi nez jeho rovnéz exis-
tujici mensi varianta na tfi palety, ale: ,Vyssi
dosazitelné wytiZzeni pro nas bylo vyznam-
nym argumentem.” Pracovnici tak mohou
pripravit vice zakazek, zatimco obé centra
pracuji prakticky 24 hodin denné. PFi nejno-
véjSi automatizaci se tym dle slov Stefana
Schubela védomé rozhodl pro stroj DMC
65 monoBLOCK misto dalsiho NMV 3000:
Vedle fizeni HEIDENHAIN zde byla rozho-
dujici moZnost obrabét i vétsi obrobky.”

PRIBEH ZAKAZNIKA - HERRMANN CNC-DREHTECHNIK GMBH

Zejména ve vysoce piesné vyrobé malych sérif
demonstruji obé centra DMC 65 monoBLOCK
se zasobniky palet RPS 6 své silné stranky.
| zde je spektrum obrdbénych dild obrov-
ské: pojezdy 735x650x560mm a nosnost
stolu 600kg hovofi samy za sebe. AvSak
i pfi malych dilech toto vyrobni feseni pracuje
vysoce produktivné. ,Z této flexibility profitu-
jeme kazdy den,” potvrzuje Stefan Schubel.

monoBLOCK:
INCONEL, VYSOCE
PEVNE OCEL]
A TITAN
V TOLERANCICH pm

DMC 65 monoBLOCK

s RPS é je idedlni pro

automatizovanou, vysoce

presnou vyrobu malych
sérii. Obréabime Inconel,

vysoce pevné oceli a titan
v rozsahu mikrond,

a soucasné mizeme
obrabét i velké dily az

do 600kg.

Gerhard Herrmann (vlevo)

zakladatel a jednatel, a
Stefan Schubel

vedouci vyroby spolecnosti
Herrmann CNC-Drehtechnik

Ataké z pfesnosti: ,Obrabime Inconel, vysoce
pevné oceli a titan v rozsahu mikrometrd, to
klade vysoké naroky na vyrobni technologii.”

S automatizaci a digitalizaci

vstric budoucnosti

Automatizovand vyroba se pro spolecnost
Herrmann  CNC-Drehtechnik  vzhledem
ke zvySeni produktivity osvédcila. ,Této
cesty se chceme drzet i v budoucnu -
a v delSim Casovém horizontu urcité v dalsi
vyrobni hale,” hledi
kupfedu. A k tomu se pfipoji také kroky
smérem k digitalizaci, jak dopliuje Stefan
Schubel: ,Jiz dnes vyuzivdme myDMG MORI
jako podporu v oblasti servisu, a prohlidneme
si také dalsi digitadlni moznosti, abychom
mohli zoptimalizovat i ostatn{ procesy.”

Gerhard Herrmann

FAKTA: HERRMANN
CNC-DREHTECHNIK

+ Zalozeni: 1986 v Markt
Schwabenu

+ Necelych 100 zaméstnancl

+ Vyroba soustruzenych,
frézovanych a ozubenych dild
i konstrukénich celkd

+ Zdkaznici z oblasti letectvi
a kosmonautiky, farmaceutic-
kého pramyslu, zdravotnické
techniky a oboru kolejovych
vozidel

HERRMANN

CNC-Drehtechnik GmbH
Herrmann CNC-Drehtechnik GmbH
Josef-Neumeier-Strafe 1a

85664 Hohenlinden, Némecko
www.herrmann-cnc.de
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PRIBEH ZAKAZNIKA - MT SR.L.

PRANI SE STALO
REALITOU

VYSOCE PRESNY 50SY STROJ, KTERYPRACUJE
SPRESNOSTINAanwNM\MNOFK)NASTROJU

A JE VYBAVENY ZASOBNIKEM PALET

Spolecnost M.T. S.r.l., zalozenad v r. 1972
v italském San Giovanni pobliz Rimini pro
zakazkovou vyrobu dild, v pribéhu doby
kontinualné rostla vyrobou vysoce kom-
plexnich komponent{ strojt. S pFiblizné 100
zameéstnanci firma vyrabi mimoi jiné vlastni
fadu pohanénych i statickych drzaku nastroja,
kterymi dokaze vybavit velké mnozstvi nej-
rGznéjsich CNC strojl velmi mnoha vyrobct.
Ve vyrobé se spolecnost spoléha na CNC
obrabéci technologii od DMG MORI. K nej-
novéjsim investicim patfi obrabéci centrum
NMYV 3000 DCG s automatizaci AWC 34, kru-
hovym zasobnikem pro 34 palet.

Kratké reakcni doby, zakaznicky servis,
spolehlivost a kvalita produktld spolu
s katalogem obsahujicim vice nez 9.000 refe-
renénich dild tvofi charakteristiku, diky niz
je spolecnost M.T. cenéna po celém svété.

.Spojujeme presnost a vysoky obrabéci vykon

do vysoce modernich technickych feseni,
kterd se kompletné vyvijeji a vyrabéji v Italii,”
shrnuje Gianluca Marchetti. ,Nasim cilem je
optimalizovat parametry obrébéni, redukovat
pripravné Casy a plné vyuzit cely potencial
CNC soustruznickych strojd.”

50sé kompletni obrabéni v kvalité brouseni
Aby svému dobrému jménu dlouhodobé vyho-
véla, optimalizuje spole¢nost kontinualné své
procesy. Proto Gianluca Marchetti, prezident

Diky zédsobniku palet AWC lze na centru NMV 3000 DCG autonomné
zpracovavat 34 palet pro obrobky az do 350 x300 mm o hmotnosti az 80kg.
Diky kompaktni konstrukci je ustavovaci plocha mensi nez 3,8 m2
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a CEQ spole¢nosti M.T., pfednesl pfi ndvstévé
Open House ve Pfrontenu panu Dr. Ing. Masa-
hikovi Morimu svou predstavu o pozadovaném
novém vyrobnim feseni: ,Vysoce presny Sosy
stroj, ktery pracuje s presnosti na 2pm, ma
mnoho néstrojd a je vybaveny zdsobnikem
palet.” Jeho pldnem bylo obrébét pohanéné
drzdky ndstroji tak presné, aby broudeni
kompletné odpadlo.

NMV 3000
DCG VYNIKA JAKO
EXTREMNE
PRECIZNI STROJ

Dr. Ing. Masahiko Mori slibil, Ze v nasleduji-
cich mésicich dodd optimalni stroj z produkce
DMG MORI: vertikalni 50sé obrabéci centrum
NMV 3000 DCG vybavené zdsobnikem nastrojd
s 300 misty a doplnéné kruhovym zasobnikem
AWC 34, ktery nabizi misto pro 34 palet. Hned
od své instalace stroj podava veskrze presvéd-
Civé vykony. Zatim nenastaly Zadné mecha-
nické nebo technické problémy, a stroj dokaze
pracovat s kontinudlné vysokou kvalitou.

.Stroje DMG MORI jsou symbolem vysoké

presnosti. NMV 3000 DCG wynikd jako
extrémné precizni,” méa radost Gianluca
Marchetti a dopliuje: ,Dodnes jsem panu
Dr. Ing. Masahikovi Morimu vdécny za toto
doporuceni.”

Kratsi reakcni ¢asy diky 34 paletam

a 300 nastrojim

Velmi Uzké tolerance, v nichZ centrum NMV
3000 DCG dokaze obrabét, dnes hraji zdsadni
roli pro kvalitu produktd spolecnosti M.T.

.Diky nim dosahujeme delsi Zivotnosti nasich

pohanénych drzdkl néstrojld,” fika Gianluca



Obrabéci centrum NMV 3000 DCG

je dalezitou a vynikajici investici,

ktera zdaleka predcila nase ocekavani
a umoznuje nasi firmé dale zlepsit

kvalitu jejich produktd.

Gianluca Marchetti
prezidenta CEO
M.T. S.rl.

Marchetti k pridané hodnoté pro koncové
uZivatele. Velky pocCet 34 palet a 300 nastrojq,
jimiz je stroj NMV 3000 DCG vybaveny,
zvysuje flexibilitu vyroby a zkracuje reakénfi
doby. ..Pripravné Casy stroje se diky velkému
poCtu trvale dostupnych néastrojd redukuji,
aniz by se muselo Cekat na konec kazdé jed-
notlivé Sarze,” dopliuje Gianluca Marchetti.
Navic je mozny bezobsluzny provoz po dlou-
hou dobu. Ve vysledku tak spole¢nost mlze
diky této komplexni investici reagovat jesté
rychleji na poZzadavky svych zékaznikd. .To pro
nas ma zasadni vyznam, protoZe jsme povinni
dodévat v extrémné kratkych Lhatach”.

Pro véechny poZadavky obrabéni

to nejlepsi reseni

Tak jako DMG MORI s obrdbécim centrem
NMV 3000 DCG je také spoleCnost M.T.
schopna garantovat pro kazdy poZadavek
v oblasti obrdbéni to nejlepsi feseni - diky
velkému vybéru statickych i pohdnénych
drzakd néstrojd. Diky pouziti produktd M.T. je

napriklad pomoci modulu na frézovani drazek
mozno zhotovovat drazky na péra primo na
soustruznickém stroji. Moduly pro pohanéné
odvalovaci frézy a technologii Power Ski-
ving umoznuji obrabéni vnitfnich i vnéjsich
ozubeni, a vietenem X11 Powered Electrospin-
dle lze dokonce provadét vysokorychlostni
operace. ,Abychom toho vSeho dosahli, je
dlleZité moci se spoléhat na excelentni a spo-
lehlivé stroje, které garantuji vysokou kvalitu,”
zd@raziiuje Gianluca Marchetti. ,Obrébéci
centrum NMV 3000 DCG je dlleZitou a vyni-
kajici investici, kterd zdaleka predcila nase
oCekavani a umoznuje nasi firmé dale zlepsit
kvalitu jejich produktd.”

«

RIBEH ZAKAZNIKA - M.T. S.R.L.

Drzaky nastroji zna¢ky MT a modul MT-SmartLife
na revolveru stroje NLX 2500.

FAKTA: M.T. S.R.L.

+ Zalozeni: 1972 v San Giovanni

+ Vyrobce pohanénych nastrojl

+ Celosvétova orientace

in Marignano (Rimini] jako
vyrobce dill na zakazku

a drzakd pro CNC soustruznické
stroje a spolehlivy dodavatel
obrébéni na zakédzku

s profesionalni, technickou
odbytovou siti po celém svété

M.T.S.r.L.

Via Casino Albini, 480
47842 San Giovanni

In Marignano, ltalie
www.mtmarchetti.com

il
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PRIBEH ZAKAZNIKA - NISHIMURA CO., LTD

Mikroobrabéni umoznuje fezat

do téZce obrobitelného titanu
jemné zavity a vrtat hluboké otvory
o prdméru Tmm.

AUTOMATIZOVANE

MIKROOBRABENI

NEJVYSSI PRESNOSTI

Obrabécim centrem DMU 50 3™ generation
s paletovym systémem PH 150 Fesi spolec-
nost NISHIMURA vysoce produktivni obra-
béni naroénych obrobka z titanu.

NISHIMURA CO., LTD je wvyrobce bryli
a presnych dild. Hlavni sidlo ma ve mésté
Sabae v prefekture Fukui, jednom z prednich
center produkce bryliv Japonsku. Spolecnost
vyrabi velké mnoZstvi malosériovych produktl
a vypracovala si dobré jméno diky své tech-
nologii ultraprecizniho mikroobrabénf titanu.
Pracuji zde obrabéci centra DMG MORI, vtom
jedno DMU 50 3 generation s paletovym sys-
témem PH 150.

Kenji Nishimura si na centru DMU 50

ceni presnosti polohovéni, presnosti obrabéni
volné tvarovanych ploch a komplexnich tvard
i dobré moznosti pripravy.
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Obrabéni mikrodild z tézce

obrobitelnych materiall

JelikoZ se tato technologie déa uplatnit i pro
jiné téZce obrobitelné materidly jako nerez,
hlinik ¢i dural, vyrabi NISHIMURA nyni také
filigranni dily, které pak lze nalézt napriklad
v lékarskych pristrojich, zafizenich na vyrobu
polovodicl ¢i vakuové technice. V poslednich
letech spolecnost NISHIMURA rozsifila
své aktivity na letecky a kosmicky pramysl
a navazala kooperace s univerzitami a jinymi
vyzkumnymi institucemi, aby mohla vyvinout
dalsitechnologické inovace. Zndmou se firma
stala slavnymi ultratenkymi brylemi . Paper
Glass” o tloustce pouhych 2mm. Tyto bryle
na Cteni se v Japonsku staly velice popularni
a proddvaji se nyni po celém svété.

Dlouholeté zkuSenosti s mikroobrabénim
titanovych dil

Soucastky pro bryle vyzaduji
narocné obrabéci technologie, a firma si tak

extrémné

diky dlouholetym zkuSenostem vypracovala
pozici experta na obrabéni takovych mikrodild.
Kdyz se domaci pramysl bryli zacal redukovat,
rozhodlo se vedeni spoleé¢nosti NISHIMURA
soustredit se na tuto kompetenci a odliSit se
tak od jinych vyrobcd. Aby ziskala konkurencni
vyhodu vici rozristajici se vyrobé v zamor,
rozhodla se spolecnost navic prenést toto
know-how také na jiné téZzce obrobitelné
materidly. NISHIMURA vyuZivd dlouholeté
zkuSenosti z vyroby dild pro bryle, které
zpravidla vyzaduji nékolik set procesnich
krokl, aby na tomto zakladé zrealizovala

Diky integraci
soustruznicko-
frézovaciho a Sosého
obrabéni mazeme
eliminovat chyby
vznikajici v pribéhu
technologickych
operaci, napriklad pri
prepinani. Proto je

to idealni technologie
pro mikroobrabéni
tezce obrobitelnych
materiald.

Kenji Nishimura

CEO
NISHIMURA CO., LTD




.Paper Glass”, 2mm tenké

bryle na Cteni, vyrdbéné ultrapfesnou
technologii mikroobrabénf{

vyvinutou spolecnosti NISHIMURA.

komplexni proces, véetné casové a nakla-
dové Usporného reseni pro vysoce smisenou
malosériovou vyrobu.

Integrace procesu: 50sé soustruZnicko-
frézovaci simultanni obrabéni

DaleZitou roli zde hralo soustruznicko-frézo-
vaci centrum NT 1000 od DMG MORI, které
bylo ve spoleénosti NISHIMURA instalovano
v . 2010. Schopnost centra NT 1000 realizo-
vat soustruzeni a frézovani na jedno upnuti
otevrela cestu ke komplexnimu mikroobra-
béni. Navic se snadno podarilo automatizovat
stroj napojenim primyslového robotu. Jako
dalsi poridila spole¢nost NISHIMURA 5osy
stroj DMU 50 3 generation od DMG MORY,
aby pokryla rostouci poptavku po vétsich,
avsak komplexnich a vysoce presnych dilech.
Bezobsluznou vyrobu a presnost obrabéni
se podafilo zwysSit nasazenim paletového
systému PH 150, v némz lze palety zatiZit
hmotnosti az 250kg. Propojenim know-how
pro ultrapfesné mikroobrdbéni titanovych
dild s integraci
a 5osé simultanni technologie nasla spolec-
nost NISHIMURA vysoce efektivni technologii
pro ultrapresné obrabéni.

soustruznicko-frézovaci

Automatizace pro minimalizaci chyb

a zvyseni presnosti

Pro¢ se spolecnost rozhodla pro tuto cestu,
vysvétluje Kenji Nishimura, CEO spolec-
nosti NISHIMURA: ,Diky automatizaci jsme
schopni eliminovat chyby, které mohou vznik-

nout v pribéhu technologickych operaci,

napfiklad pfi prepindni. Jedna se tedy o efek-
tivni metodu, jak optimalizovat mikroobrabénf

téZce obrobitelnych materidld. Planujeme,
Ze nasi vyrobu jesté vice zautomatizujeme,
abychom wvyreSili nedostatek odbornych
pracovnikl a soucasné dosahli dal&iho zvy-

Seni presnosti.

50sa technologie - vytvaret néco nového
spole¢né se zakaznikem

S bosym obrabécim centrem DMU 50
3 generation mé Kenji Nishimura rovnéz
kladné zkuSenosti: ,Presnost polohovani
a tim padem i obrabéni volné tvarovanych
ploch a komplexnich tvarl je vynikajici.
A také prechod na jiné obrobky je velice
rychly.” Tento stroj kombinuje silu, flexi-
bilitu a nejvyssi presnost: ,Dava clovéku
pocit, Ze dokaZe vytvorit néco zcela nového.”
Kvizim ohledné budoucnosti spoleénosti fika
Kenji Nishimura: ,Chceme se nadale stavét
vyzvdm a spole¢né s nasimi zdkazniky vytva-
fet néco nového. Sosou technologii budeme
vyuzivat, abychom déle rozsifili nase moz-
nosti.” Spolecnost NISHIMURA usiluje o to,
zQstat ,dobrym partnerem” svych zékaznika:

.Partnerem, ktery i v dobdch nejréznéjsich

pozadavkd nabizi inovativni Fegeni.”

PRIBEH ZAKAZNIKA - NISHIMURA CO., LTD

Obrabéci centrum DMU 50 3 generation

s paletovym systémem PH 150 tvori G¢innou

kombinaci pro vysoce presnou a soucasné
efektivni vyrobu.

FAKTA:
NISHIMURA CO., LTD

+ Zalozeni:
jako vyrobce dild pro bryle
+ Dlouholeté zkusenosti

vyuzity pro rozsiteni oblasti

vakuové technice apod.
+ Rozsiteni aktivit na presné
obrabéni dill pro letecky

vyzkumnych kooperacf
s univerzitami a jinymi
institucemi pro vypracovani

I o=n PQTTES

NISHIMURA CO., LTD
3-5-26 Maruyama-cho,
Sabae City, Fukui 916 - 0019,

s mikroobrabénim titanu byly

aplikace na téZce obrobitelné
materidly jako nerez, hlinik Ci
dural pro drobné dily, které se
uplatiuji v lékarskych pristrojich,
zafizenich na vyrobu polovodicd,

a kosmicky pramysl, navazani

dalSich technologickych inovaci

Japonsko
WWW.nsmr.jp
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PRIBEH ZAKAZNIKA - SCHWARZER GMBH

Osa B se 100 % frézovaci funkce umoznuje pouZziti stejnych

nastrojl na hlavnim vietenu i protivietenu. Diky zdsobniku

Spole¢nost Schwarzer vyrabi
na soustruznickém centru CLX 450 TC
komplexni obrobky z nejriiznéjsich materiald.

pro az 60 nastrojd lze na stroji CLX 450 TC obrabét nejriznéjsi

obrobky bez prepinani.

DLOUHODOBA
KONKURENCESCHOPNOST

DIKY FAKTORU OSY B A AUTOMATIZACI

Spolecnost Schwarzer GmbH, zalozena
vr.1969 v mésté Schlof Holte-Stukenbrock,
se prezentuje jako spolehlivy a vykonny
partner pro obrabéni. Po mnoha letech
vyroby specialnich stroju se firma od 90. let
minulého stoleti soustredila na zakazkovou
vyrobu naroénych dilG a jednoduchych kon-
strukénich celkl. PFiblizné 60 pracovnik
zde pracuje pro Siroké spektrum zékaznikd,
mj. subdodavatele pro obecnou vyrobu stroju
a automobilovy primysl. V soustruzné spo-
léha spolecnost Schwarzer jiz mnoho let
na CNC obrabéci stroje od DMG MORI.
Aby mohla povétsinou komplexni obrobky
i v budoucnu vyrabét efektivné, instalo-
vala zacatkem roku soustruznické centrum
CLX 450 TC, u néhoz Robo2Go Vision navic
umoznuje autonomni zpracovani davek
stredni velikosti.

ZIU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Rodinny podnik v druhé generaci

Ve velké hale s akusticky tlumicim stropem,
LED osvétlenim a fotovoltaikou spole¢nost
zridila soustruznu. Odsdvaci zafizeni nad
stroji zajistuji dobry vzduch. ,Timto zpsobem
jsme vytvorili prijemné pracovni prostredi,”
fika Thorsten Schwarzer. Spole¢né se svym
bratrem Frankem Schwarzerem vede rodinny
podnik v druhé generaci. Dostatecny prostor
v hale je nutny, aby bylo mozno zajistit efek-
tivni kaZzdodenni chod vyroby.

CLX 450 TC: kompletni obrabéni
z 6 stran s faktorem osy B

.Spolecnost DMG MORI nam nabidla novy

CLX 450 TC velmi brzo,” vzpomina Thorsten
Schwarzer. Byl to ten spravny okamzik - jak
pro rozsireni kapacit, tak i pro vstup do kom-
pletniho obrabéni z 6 stran s automatickou
vymeénou nastroji - diky ose B se skutec-
nym frézovanim.” Po ekonomickém poklesu
v letech 2019 a 2020 se objem zakdazek touto

dobou opét stabilizoval, a od pocatku letos-
niho roku je vyroba spolecnosti opét dobre
vytizena.

Jeden stroj misto tfi stroju

Efektivni vyrobni feseni, jako napriklad sou-
struznicko-frézovaci technologie, je za této
situace spravnou cestou, vi Thorsten Schwar-
zer: ,Pro dily, které ted na centru CLX 450 TC
vyrabime na jeden prichod kompletné, jsme
drive potrebovali tfi stroje a pét upnuti.” Obra-
béni je rychlejsi, pripravné ¢asy minimalni
a Cekaci doby odpadaji zcela. .Diky tomu
enormné redukujeme naSe pribézné casy.”
Soustruznické centrum CLX 450 TC soustruzi,
frézuje a zhotovuje dokonce i gravury - na
libovolné strané obrobku. Také méreni se
provadi uz béhem procesu. ,Pri odchylkdch
stroj automaticky dokoriguje program,” dopl-
nuje Thorsten Schwarzer. Diky tomu je proces
vyroby velmi bezpecny. S to¢nym primeérem
g400mm a maximalni délkou soustruzeni



1.100 mm pokryvé CLX 450 TC Siroké spektrum
dil. Ustfednim prvkem ve velkoryse dimen-
zovaném pracovnim prostoru je naklapéci
osa B s prostorové Uspornym soustruznic-
ko-frézovacim vietenem compactMASTER
512.000 ot/min, 90 Nm a rozsahem naklapéni

FAKTOR OSY B

+120°. Nejvyssi presnost polohovani a vykon
nabizi také hlavni vieteno a protivieteno s az
5.0000t/min, 345Nm a integrovanou osou
C s rozlisenim 0,001°. ,Diky ose B potrebu-
jeme na urcity obrobek méné nastroji ve
srovnani s revolverovym soustruhem. A diky
zésobniku nastrojd méme k dispozici mno-
hem vice nastrojd. To je idealni pravé pro nés
jako vyrobce na zakadzku s mnoha, Casto se
ménicimi dily. V parafradzi na p. Jungera: Uz
nepfipravujeme, soustruzime!”

Strojem CLX 450 TC

jsme nasi vyrobu pozvedli
na novou uroven. Nyni

na tomto stroji vyrabime
obrobky kompletné,
misto na 3 strojich na

5 upnuti. Nepripravujeme,
uz soustruzime!

Thorsten Schwarzer

Jjednatel
Schwarzer GmbH

Robo2Go Vision:

Autonomni vyroba davek stredni velikosti

S automatizaci vyrobnich procesi zacala
spolecnost Schwarzer jiz brzo, at uZz pomoci
podavacl ty¢i nebo prvnimi robotickymi
resenimi. V pripadé CLX 450 TC tedy firmé
hralo do karet, Ze DMG MORI| mUzZe toto
soustruznicko-frézovaci centrum automati-
zovat velmi snadno pomoci Robo2Go Vision.
Diky kamefe dokaze robot rozeznat poloto-
vary v bézné transportni paleté a zajistit tak
bezpelné zakladani do stroje a odebirdni ze
stroje. ,Velkym plusem je snadnd obsluha
robotu Robo2Go,” hodnoti Thorsten Schwar-
zer tuto automatizaci. Po kratkém zaskolenf
ze strany DMG MORI jsou dnes dva pracovnici
schopni robot sami obsluhovat. To je dlleZity
prvek pro dlouhodobou konkurenceschop-
nost: ,Automatizacni FeSeni proto budou
i v budoucnu hrat ddlezitou roli.”

«

Robo2Go Vision je ideadlnim automatizaénim feSenim pro CLX 450 TC. Diky jeho schopnosti odebirat polotovary

z béZnych europalet a ukladat obrobky zpét na palety se idedlné hodi na zpracovavani mnoha rdznych obrobkd,
a s nosnosti 35 kg poskytuje také velkou flexibilitu.

PRIBEH ZAKAZNIKA - SCHWARZER GMBH

FAKTA: SCHWARZER GMBH

+ ZaloZeni: 1969 v SchloB
Holte-Stukenbrocku
(u Bielefeldu)

+ Subdodavatel pro automobilovy
pramysl a vyrobu strojd

+ Soustruzeni, frézovani, vrtani
a brouseni na zakazku

+ Montaz kompletnich

konstrukénich celkd

Schwarzer GmbH

Fosse Bredde 2

33758 Schlof Holte-Stukenbrock
Némecko
www.schwarzer-gmbh.de

HIGH-TECH S VASNI -
CLX450 TC:
https://youtu.be/xB30dQl1eTM
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NEW: RoboZGo MAX

NEW: Robo2Go MAX

PROTOZE | NEJTEZSI OBROBKY SI ZADAJI
MAXIMALNE SNADNOU AUTOMATIZACI

STROJ,
AUTOMATIZACE
A RIZENI
Z JEDNE RUKY!

VAS ASISTENT VYROBY
S MAXIMALNI SILOU

Nejsilnéjsi provedeni s nosnosti 210 kg pro obrobky do 115 kg
Manipulace s obrobky g40 az 400 mm v zdkladnim provedenf
Rychly pfisun a odsun polotovard a hotovych dild pomoci palet nebo vozikl

-0

Volny pristup k fidicimu systému a zasobniku nastrojl

APLIKACE Robo2Go: JEDNA PRO VSECHNY!
TURNING, VISION, MILLING A MAX

+ Jedna aplikace pro jednotné ovladani viech variant Robo2Go
+ NevyZaduje znalosti programovani robotl = §
+ Funkce ,Multijob“: rizné obrobky na jedné ukladaci plose, ; - : :
idealni pro malé a stfedni davky — | —
+ Definice procesu s pouZitim preddefinovanych - =

[EP— e Oamyiy

o e bt et e

programovych modult = e e
+ Funkce ,Home" pro snadné odjeti a sefizovani systému = R —
[ 4]
S —

.
A

[
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Teleskopické
dvere

1. Zakladni modul 2. Ukladaci modul

- Robot Zakladni varianta pro 2 europalety
- Rozvadéc s rolovacimi vraty

- Kryt - Moznost otoceni modulu

0 £90° pro zménu sméru zakladanf
- Moznost spoluprace s AGV

Robo2Go MAX JE K DISPOZICI PRO TYTO TYPY STROJU:

NEW: RoboZ2Go MAX

g
o:o:o:
%%

S CERTIFIKACI
CEPRO
. CELY SYSTEM

Zakladani se standardnimi paletami

3. Flexibilni dvefni 4. Rozsireni
a bezpecnostni systém Prostor pro budouci
- Teleskopické dvefe pro opce, napr.:
dobry pristup ke stroji - Vyrovnavaci stanice
a automatizaci - Otaceci stanice

- MoZnost ustaveni na levé
i pravé strané

CLX 750 CTX beta 1250 TC CTX gamma 1250 TC
CTX beta 2000 CTX beta 2000 TC CTX gamma 2000 TC
CTX 25001250 CTX beta 1250 4A CTX gamma 3000 TC

CTX beta 1250 TC 4A

NLX 25001250 NTX 20001500
NLX 30001250 NTX 25001 1500
NLX 30002000 NTX 300011500

NLX 30003000
NLX 400011500

Robo2Go MILLING
PRO SIEMENS A NOVE
| PRO HEIDENHAIN

Nyni méZete vyuZzivat Robo2Go Milling
také u Vaseho stroje DMG MORI s fizenim
HEIDENHAIN.

+ DMU 50 3 generation

+ DMU 40/60 eVo
+ DMC 650/850/1150 V
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Vyrobni systém spole¢nosti QT Hydraulic se sklada ze tfi frézovacich center NHX 5500, kterd jsou
automatizovand 28mistnym linedrnim zasobnikem palet s jednim pFipravnym mistem.

KOMPLEXNI
KONCEPCE PROCESU

Spole¢nost QT Hydraulic v Sanghaji zacala
své aktivity v r. 2001 jako obchodni spo-
leénost pro hydraulické komponenty.
Na zakladé ziskanych zkuSenosti byl
v r. 2007 zahajen vlastni, nezavisly vyvoj
s navazujici vyrobou. Po kontinualnim réstu
dnes QT Hydraulic patfi k prednim dodava-
teldm hydraulickych komponentd v Ciné&.
0d r. 2020 spolecnost tyto dily vyrabi na trech
obrabécich centrech NHX 5500 automatizo-
vanych linedrnim zasobnikem palet (LPP)
s 28 misty.

Stroje, automatizace a proces z jedné ruky

Jako podnik orientovany na budoucnost
investuje QT Hydraulic jak do dal$iho vyvoje
svych produktd, tak i do vyrobnich technologii.
Dlvodem je jasné zfetelny trend k mensim
vyrobnim davkam a vétsi rozmanitosti dild.
Aby spole¢nost i za téchto podminek zdstala
konkurenceschopnd, nebylo pro QT Hydraulic
jiné cesty nez zridit flexibilni automatizovanou
vyrobu. JelikoZ modernizace stévajici vyroby
nebyla mozna, nasel Tian Yuntao, predseda
predstavenstva spolec¢nosti, v. DMG MORI
partnera, ktery tento Ukol dokdzal komplexné
splnit. Pracovnici jak odbytu, tak i Useku
aplikaéni techniky tohoto dodavatele byli
vysoce profesiondlnimi partnery, vzpomina
Tian Yuntao: .Spole¢nost DMG MORI komu-
nikovala v kazdém okamZiku transparentné
a dodala nakonec vSechno z jedné ruky.”
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S pohledem na rozmanité spektrum dild kon-
cipovali vyvojari DMG MORI vyrobni feseni
sestdvajici ze tii stroji NHX 5500 a jednoho

TRI NHX 5500
ALPPS 28
PALETAMI:

0 > 60% KRATS
PRIPRAVNE CASY

zasobniku LPP pro 28 palet. Horizontalni
obradbéni umoznuje pouziti upinacich vézi
a tim padem extrémné flexibilni vyrobu.
Nejsilngjsi stranku vyrobniho systému vidi
Tian Yuntao v paletové automatizaci. UZ na
zaCatku zkusebniho provozu se ukazalo, Ze
pripravné Casy se drasticky redukuji: ,,Nynf
jsou uz pod Etyfmi hodinami, oproti dvanacti
hodindm v predchozi vyrobé.”

0d r. 2007 vyrabi QT Hydraulic
hydraulické komponenty, které
najdou uplatnéni zejména ve velkych
stavebnich vozidlech a strojich.

Presnéjsi dily a o 80 % vyssi efektivita

Tri obrdbéci centra NHX 5500 predcila
vSechna ocekavani spolecnosti QT Hydrau-
tym zvySit presnost obrabéni z 16pm na
-12pum, a zfetelné optimalizovat se podafilo
také kvalitu povrchl. Vysoké stabilita strojl
NHX 5500 zarucuje konstantni, vysokou pres-
nost. Zaroven se cas obrdbéni zredukoval
030az 50 procent, coz vedlo k posileni kapacit
050 procent. Ve spojeni’s dalsimi zlepSenimi
jsme dokazali zvySit nasi efektivitu o vice nez
80 procent.”

Komplexni koncepce procesu

jako faktor Uspéchu

.Drive jsme se domnivali, Ze rozhodujici jsou
vykonné obrdbéci stroje. Dnes vime, Ze cely




Diky tfem automatizovanym centrdm NHX 5500 mohla
spolecnost QT Hydraulic zredukovat pFipravné casy

o vice nez 60 %, a diky komplexni koncepci procesu lezi
zvySeni efektivity dokonce nad 80 %.

proces je nejdilezitéjsim faktorem,” ika Tian
Yuntao. Navic je dal8i vyvoj vyrobnich procesi
v primé souvislosti s inovativnéjsimi produkty.
.Musime dosahnout konzistence mezi nasimi
produkty, potfebnou presnosti obrdbéni
a celym procesem.” Diky investicim do vyrob-
nich technologii lze podporit vlastni vyvoj
a soucasné zarudit vysoky kvalitativni stan-
dard produktd. ..Prévé na to ndm spoleénost
DMG MORI dodala idedlni reseni.”

S DMG MORI expandovat do novych

oborl podnikani

.Na jedné strané se soustfedujeme na nase
tradi¢ni silné stranky v oblasti hydrauliky,
zejména pro logistiku a vyrobu jerdbd,” hledi
Tian Yuntao kupredu. Na druhé strané chce
QT Hydraulic uvést na trh také elektrohy-
-draulické produkty nebo mechatronické

‘El”" .= ﬂ [ .__J.

PRIBEH ZAKAZNIKA - QT HYDRAULIC STOCK €O, LTD.

AR 'Qs

Souhra stroje, automatizace a procesu

je tim skutecnym faktorem udspechu
moderni vyroby. Pravé zde nam
spolecnost DMG MORI dodala reseni,
pomoci néhoZ muZeme vyrabet

zretelné presnéji. Soucasne jsme dokazali
zvednout efektivitu o vice nez 80 %.

Tian Yuntao
predseda predstavenstva
QT Hydraulic

produkty s integrovanou hydraulikou. ,Také
hydraulické ~ komponenty, které budou FAKTA: QT HYDRAULIC
schopny prenaset data, budou hrat vyznam-
nou roli.” Vyroba bohatd na varianty dild
v malych davkich rovnéz zlstane central-
nim tématem: ,Proto budeme pokracovat
v Uzké kooperaci s DMG MORI, abychom nasi
vyrobu vybavili dalsimi flexibilnimi automati-
za¢nimi reSenimi.” Pfedseda predstavenstva
je pevné presvédceny o tom, ze zkuSenosti
a kompetence tohoto vyrobce obrabécich
stroj posunoutechnologické hranice je$té vys.

Jedno nové automatizaéni Fedeni spolecnost QTFLUID

QT Hydraulic jiz objednala: v zavodé v Tian-

+ 200 pracovnikd

+ Zalozeni: 2001 v Sanghaji
jako obchodni spole¢nost pro
hydraulické komponenty

+ 0d r. 2007 vlastni vyvoj a vyroba
hydraulickych komponent(

QT Hydraulic Stock Co., Ltd.

jinu realizuje DMG MORI projekt se étyfmi No. 1689, SiYi Road

centry NHC 5500 a jednim zasobnikem LPP Jia Ding district _

pro 48 palet. 201801 Sanghaj, Cina
www.qtfluid.cn

«
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PRIBEH ZAKAZNIKA - FERTIGUNGSTECHNIK NORD GMBH

PO DOBU 50 HODIN
PLNE AUTOMATICKA
VYROBA BOHATA

NA VARIANTY

Spolecnost Fertigungstechnik NORD GmbH
byla zaloZena v r. 1991 jako dcefiny podnik
spolecnosti NORD DRIVESYSTEMS, pred-
niho svétového dodavatele pohond. Vyrobni
zavod Fertigungstechnik NORD v Gadebus-
chu je v ramci skupiny zodpovédny za obra-
béni hrideli, prevodovek a skFini. 200¢lenny
tym pracovnik( tvoFi odbornou patef spo-
le¢nosti, zatimco ve vyrobé zajistuji nejmo-
dernéjsi a do znacné miry automatizované
CNC technologie konkurenceschopnost
firmy na globalnim trhu. Loni si Fertigung-
stechnik NORD zajistila urgentné potrebné
rozsiFeni kapacit pro obrabéni odlitk(l insta-
laci automatizacniho reseni od DMG MORI.
Linearni zasobnik palet (LPP) s 24 misty
zde zasobuje dvé obrabéci centra NHX 5500.
Specialita u tohoto reseni: robot dodava
odlitky do systému z automatického skladu
malych dild a hotové komponenty tam opét
odklada.

Komponenty vyrdbéné ve spolecnosti Ferti-
gungstechnik NORD se instaluji u zdkaznikd
po celém svété - ve vSeobecném strojirenstvi,
potravinaiském prémyslu nebo ekologické
technice, abychom jmenovali aspon tFi z Cet-
nych cilovych oborl. Doméci vyroba pro glo-
balni trh vyZaduje maximalni miru efektivity,
vysvétluje Steffen Timm, vedouci zavodu spo-
le¢nosti Fertigungstechnik NORD. ,Pouze tak
mdzeme co do ndkladl a dodacich Lhit zGstat
konkurenceschopni.” Cas vyroby jeden nebo
dva dny je cil, ktery si stanovila sama firma.
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Dvé centra NHX 5500 a zasobnik

palet LPP s 24 misty

Vyrobni plocha v Gadebuschu byla naposledy
rozsirena v r. 2016 na celkovych 12.000 m?, aby
se dosahlo dostate¢ného rozsiteni kapacit.
Vyrobu vSak lze vyznamné optimalizovat také
Sikovnym pladnovanim a modernizaci vyroby,
vi Steffen Timm: ,Inovativni vyrobni techno-
logie umozni kratsi prdbézné casy a dnesni
automatizacni feseni jsou prostorové mno-
instalované stroje DMG MORI. Obé centra
NHX 5500 jsou propojena linedrnim zasob-
nikem palet LPP s 24 misty. ,Tato horizontalni
obrabéci centra ndm umoznuji produktivni
obrdbéni ze ¢ty stran,” zdlvodnuje Steffen
Timm pofizeni dvou strojd NHX 5500. Dobry

odvod trisek navic zajistuje procesné bezpec-
nou vyrobu.

PLNE AUTOMATICKE
ZAKLADANI
ROBOTEM DO LPP
S VICE NEZ 100
RUZNYMI DiLY

Systém je vybaveny dvéma pripravnymi misty.
.Jedno z nich vyuzivdme pro nepldnované dily
nebo pro zajizdéni novych dild,” rika Steffen
Timm. Druhé misto vyuzivd robot pro plné
automatické zaklddani dild do LPP. ,Polo-
tovary pouze polozime na palety v automa-
tizovaném skladu malych dild,” popisuje
Steffen Timm postup cinnosti. Pracovnici
mohou ulozit odlitky na az 28 palet. .Diky
tomu mdZeme nade zakazky dobfe plano-
vat predem a soucasné byt flexibilni." Vice

Robot odebira vice nez 100 rdznych dild z automatického
skladu malych dild a uklada je do palet.

V r. 2020 instalovala spole¢nost DMG MORI v zédvodé
Fertigungstechnik NORD automatizacni feseni sestavajici ze
dvou center NHX 5500 a zasobniku palet LPP s 24 misty.
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Diky tomuto reseni ,na klic”
od DMG MORI, v¢. zasobniku
palet se zakladacim robotem,
mycim zafizenim a vyménou
chapadel, mGZeme az 50 hodin
vyrabet zcela bez obsluhy.

Steffen Timm

Hotové dily se pied uloZenim do automatického
skladu ocisti v mycim zafFizeni.

Spolecnost Fertigungstechnik NORD
obrabi hridele, prevodovky a skiiné pro pohony,
a to s nejvyssi presnosti.

Vyrobni systém se zésobuje polotovary
prostiednictvim automatického skladu malych dild,
ze kterého se také odebiraji hotové dily.

nez 100 dild, rozdélenych do cca 15 skupin se
Sesti az osmivariantami kazda, lze v systému
timto zpUsobem vyrdbét absolutné spoleh-
livé. .Po nocich a az 56 hodin o vikendech také
zcela bez obsluhy.” Velikosti davek se pohybuji
maximalné v malych ¢islech, ¢asto se jedna
dokonce o jednotlivé kusy.

Automaticky sklad malych dili, myci
zarizeni a az devét chapadel

Velké mnozstvi variant dild mdZe robot zvla-
dat diky tomu, Ze systém je vybaven regalem
s az deviti riznymi chapadly, kterd si robot
vymeénuje podle prévé zpracovavanych dild.
Komponenty robot napfed prenese do myciho
zarizeni, pak je dopravi zpét do automatického
skladu. Tento vysoky stupen automatizace
citelné zménil spektrum Ukold pracovnikd,
ktefi pracuji po dvou v kazdé sméné, jak
dopliuje Steffen Timm: . Prace je nyni méné
¢innosti, napfiklad méfeni obrobenych dild.”
Nejmensi tolerance ¢&ini 9um. Fertigung-
stechnik NORD profituje z automatizované
vyroby také v oblasti kvality obrobkd, konsta-
tuje Steffen Timm: ,Manualni pfepinadni je
minulosti, to ndm minimalizuje také cetnost
lidskych chyb.”

Rizeni dle potieby pomoci Fidiciho

pocitace MCC-LPS

V podobé fidiciho pocitate MCC-LPS ma
DMG MORI v sortimentu produkt, ktery
dokdZe optimalné fidit automatizovanou
vyrobu. Pracovnici si mohou v kazdém oka-
mziku zobrazit stav zakdzek na obrazovce
pocitace. ,Poradi, ve kterém se dily zpra-
covavaji, mudzeme pfizplsobit aktudlnim
potfebdm, a to také z kancelédre, kdyz je to
zapotiebi,” vysvétluje Steffen Timm. UZivatel-
sky pfijemné prostiedi zde umoznuje rychlé
zapracovani obsluhy.

vedouci vyroby
Fertigungstechnik NORD GmbH

Inteligentni rozsireni kapacit
Automatizovana vyroba na dvou obrabécich
centrech NHX 5500 je ukazkovym pFikladem
toho, jak spole¢nost Fertigungstechnik NORD
zvlada optimalné vyuzit danou vyrobni plochu
- pomoci inovativnich technologii a efektiv-
nich vyrobnich reseni. Je zde mnoho moZznosti
Uprav a nastaveni, diky nimz mdzZeme zajis-
tit nasi konkurenceschopnost, hledi Steffen
Timm kupredu: ,Nejpozdéji pri vyméné star-
Sich vyrobnich zafizeni najdeme potencidl
pro Uspory, ktery pak vyuzijeme nasazenim
progresivni automatizace.”

FAKTA:
FERTIGUNGSTECHNIK NORD

+ ZaloZeni: 1991 v Gadebuschu
jako dcefiny podnik spolecnosti
NORD DRIVESYSTEMS

+ 200 zaméstnancl

+ Vramci skupiny povérena obra-
bénim hrideli, pfrevodovek
a skrini

DRIVESYSTEMS

Fertigungstechnik NORD GmbH
Trittauer Strafle 5

19205 Gadebusch, Némecko
www.nord.com

-
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Exkluzivni technologicky cyklus
360° TECHNOLOGY COMPETENCE

FREZOVANI,
SOUSTRUZENI
A BROUSENI

+ Frézovani, soustruzeni a brousenf
na jedno upnutf

+ Cykly pro vnitfni, vnéjsi a Celni
brouseni, pro brouseni nakulato
a pro orovnavani

+ Pevna nebo rotujici orovnavaci
jednotka pro orovnavéani nejriiz-
néjsich materidld s pouzitim
akustického senzoru

+ Volitelné tryska vnéjsiho chlazenf
pro nejlepsi proplachovani
brusné stérbiny

RAAZO0,4pm
KRUHOVITOST AZ 5um
IT4 PRI g>300mm
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Pysny tym spolecnosti SKF v americkém Sumteru pfed tremi automatizovanymi centry DMU 340 FD.
Diky integraci technologii frézovani, soustruzeni, brouseni a zhotoveni ozubeni zde lze obrabét komponenty
pro loZiska s tenkymi krouzky kompletné nahotovo.

AUTOMATIZACE ,
A INTEGRACE TECHNOLOGII
V PERFEKTNIM PROVEDENI

Historie spolecnosti SKF zacala ve Svédském
Géteborgu. Svédsky inZenyr Sven Gustaf
Wingqvist, jeden ze zakladatell spoleénosti,
predtim vynalezl naklapéci kulickové loZisko.
Podnik s rozsahlym sortimentem produkt(
a sluzeb se rychle etabloval v oblasti vali-
vych lozisek, tésnéni, mazani a mechatro-
niky. Dnes je spolec¢nost SKF zastoupena po
celém svété a doprovazi zakazniky z témér
vSech obor(. At uZ pro Aerospace, Medical,
Semiconductor, Automotive ¢i sektor ener-
getiky - experti tohoto vyrobce realizuji vzdy
optimalni a individualni aplikace. Pravidelné
investice do inovativnich vyrobnich techno-
logii prispivaji k dlouhodobé konkurence-
schopnosti - tak i v zavodé Sumter. Zde byla
na trech automatizovanych centrech DMU
340 FD realizovana kompletni vyroba lozi-
sek s tenkymi krouzky. Brouseni a frézovani
ozubeni pomoci technologie gearSKIVING
integrovala spolecnost DMG MORI stejné
jako autonomni a procesné bezpecnou mani-
pulaci s nastroji pomoci vozikd TH-AGV.

Vykonnost a presnost se stroji DMG MORI
.Nase produkty umoznuji precizni, hladky
provoz rotujicich strojd a jejich komponentd,”
fika Marcus Jakob, Director of Operations
zévodu SKF v Sumteru. .Usili o snizovani
spotfeby energie u nadich zdkaznikl nds
stavi pred napinavé vyzvy.” Z tohoto ddvodu
investuje SKF kontinualné do dalSiho vyvoje
svych valivych loZisek, rotacnich spojek
a tésnéni. ,PoZadavky zdkaznikd jsou stale
vyssi, den co den jsou pozadovany uZsi tole-
rance, nizsi naklady a vyssi vykony. To zna-
mena, ze musime piisludné prizplsobit nasi
vlastni vyrobu.”

.Na jedné strané potfebujeme vysoce piresné
soustruhy a obrabéci centra, na strané druhé
jsme odkdzani - abychom z8stali produktivni
- na velice efektivni vyrobni procesy.” S CNC
obrébécimi stroji od DMG MORI ma spolec-
nost SKF jiZ mnoho let nejlepsi zkuSenosti co
do vykonnosti a pfesnosti.
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Integrace technologii na trech automatizo-
vanych centrech DMU 340 FD, s frezovanim,
soustruzenim, brousenim a zhotovenim
ozubeni, nas dostava na novy level vyroby.
Tim jsme si vytvorili takrikajic flexibilni
redundanci. Bez pripravnych ¢asd a s krat-
Simi pradbéznymi casy.

Marcus Jakob
Director of Operations
SKF

Exkluzivni technologicky
cyklus gearSKIVING

gearSKIVING - AZ
8 x RYCHLEJSI
NEZ ODVALOVACI
OBRAZEN]

+ Kola s rovnym i Sikmym, vnéjsim
i vnitrnim ozubenim a s drazkovanim

pro hridel

+ Pro vnéjsi a vnitrni ozubeni

+ Synchronizovana rotace nastroje
a obrobku

+ Modul2-10

DIN 9
(hrubovani
celniho kola)

DIN 7
(dokonéovani
¢elniho kola)

Dalsi informace

k technologickym cykldm
najdete na adrese:
techcycles.dmgmori.com
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Pomoci voziku TH-AGV lze pres nakladaci stanici plné
automaticky mé&nit nastroje po sadach az 8 kusd.

Autonomni manipu-
lace s nastroji pomoci
TH-AGV je genialni. Za
jednu smenu usetrime
az 60 manualnich
vymeén ndstrojd. Kazdy
nastroj je nutno pro-
merit, zaevidovat a ve
spravném okamziku
doveézt na spravné
misto - stoprocentne.
To nyni dokazeme
zajistit.

b

Marcus Jakob
Director of Operations
SKF
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NAKLADACI STANICE
PRO NASTROJE

+ Predavaci stanice u centralniho
zdsobniku a u strojd pro pripravu
nastroji v sadéch po 8 ks

+ Nastroje do 50kg a délky 650 mm

Proto byl tento vyrobce obrabécich strojd
v uzsim vybéru také v americkém Sumteru,
kdyZ se sem méla pofidit obrabéci cen-
tra pro vyrobu velkych loZisek s tenkymi
krouzky o priméru az 3.000mm. ,Roz-
hodujicim impulsem pro volbu tfi center
DMU 340 FD byla rozmanitost moznosti diky
integracitechnologii,”vzpominad Marcus Jakob.
Kromé moznosti S5osého frézovani a soustru-
Zeni v jediném pracovnim prostoru nabizeji
tato XXL obrabéci centra také exkluzivni
technologické cykly DMG MORI pro brouseni
a pro gearSKIVING - frézovani ozubeni. .Diky
tomu mdzeme na téchto modelech realizovat
vSechny kroky vyroby, pro které jsme pred-
tim potiebovali minimalné dva dalsi stroje.”
K tomu je nutno pricist také drastickou
redukci pribéznych ¢asd pfi brougeni a fré-
zovani ozubeni.

MANIPULACE
S NASTROJI - TH-AGV

-0

+ Autonomni transport 16 nastrojl

(2 sady po 8 ks) mezi centralnim zdsobnikem

nastrojt CTS a strojem

+ Celkova nosnost transportni jednotky 480 kg

Vysoké vytizeni strojd diky

zakladani robotem

Vlastnim cilem bylo pro SKF dosahnout co
nejvy$siho wytizeni strojd. .Diky integraci

DMU 340 FD:
FREZOVANI,
SOUSTRUZENI,
BROUSEN[
A ZHOTOVENI

technologii jsme také mohli eliminovat ¢ekaci
doby, které byly dfive pfi stridani stroji nevy-
hnutné,” fikd Marcus Jakob.

Kromé toho se podafilo urychlit také pri-
pravu dild, a to diky robotické automatizaci
od spole¢nosti Fastems. Vzorem pro tento
proces byl systém, ktery tento dodavatel



Kenneth McFadden, ¢len tymu SKF, je zodpovédny
za jedno z center DMU 340 FD.

postavil jiz dFfive ve Francii: .,Tam se jednalo
o robotizovanou vyrobu mensich loziskovych
krouzkl pro letecky a kosmicky prémysl
V Sumteru spolecnost SKF rozsifila tento

princip na dimenzi XXL. ,Zatimco automati-
zace zajistuje prlchodny tok vyroby a maxi-
malné vytéZuje obrabéci centra, mlze se
nas tym zcela soustfedit na pripravu novych
zakazek a kontrolu kvality.”

TH-AGV: autonomni a procesné bezpecna
manipulace s nastroji

Dalsim tématem, do kterého se pracovnici
SKF v rdmci tohoto projektu pustili, byl ma-
nagement néstrojd. V podobé manipulaéniho
voziku TH-AGV méla spole¢nost DMG MORI
i zde v sortimentu produkt Fesici automati-
zaci pladnovaného procesu. ,PFi 60 vyménach
nastrojl v kazdé sméné je i to enormni Casovy
faktor,” vysvétluje Marcus Jakob. ,TH-AGV
zajistuje autonomni transport ndstrojd
k jednotlivym strojdm.” Vozik TH-AGV mUze
prevazet az 50kg tézké néstroje do priméru
400mm a délky 380 mm. Maximalné mozné

zatiZzeni pri 16 nastrojich ¢ini 480 kg. O bezpec-
nost lidi i strojd se staraji skenery a senzory,
které permanentné kontroluji drahu jizdy.

Centralni sprava nastroju s poéitacem
MCC LPS od DMG MORI
Rozhodujicim faktorem v oblasti sprévy

nastrojd
tralni sprévu néstrojC vyuziva fedeni RFID Cipy

je procesni bezpeénost. Pro cen-
pro prifazeni nastrojl jednotlivym zakdzkam
a strojdm. .Diky prichodné digitalizaci od
predsefizovéni nastroj aZ po jejich pFipravu
si miZzeme byt jisti, Ze se na stroj nedostane
nespravny nastroj.” Také zde hraje TH-AGV
dileZitou roli. Hlavni poc¢ita¢ DMG MORI MCC
LPS IV prenasi prostrednictvim sité WLAN
data zakazek do voziku TH-AGV, ktery pak
spolehlivé dopravi ty sprévné ndstroje ke
spravnym strojim.

PRIBEH ZAKAZNIKA - SKF USA INC.

Optimalizace procesu jako vzor

pro cely koncern

Jak pfi integraci technologii na jediném
stroji, tak i pfi rozsahlé automatizaci kraci
SKF po zcela novych cestach, které ,také
napied musime jednotlivym tymam pfibli-
Zit,” priznava Marcus Jakob. Optimalizované
procesy vSak vSechny zucastnéné rychle
presvédCily. Dostatedné silny dlvod, volit i do
budoucna tuto cestu. Konkrétné se uvazuje
o centru DMU 210 FD, které ma pracovat
podle stejného principu. .Redeni procest ve
Francii a v Sumteru samoziejmé slouzi jako
dobry priklad v rémci celého koncernu.”

«

FAKTA: SKF

+ Zalozeni: 1907 ve Svédském
Goteborgu

+ Rozsahly sortiment
produktl a sluzeb v oblasti
valivych loZisek, tésnéni,
mazani a mechatroniky

+ Zakaznici mj. z obord Aerospace,
Medical, Semiconductor,
Automotive a Energy

La ] <1 OB

SKF USA Inc.

925 Corporate Circle, Sumter
29154 South Carolina, USA
www.skf.com
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NA MIRU STRIZENA

AUTOMATIZACNI RESENI
JAKO FAKTOR PRODUKTIVITY

S automatizacemi WH Flex u center

CMX 1100V jsme od DMG MOR/ dostali
presneé to, co jsme si prali. Individualni
automatizaci se zachovanim pristupu

ke stroji pro kratké prostoje, s magnetickym
upinacim a chapadlovym systémem

a integrovanou myci jednotkou.

llona Glawion (vlevo), zakladatelka a jednatelka
Thomas Wittenburg (vpravo), rovnéz jednatel spole¢nosti
Metallbau Glawion GmbH

52 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

V r. 2004 zaloZena spolecnost Metallbau
Glawion GmbH se sidlem v Eberswalde vyrabi
vysoce kvalitni komponenty, mj. pro otocné
spojky v oblasti velkych valivych lozZisek
a pro vyrobu stroji, pohonl a jefabd.
K zdkaznikim 50¢élenného tymu patfi jak
mezinarodni koncerny a subdodavatelé
v téchto oborech, tak i regionalni podniky.
Pravidelnymi investicemi do vyroby spo-
le¢nost Metallbau Glawion opakované roz-
Sirila své vyrobni mozZnosti a kapacity, aby
vyhovéla nardstajici poptdvce a minimali-
zovala zavislost na subdodavatelich. Strojni
park aktualné zahrnuje deset modell
od DMG MORI, v tom obrabéci centrum
DMU 200 Gantry pro obrabéni velkych dilG
a dva stroje CMX 1100 V s automatizaci
WH Flex pro manipulaci s obrobky. Obé auto-
matizace upravili konstruktéri spolecnosti
DMG MORI HEITEC individualné pozadav-
kdim zdkaznika Metallbau Glawion.

Spole¢nost Metallbau Glawion nabizi kom-
plexni spektrum sluzeb v oblasti zpracovani
plechu, mechanického obrabéni a svarovani.

.Diky tomu jsme schopni realizovat témér kaz-

dou zakdzku na vyrobu komponentl a kon-
strukénich celkd z nejrznéjdich materiald,”
rikd Ilona Glawion, zakladatelka a jednatelka
spolecnosti. Soucasti nabidky sluzeb jsou
i konstrukéni prace. ,Diky kontinualni vychové
mladych pracovnikd, aktudlné 17 osob, jsme
schopni dlouhodobé zajistit potfebnou vyso-
kou Uroven.”

Na strané vyroby vyuziva Metallbau Glawion
od pocatku soustruznické stroje DMG MORI.

.0d r. 2014 pravidelné investujeme také do

frézovaci technologie,” vysvétluje Thomas
Wittenburg, rovnéz jednatel spolecnosti. Na
zakladé dobrych zkuSenosti s timto vyrob-
cem obrabécich strojd padla i zde volba na
DMG MORI. ,TFi vertikalni obrébéci centra
DMC V a jedno DMF s pojizdnym stojanem
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Systém WH Flex je vybaveny vyrovnavaci stanici a myci stanici.

ROZSIRENI
VLASTNI VYROBY
POMOC| OBRABE-

CICH CENTER

DMG MOR]

nam vyresila Siroké spektrum dild do délky az
vSak spolec¢nost Metallbau Glawion udélala
jesté vetsi skok kupredu, aby mohla celé
spektrum dild vyrabét ve vlastni rezii.

DMU 200 Gantry s pojezdem 4.000 mm

.Svym velkym pracovnim prostorem, kom-
paktni konstrukci a vysokou stabilitou pFi
50sém obrdbéni je DMU 200 Gantry pro nas
perfektnim kompletnim paketem,” hodnoti
Thomas Wittenburg. .Ve verzi se stolem dlou-
hym 4.000mm je i pro rozmérné svarence
dostatek mista.” Pravé konstrukce se spod-
nim gantry umoznuje toto optimalni vyuZiti
pracovniho prostoru.

Spolecnost Metallbau Glawion
zpracovava triskovym obrabénim
Siroké spektrum dildi, v tom upinaci
segmenty a svarence.

Dvé centra CMX 1100 V s WH Flex:

~Dvoj¢ata DMG MORI" s optimalnim

pFistupem

Jako druhy highlight instalovala spole¢nost
Metallbau Glawion dvé centra CMX 1100 V
s WH Flex pro manipulaci s obrobky. Obé iden-
ticky vybavené systémy Thomas Wittenburg
rad oznaduje jako svoje ,dvojcata DMG MORI".
Specialitou zde je, Ze tym DMG MORI HEITEC
tu poprvé zkombinoval manipulaci s obrobky
WH Flex s vertikalnim obrabécim centrem
z produkce polského vyrobce FAMOT. , Zatimco
jini dodavatelé nabizeji zakladani zepredu
a tim omezuji pFistup ke stroji, dokdazala
spolecnost DMG MORI u tohoto centra zrea-
lizovat zakladani zboku,” vyzdvihuje Thomas
Wittenburg rozhodujici argument pro toto
automatizacni reseni, které tak zkracuje pro-

stoje, napfiklad pro pFipravu néstrojQ.

Individualni automatizace véetné
magnetickych chapadel a ¢isténi obrobkd
Dalsim argumentem byla individualné kon-
cipovand manipulace s obrobky, konkrétné
ve vyrobé upinacich segmentd v nejrdznéj-
sich provedenich. ,Jak magneticka chapadla
robotu, tak i vyrovndvaci stanici bylo nutno

Robotické zakladani do centra CMX 1100 V se provadi z boku.

uzpUsobit nasemu rozmérovému spektru,”
vysvétluje Thomas Wittenburg tuto konstrukei.
K upinani na centru CMX 1100 V se rovnéz
pouzivd magnetickd deska. ,Kromé toho
jsme zaintegrovali také myci stanici, ktera
hotové obrobky zbavi tfisek predtim, nez se
uloZi na paletu.”

DMG MORI Messenger:

autonomni vyroba pod dohledem na dalku
Obé automatizovana centra CMX 1100 V
se dle slov Thomase Wittenburga rychle
osvédcila: ,.Diky nové vytvorenym kapacitam
v noci a o vikendech mdZeme pfijimat citelné
vice zakazek."

»
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PRIBEH ZAKAZNiKA - METALLBAUGLAWIEN GMBH

'ﬂg"'.’

DMU 200 GANTRY

POJEZD AZ 4.000 mm
A NOSNOST 20t

+ Vysoka tuhost a dynamické frézovani
se zrychlenim 5m/s?

+ Stejné parametry frézovani
v celém pracovnim prostoru diky konstant-
nimu vyloZeni po cely rozsah zdvihu Z

+ Pojezdy X 2.000 nebo 4.000 mm,
Y=2.000mm/Z=1200mm
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Diky DMG MORI
liv - mozny bezobsluzny provoz. .V pfipadé
prostoje okamzité dostavdme informaci
e-mailem nebo SMSkou. Pro takové pfipady
existuje pohotovostni sluzba, kterd vyrobni
zafizeni restartuje.” Také budouci investice
chce Metallbau Glawion proto pldnovat jako
automatizovanad, digitdlné prositovand vyrobni
feseni.

Messengeru je kdyko-

Vyssi flexibilita diky automatizovanym
vyrobnim resenim

Nové obrdbéci centrum DMC 1450 V s auto-
matizaci WH Flex jiZ je objednané. ,Koncepce
bude stejna, akorat pro $irsi spektrum dild,”
tési se Thomas Wittenburg. ,Pracovni prostor
je dostatecné velky pro delsi obroky, a dalsi
vyrovnavaci stanice pro kubické dily umozni
automatickou vyrobu mensich dild.”

Navstivte nase nové aplikaéni centrum 360°!

= Velkolepa 360° videa

= Zajimavé vyukové programy a webinare

= Pripadové studie specifické pro dané odvétvi

= Prohlidky s odborniky prostfednictvim videochatu

Technologie nastrojl

Technologie smrstovani

Automatizované kompletni obrabéni
z 6 stran na stroji CLX 450 TC
Také v oblasti soustruzeni sazi Metallbau
Glawion na inovativni feseni. Zde byla spolec-
nosti DMG MORI zadéna instalace soustruz-
nického centra CLX 450 TC - samoziejmé
s automatizaci. ,Podavac ty¢i a Robo2Go ndm
pak umozni obrabét i komplexni soustruznic-
ko-frézovaci dily ze vSech Sesti stran autarkné
a kompletné nahotovo. Tim navic zaplnime
mezeru mezi soustruznickou a frézovaci
technologii, ¢imZ si na delsi dobu zajistime
konkurenceschopnost,”,  dopliuje  Ilona
Glawion. Je si jistd, Ze cesta automatizac-
nich feseni je absolutné spréavnd: .Tim si
uvolnime kapacity na vyrobu individudlnich
dild na neautomatizovanych strojich a sta-
neme se jesté flexibilnéjsi, co se velikosti
davek tyce.”

«

PRIBEH ZAKAZNIKA - METALLBAU GLAWION GMBH

FAKTA:
METALLBAU GLAWION GMBH

+ ZalozZeni: 2004 v Eberswalde

+ 50 zaméstnancl

+ Vyroba komponentd mimo
jiné pro oblast velkych valivych
loZisek a pro vyrobu strojd,
pohont a jerabd.

Metallbau Glawion GmbH

Metallbau Glawion GmbH

Heinrich-Hertz-Str. 1
16225 Eberswalde, Némecko
www.metallbau-glawion.com

Technologie vyvazovani

HAIMER.

Quality Wins.

Mérici a predserizovaci
technologie

www.haimer.com
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PRIBEH ZAKAZNIKA - BOSCH REXROTH V BURSE

2. Pro odjehlovani obrobkl po
obrabéni na frézovacim centru DMC
je k dispozici odjehlovaci stanice.

1. Pfisun i odvod obrobkd realizuje obézny
skladovy systém zajiStujici stalou prostorovou
orientaci obrobkld béhem obrabént.

4x RYCHLEJI

S DIGITALNIM INZENYRINGEM
.DUVERA JE DULEZITA,
ZNALOST JE LEPSI"
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3. Cisticl stanice se sklada ze dvou
bunék, po jedné pro kazdé centrum
DMC 80 H duoBLOCK. Ridici po&itat
vyrobni bunky DMG MORI bunky
priradi urcitému NC-programu.

4. Manipulace s obrobky
v ramci vyrobniho systému
WH FLEX reSi bosy robot
Kuka s nosnosti 150 kg.

Cim nédroénéjsi zadani
a komplexnejsi vysledni
vyrobni system, o to
vyssi prinos digitalizace.,

Markus Rehm
Jednatel
DMG MORI HEITEC GmbH

PRIBEH ZAKAZNIKA - BOSCH REXROTH V BURSE

Digitalni inZenyring nabizi spolecnosti
DMG MORI jiz dnes nové digitalni vyvojar-
ské prostredi pro koncipovani a realizaci
flexibilnich automatizovanych vyrobnich
systému. Jedineénymi highlighty jsou dyna-
mickd virtualizace stroju, konstrukénich
celkd i automatizaénich zafizeni a moZnost
simulace vSech internich systémovych pro-
cesU a sledl pohybd.

Primyslova digitalizace je bodem zmény
paradigmat od klasické nékolikastupriové
vyroby ke komplexnimu prositovani prdmys-
lovych vyrob s informacnimi a komunikaénimi
technologiemi prostfednictvim Internetu. Pro
DMG MORI se tim oteviraji obrovské Sance
digitdlné zhodnotit a komplexné urychlit
vlastni prerod z vyrobce ..pouhych” produktd
v dodavatele na zakaznika orientovanych sys-
témd produkttd a sluzeb.

_DIGITALNI
INZENYRING PRO
MAXIMALN{ VYKON
A ORIENTACI NA
ZAKAZNIKA

To se ukazuje predevsim v oblasti inZenyringu
flexibilnich  automatizovanych  vyrobnich
feseni, jak zdlraznuje Markus Rehm, jednatel
spole¢nosti DMG MORI HEITEC. Pro néj plati
jednoduchd zasada: ..Cim je zadani naroénéjéi
a vysledny vyrobni systém komplexnéjsi, tim
vySsi je Ucinek digitalizace.” A to plati jak pro
interdisciplindrni vyvoj projektl ve vlastni
firmé, tak i pro proces realizace systému
v bezprostfednim dialogu s uzivateli.

Jako interni priklad uvadi Markus Rehm
souhru rdznych .femesel” z oblasti stro-
jirenstvi, automatizace, aplikacni techniky
a technologii &i vyvoje fidicich systémd
a softwaru. Specidlné zde byly pomoci
nastroj digitdlniho inZenyringu vytvofeny
predpoklady pro transparentni shrnuti
stavu vyvoje a znalosti vSech zicastné-
nych v jediném centrdlnim ,point of truth™.

»
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PRIBEH ZAKAZNIKA - BOSCH REXROTH V BURSE

FAKTA: BOSCH REXROTH

+ 2x DMC 80 H duoBLOCK
+ bosy robot s nosnosti 150 kg
+ 0Odjehlovani, ¢isténi atd.

Pomoci digitalniho inZzenyringu
bylo moZno tento projekt flexi-
bilné automatizovaného vyrobniho
systému za rekordné kratkou dobu
nakonfigurovat i virtualné odzkou-
Set a zoptimalizovat. V den D uz
bylo pouze nutno zapnout elektfinu
a stisknout tlacitko Start. Pfedem
byli virtuadlné zaskoleni pracovnici
a na digitalnim dvojceti napsany

a prosimulovany potirebné
programy. Bosch Rexroth patfi

k pFednim globalnim prdmyslovym
spoleénostem v oboru pohon(

a ridici techniky:

.DMG MORI je jiz déle neZ 20 let
jednim z nasich kompetencnich
partnerd pro flexibilné automatizo-
vana vyrobni feseni. Za tu dobu jsme
spolecné vyresili bezpocet vyzev,

a presto novy digitalni inZenyring
uklidriuje nase nervy pfi kazdém
novém systému. Divérovat je dile-
Zité, ale védét je prosté lepsi.”

LEPSI VYKON
DIGITALNi PROCES

1. Virtualni prototyping

KONVENCNi PROCES

Navrh Koncepce

To jednak redukuje naroc¢nost koordinace,
jednak také brani nedorozuménim. ,Digi-
talni inzenyring ndm ale predevSim otevira
na datech zaloZenou moZnost, diky virtual-
nimu prototypingu véas otestovat a validovat
architekturu systému, stroje, technologie,
postupy, procesy i interni chod systému,”
rikd Markus Rehm, ktery kromé kvality
a efektivity vyvojového procesu odhaduje uz
jen Usporu casu - v zavislosti na komplex-
nosti systému - na ,tydny, ne-li mésice".
Rozhodujici bod: VSechny plusy digitalniho

pouze zapnout elektrinu, aby mohl zacit
produktivné vyrabét. PFi provozu systému
se DMG MORI vedle vykonu soustfeduje
také na téma trvalé udrzitelnosti. Markus
Rehm argumentuje presvédéivou chronologii:

.Zaprvé je nesporné, Ze neni efektivnéjSiho

stroje neZ takovy, ktery bézi automatizo-
vané 24 hodin denné. Zadruhé je zfejmé, ze
digitalné transparentni vyrobni systémy lze
po dobu jejich pouzivani kontinualné vylep-
Sovat. A zatreti pracujeme na kreativnich
koncepcich jak pro upcycling systémd, tak

DIGITALNI INZENYRING
S DIGITALNI TRANSPARENTNOST]
K UDRZITELNEMU SYSTEMU

inzenyringu lze 1:1 pri¢ist k pfidané hodnoté
pro zakaznika. To plati zejména pro virtualni
ndvrh a specifikaci systému v uUzkém dia-
logu se zdkaznikem a pro kladné efekty pred
a béhem instalace a uvedeni do provozu.
Tak lze digitdlné finalizovany systém s jiz
plnou funkénosti vyuzit pro Skoleni pracov-
nikd nebo také pro planovani, programovani
a simulaci budoucich Ukold, zatimco realny
systém teprve fyzicky vznikd. Na misté
samotném pak zdkaznik v podstaté musi

2. Digitalni management
pozadavku

S Montaz
Inzenyring

Uvedeni do provozu

i pro jejich ekologickou likvidaci, resp. recy-
klaci jejich komponentd na konci jejich pro-
duktivniho Zivotniho cyklu.” Zde uz zbyva
pouze poradit: ,,Proto provér, nez se navzdy
zadas.”

Zvyseni
vykonu

Vyvoj vykonu
.na zakladé dat”

Provoz

Zivotni cyklus

4 xRYCHLEJI S DIGITALNIM INZENYRINGEM OD DMG MOR|

1. Rychleji na trhu diky virtualnimu
prototypingu a specifikaci techno-
logii, postupd, procest a systémové
architektury.

58 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

2. Rychleji u zakaznika diky digitalnimu
managementu pozadavkd a virtualnimu
jemnému doladéni, az po interaktivni
prejimku dil¢ich jednotek i celého
systému zakaznikem.

a uvedeni do provozu.

3. Rychleji k vyrobenému dilu diky
Skoleni pracovnik( jiz béhem vyvoje,
véasnému vytvareni programd s pomoci
simulace a bezproblémové instalaci

4. Rychleji k optimu diky servisni

i aplikacni podpore zaloZzené na datech
a know-how po celou dobu Zivota
systému az po jeho likvidaci, resp.
repasi a dalsi pouziti.

Vyvoj vykonu
.konvencéng”



DMG MORI DIGITAL TWIN

DMG MORI DIGITAL TWIN

OPTIMALIZUJTE NABEH

VASI VYROBY
RYCHLEJI - VYHODNEJI - BEZ RIZIKA

DMG MORI Digital Twin je digitdlnim obrazem Vaseho individualniho obrabéciho
stroje DMG MORI. Zahrnuje pracovni prostor se vSemi komponenty, vCetné vSech
funkci, jako jsou pohyby stroje a funkce rizeni, NC, PLC a jejich cykld.

+ 0 40 % rychlejsi nabéh vyroby - digitalni realizace neproduktivnich ¢innosti
+ Uspora naklad(i az 30 % - méné testovani na stroji
+ Odladéni stoprocentné bez kolizi - kompletni digitalni kontrola a optimalizace

NA100%
PROVEDITELNE
PROGRAMY

VYROBA
BEZ KOLIZi
PRESNY OBRA-

VAS KONTAKTNi PARTNER
BECI CAS

Dr.-Ing. Daniel Niederwestberg
vedouci dseku Digital Twin
daniel.niederwestberg@dmgmori-digital.com
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DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

DIMMG MORI STORE wermixpro

powered by ADAMOS yroly

DMG MORI je pro své zdkazniky partnerem by ADAMOS. Na tomto trzisti vyvinutém  CONTROL), TULIP (no code platform),
a prikopnikem pro budoucnost vyrobni  spolecné s alianci ADAMOS najdou uziva- WERKBLIQ (cloudovy management udrzby
technologie zaloZené na datech. Jako digi- telé aktudlné Sest produktl: 3osy frézovaci  a servisu] a Up2Parts [software na bazi
talni prodejni misto spolecnosti DMG MORI  stroj M1a univerzalni soustruznické centrum umélé inteligence pro digitalni optimalizaci
pro véechny nové PAYZR nabidky v oblasti  CLX 450 TC v oblasti vybaveni jako sluzba,  Vasi vyroby).

vybaveni a software jako sluzba odstartoval a v ramci nabidky software jako sluzba

v kvétnu 2021 DMG MORI STORE powered  reSeni spolecnosti ISTOS (PLANNING &

® _
PAYW ZIR PAYWITH ZERO RISK F

,yDMG MORI

6 PRODUKTU V DMG MORI STORE

Kalkulace Planovani Priprava Vyroba Monitoring Servis

CLX 450 TC by PAYZR \
EaaS L
M1 by PAYZR S i

(3 (4 )
3335 | up”parts SQ)ISTIJS>? \ TULIP Y WERKBL

Celé spektrum digitalnich pridanych hodnot nyni na adrese: dmgmoristore.com

VYBAVENI JAKO SLUZBA

(EQUIPMENT AS A SERVICE, EaaS)
NEW
CLX 450 TC

aCLX 450 TC+9M1 by PAYZR -_ BY PAYZR

+ Uzivat misto vlastnit: maximalni jistota planovani,
flexibilita a transparentnost cen a ndkladl
+ Urychlit inovacni cykly:

'- ] z DMG MORI
vyhnéte se dlouhodobym investi¢nim nakladdm T g
+ Flexibilni provozni vydaje: atraktivni poplatek za uzivani
vietena zaloZeny na skuteéném vyuZiti s mésic¢nim zakladnim : gt
poplatkem, vCetné paketu .Kompletné bezstarostné” YOUR PROFIT
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ADAMOS STORE

All products

CLX TC and M1 by PAYZR
Equipment-as-a-Service

Accelerate your innovation cycles - subscribe
to the M1 with an attractive, usage-based
spindle hour fee and a low monthly basic fee
including an all-around carefree package.

Categories
Production & Manufacturing

up2parts
Al-based calculation

The usage of up2parts s simple, intuitive and
inreases your success quote vastly.

Categories
Planning & Preparation

ISTOS -
PRODUCTION PLANNING & CONTROL

Three applications for manual planning
with assistance functions, feedback
and visualization of production orders.

Categories
Planning & Pre
#Production & Manufacturing

DMG MORI STORE

L)

-‘
-
TULIP
Build your own App
With TULIP's no-code platform to paperless
and more productive manufacturing - without
any programming knowledge.

Categories
Monitoring, #Quality
Production & Manufacturing

Registrujte se bezplatné a nékolika
malo kliky otestujte vykonna
softwarova resenf - bez rizika!
dmgmoristore.com

SOFTWARE JAKO SLUZBA
[(SOFTWARE AS A SERVICE, SaaS]

+ Planovatelné mési¢ni naklady: bez vysokych nakladl na IT infrastrukturu a Gdrzbu
+ Odstartujte ihned: nejvyssi bezpecnostni standardy bez lokalnich instalaci
+ Kontinualni update: nové funkénosti a vylepgeni bez daldich nakladd

© up’parts
0 ISTOS
0 \% TULIP
O WERKBL

=

-

DIGITALNI OPTIMALIZACE VYROBY diky softwaru na bazi umélé inteligence

SIMPLIFY MANUFACTURING

VYUZIVAT KAPACITY EFEKTIVNE
PRODUCTION PLANNING & CONTROL, optimalizované planovani a fizeni

ZVYSOVAT TRANSPARENTNOST - REDUKOVAT CHYBY

Prdchodnd vyroba bez papird

ZVYSOVAT DISPONIBILITU

Inteligentni udrzba
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DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

Q)

PA z PAY WITH ZERO RISK
EQUIPMENT-AS-A-SERVICE

by DIMG MORI

.SUBSCRIPTION & ALL-IN"
MISTO INVESTICE A ZAKOUPEN|

VASE VYHODY S PAYZREM

+ Maximalni jistota planovani diky transparentnosti cen a nakladui
ve spojeni s plnou flexibilitou
+ PLlna flexibilita financovani - bez investi¢niho rizika, akontace, CLOUD BASED OFFERING

zavazku ohledné minimalnich provoznich hodin vietena

+ Flexibilni mésiéni provozni vydaje (OPEX) misto dlouhodobé investice
a vazani kapitalu do zékladnich prostiedk( (CAPEX)!

+ Flexibilita pri volbé doby platnosti smlouvy
v rozsahu 12, 24 nebo 36 mésicl

Nakonfigurujte si snadno,

rychle a komfortné
Vas stroj CLX 450 TC by PAYZR.
K dispozici od PRE-EMO Show
Pfronten v zari 2021.

+ Volnost rozhodovani na konci platnosti smlouvy - vraceni stroje’,
zakoupeni stroje nebo prodlouzeni smlouvy o 12 mésicd
+ 10 pridanych hodnot ve Vasem paketu
~Kompletné bezstarostné” - vzdy v cené!

*Jednorazové naklady na obal, pfepravu a demontaz
po konci doby platnosti smlouvy

OL0] DMG MORI STORE
powered by ADZ MOS

= DMGMORISTORE.COM
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PAYZR BY DMG MORI

NEW Ui

| -,
CLX 450 TC R @=

SECURE

CLX 450 TC BASIC . CLX 450 TC COMPLETE - CLX 450 TC COMPLETE plus
+ SIEMENS 840D s, Fizeni Navic k BASIC: Navic ke COMPLETE:
s obrazovkou 19" Multi-Touch : + Protivfeteno ISM 65 ¢+ 60mistny Fetézovy zasobnik
+ Hlavnivreteno ISM 65 + Dopravnik tfisek + Funkce koniku pro protivieteno
+ Prlchozi upinaci zafizeni : + Cigténi skla bezpednostniho okna + Paket ,Tropy”
+ Soustruznicko-frézovaci vieteno : + Zarizeni na oplachovéni hlavniho + Rozhrani BDE
compactMASTER vretena a protivietena + Technologické cykly:

+ Hydraulicky polohovatelny konik + Oplachovaci pistole ‘ - Mimostfedné soustruzeni a frézovani
+ 30mistny retézovy zdsobnik + Technologicky cyklus: - Cyklus pro vicechodé zavity 2.0
+ Vana na trisky, dvojity prepinaci filtr, : Proménlivé otacky

elektronické rucni kolecko
+ Systémy pfimého odmérovani u os X/Y
+ DMG MORI loTconnector
+ MPC (Machine Protection Control)

S modelem CLX 450 TC jsme vyvinuli stroj, ktery nyni vsem
zakaznikdm umoznuje vstup do kompletniho obrébéni z é stran
se vsemi vyhodami osy B. S drasticky minimalizovanymi
pripravnymi casy diky faktoru osy B.

Ve spojeni's novym obchodnim modelem PAYZR také zcela
bez rizika, s nejniZzsimi pevnymi mésicnimi naklady, kompletni
transparentnosti a jistotou planovant.

Harry Junger
Jednatel
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
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PRIBEH ZAKAZNIKA - LUNGMETALL OHG

Pan Lung senior pired svym novym M1 by PAYZR.

Spolec¢nost Lungmetall se sidlem v Kotten-
heimu reprezentuje témér 100letou tradici
v oblasti obrabéni kovt. Pod vedenim v tFeti
generaci je firma s 60 zaméstnanci dnes
etablovanym dodavatelem sluzeb v oblasti
zpracovani plechu a vyroby konstrukénich
celkl. K Sirokému okruhu zakaznikd patfi
vyrobci pro napojovy a farmaceuticky pra-
mysl &i z vyroby strojl a zaFizeni. Pro dalsi
rozsireni zabéru vlastni vyroby vybudovala
spolec¢nost Lungmetall od r. 2018 postupné
vlastni obrobnu, ktera dnes zahrnuje ctyri
CNC obrabéci stroje DMG MORI. Po strojich
DMC 1450 V, CTX beta 800 linear a DMU 50
3 generation je nejnovéjdim prirdstkem
strojniho parku vertikalni frézovaci cen-
trum M1 predstavené v r. 2021. Novinka: tato
investice probéhla s vyuzitim nedavno zave-
deného obchodniho modelu PAYZR.

10} DMG MORI STORE
powered by ADZMOS

DMGMORISTORE.COM

VYRABET _
FLEXIBILNE
/CELA BEZ

INVESTICNIHO
RIZIKA

.Spolehlivost, kvalita a absolutni orientace na
zakaznika jsou pro nas nejvyssim prikazem,”
zdUraziuje Marcus Lung, prokurista a vnuk
zakladatele firmy. Predpokladem pro tuto filo-
zofii je dobre kvalifikovany personal, flexibilni
pristup k praci a vykonny strojni park. ,Tak
mGZeme i nejvétsi projektové vyzvy ukondit
v pozadovanych terminech.” V tymu spolec-
nosti Lungmetall jsou vlastni konstruktéri
a zkusSeni pracovnici ve vyrobé, ktefi ruku
v ruce dokazi efektivné vyrabét i komplexni
konstrukéni celky.

Kvalita stroju jako vyvésni stit

Na strané vyroby vyuzivd Lungmetall jiz
mnoho let vysoce kvalitni, inovativni tech-
nologie. . PFi zpracovani plechu sdzime na
nejmodernéjsi laserové stroje, v tom jeden
s vykonem 12kW,” odkazuje Marcus Lung na
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v Némecku vzédcny model pro vysokorych-
lostni laserové Fezani. ,Stejné kvalitativni
ndroky mame také v oblasti trfiskového
obrabéni.” Pro vybudovani nové ¢asti vyroby
Marcus Lung nové prFijal velmi zkuseného
pracovnika. Wadim Roschkow, vedouci sou-
struznické a frézovaci techniky ve spoleénosti
Lungmetall, znal portfolio strojGd DMG MORI
jiz ze svého predchoziho zaméstnani. ,Obra-
béci centrum DMC 1450 V tak bylo stejné
bezpecnou investici jako stroje CTX beta 800
linear a DMU 50 3 generation.”

_ PAYZRPRO
SPICKY VE VYROBE

Rychlé vybudovani tiiskové obrobny bylo a je
disledkem dobrého obchodniho vyvoje spo-
leCnosti Lungmetall. .Neustale se rozhlizime,
jak bychom mohli nase kapacity efektivné roz-
$ifit,” fika Marcus Lung. A pravé zde se do hry
dostal frézovaci stroj M1 by PAYZR. Marcus
Lung byl okamzité presvédceny: ,Model "sub-
scription & pay per use’ se perfektné hodf
pro zachyceni $pickovych ndpordl ve vyrobé.”



Jistota planovani pfi plné transparentnosti
cen a ndkladd s paketem , All inclusive”
Predplatné prostfednictvim modelu PAYZR
hodnoti Marcus Lung skutecné jako abso-
lutné bezrizikové. ,Neni nutna Zadna akon-
tace, mési¢ni zakladni poplatek pokryva
mimo jiné udrzbu, servis a pojisténi. Kromé
toho ndm tento model poskytuje plnou trans-
parentnost cen a ndkladd, protozZe se vyuZiti
stroje hodnoti podle hodin provozu vietena.”
A navic mdme v podobé M1 k dispozici 3osy
stroj, ktery je ve .vstupnim” segmentu nepo-
razitelny. DMG MORI nabizi tento model ve
variantdch M1 complete, M1 plus, M1 pro.
Doba platnosti smlouvy &ini v rdmci PAYZRu
volitelné 12, 24 nebo 36 mésicl. Zakladni
poplatek a cena za hodinu provozu vretena
jsou uréeny danou kombinaci.

M1: maximalni vykon za atraktivnich
podminek

.KdyZz se obchodni situace neocekévané zhors;i,
mzeme stroj po uplynuti doby platnosti
smlouvy 36 mésicl bez komplikaci vrétit,”
dopliuje Marcus Lung. .| pfi maximalnim
vytizeni je stroj v rdémci modelu PAYZR jen
nepodstatné drazsi nez pri bézném financo-
vani. Za to ndm vysSi flexibilita a jistota pla-
novani rozhodné stoji.”

DMG MORI oo

PA ZR

PAY WITH ZERO RISK

"SUBSCRIPTION & ALL-IN" INSTEAD OF INVESTMENT AND
PURCHASE

With IWAYTR, DG MOR] i orece agan underlining its SLaus a5 & holistic pioresr for &5
cusomars,

with the M1 a5 a highly
mdlling rsachine, which itself s the ideal entry into modern produstion, sllers cLsomers
d et s wll s Pull

Pexsbiliey.

E——

PRIBEH ZAKAZNIKA - LUNGMETALL OHG

Vakuovéa deska
pro primysl plastl

Spole€nost Lungmetall se ostatné rozhodla
pro variantu M1 pro. Dlvod uvadi Wadim
Roschkow: ,Chtéli jsme profitovat z maximal-
niho vykonu. Souéasti stroje je Inline vieteno
12.000 ot/min a vnitfni privod chladici kapaliny
s tlakem 20 bar.”

Marcus Lung jiZz hledi dal do budoucnosti:

JAbychom s rlstem udrzeli krok, chceme

v dohledné dobé rozsifit nasi vyrobni plo-
chu a také dale investovat do CNC tech-
nologii.” Posilit chce predevsim oblast
soustruzeni a pofidit soustruznické cen-
trum s podavacem ty¢i pro co nejvice auto-
matizovanou vyrobu. ,Také obchodni model
PAYZR pro nds mize byt v budoucnu opét
moznosti. V tomto ohledu se uz téSime na
predstaveni nového modelu stroje.”

«

Model ,subscription
& pay per use” se
perfektne hodi pro
podchyceni spic-
kovych napord ve
vyrobe. Stroj MT by
PAYZ/R se do hry
dostal presne ve
spravny okamZzik.

Marcus Lung (vlevo)

prokurista, a

Wadim Roschkow [vpravo)

vedouci soustruZnickeé a frézovaci techniky
spolecnosti Lungmetall OHG

FAKTA: LUNGMETALL OHG

Témér 100 let zkuSenosti

v oblasti zpracovani kov{
PFiblizné 60 zaméstnancl v sidle
spolecnosti v Kottenheimu
Dodavatel sluzeb v oblasti
zpracovani plechu a vyroby
konstrukénich celkd

WHAT'S BEHIND IT? YOUR ADVANTAGES WITH PAYZR

E lungmetall

Lungmetall OHG
== Hausener Str. 47

" 56736 Kottenheim, Némecko 5
www.lungmetall.de

Zajistéte siv DMG MORI
STORE stroj M1 by PAYZR
pouhymi nékolika kliknutimi.
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upZparts

NYNi

V DMG MORI
STORE

CLOUD BASIC & CALCULATION

KALKULACE NA BAZI
UMELE INTELIGENCE

up’parts

A Dashboard

@ Calculator

& up2parts cloud basic
B up2parts calculation ~
Calculations

£ Administration

Select raw material @

Kalkulace dili a vypracovani nabidek se
dnes obvykle provadi na zakladé individual-
nich znalosti a zkusenosti expertu, povétsi-
nou v Excelu, a je casové extrémné narocné.
Navic pouze maly podil rozeslanych nabidek
nakonec skutecné vyusti v objednavku.

Proc tedy tento proces nedigitalizovat, zre-
dukovat tim zdlouhavé cinnosti na mini-
mum a soucasné zvysit ispésnost nabidek?
Motivaci spolecnosti up2parts GmbH je,
digitalné optimalizovat cely retézec tvorby
hodnot. Za timto Gcelem spolecnost zatim
vyvinula produkty up2parts cloud basic
a up2parts calculation, které enormné posi-
Lluji konkurenceschopnost malych a stied-
nich vyrobnich podniku.
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S
# Editpart

up2parts calculation
Plné automaticka kalkulace na bazi 3D
modeld pomoci umélé inteligence

Zvyseni efektivity a sniZzeni nakladd diky
digitalizaci od jednoho vyrobeného kusu
Pravé toto je pfislib cloudovych produktl
vyvinutych pro malé a stredni podniky spo-
le¢nosti up2parts GmbH, strategickym
partnerem DMG MORI, a to s pouzitim nej-
novéjsich technologii a s vyuZzitim principd
umélé inteligence. Nastroje up2parts nabi-
zeji snadny vstup do digitalizace, lze je ihned
pouzit a nevyzaduji ani idrzbu, ani naro¢na
skoleni.

up2parts cloud basic - digitalni obraz
Vaseho vyrobniho podniku

S nastrojem up2parts cloud basic muzete
spravovat Vasi specifickou interni databazi
a udrzovat data strojl, materiald, zakaznikd
a dild centralné v jediném softwaru. Pomoci
vyhledavani  geometrickych  podobnosti

S nastroji up2parts cloud basic

a calculation dokazi nasi zakaznici
kalkulovat az o 80 % rychleji.

Bez drahé implementace.
Nastaveni trva pouhé dvé minuty.

Marco Bauer
Jjednatel
up2parts GmbH

Tiremi kroky k nabidce
PouZziti nastroji up2parts je snadné
a intuitivni a enormné zvysi Vasi Uspésnost:

Nacteni CAD modelu

Analyza dilu automaticky béhem
sekund s vyuzitim Vasi specifické
firemni umélé inteligence

Vyhotoveni nabidky
stisknutim tlacitka
Hotova k odeslani, véetné
adresy zdkaznika

najdete stejné nebo podobné dily automaticky,
béhem nékolika malo sekund. Diky neome-
zené Ulozné kapacité muzete V43 podnik

ZVYSENI
KONKURENCE-
SCHOPNOST]

digitalné zobrazit v celé jeho komplexnosti
a zpracovavat dokonce 3D modely s velkymi
objemy dat. Néstroj up2parts cloud basic
je pripraven k pouziti za pouhé dvé minuty
a slouzi jako baze pro vyuziti vSech dalSich
produktd up2parts.
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up2parts calculation - zpracovani

kalkulaci a nabidek béhem sekund

S nastrojem up2parts calculation nastavite ve
Vasi pripravé prace nova méritka. Na zakladé
Vasich individualnich firemnich dat vypracuje
software pomoci analyzy 3D modeld na bazi
umélé inteligence plné automaticky navrhy
pland a kalkulaci. S kazdou dalsi kalkulaci
nového dilu automaticky trénujete softwa-
rovou inteligenci specifickou pro Vasi firmu
a generujete dalSi objemy dat - pro stale
presnéjsi vysledky Vasi pripravy prace. A pou-
hymi dvéma kliknutimi pak ziskate nabidku
hotovou k odeslani.

To znamena:
presné kalkulace za nejkratsi dobu.

HIGHLIGHTS
AZ 0 80% rychlejsi kalkulace

Nastaveni za pouhé dvé minuty

CLOUD - upZparts

Diky obchodnimu modelu PAYZR a prodejnimu mistu
DMG MORI Store powered by ADAMOS mate moznost
bezplatné otestovat nastroje up2parts cloud basic

a calculation po dobu 30 dni a bez rizika je zakoupit.

AZ080%
RYCHLEJSI
KALKULACE

Za pouhych pét sekund k ndvrhu technologického

postupu a kalkulaci

Pouhymi dvéma kliknutimi k nabidce

Zachovani specifického know-how firmy v umélé inteligenci

Neomezeny Ulozny prostor
Testovani 30 dni bezplatné

Uméla inteligence spolecnosti up2parts
pro malé a stiredni podniky

Vytvorte si specifickou umélou inteligenci
Vasi firmy, ktera se bude soustavné zvy-
Sovat, a uchovejte tak know-how Vaseho
vyrobniho podniku i pres celé generace.
Vase individualni firemni inteligence se uci
jiz od 1. technologického postupu - jak ucen,
ktery kontinualné rozsiruje své znalosti.

Vase data jsou na 100 % bezpecna.

Bezpecnost dat ma pro up2parts nejvyssi pri-
oritu. Vase data se béhem a po prenosu kdduiji
nejmodernéjsimi metodami a jsou pristupna

pouze Vam a Vasemu tymu.

Cloudové produkty
spolecnosti upZparts
enormné zvysuji
konkurenceschopnost
nasich zakaznikd

a umoznuji nakladovée
efektivni vyrobu jiz od
davek velikosti 1.

Florian Sailer
Strategic Portfolio Manager
DMG MORI Digital
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upZparts CALCULATION
V PRAKTICKEM TESTU

S jednim zavodem na zpracovani plechu
v Sigmaringenu a dalSim v Albstadtu pro
obrabéni a montaz je spolecnost JUCOWA
Metallbearbeitung GmbH jiz dlouha léta
spolehlivym dodavatelem pro strojiren-
stvi a zdravotnickou techniku. Se svymi
50 pracovniky nabizi spolecnost zaloZena
v r. 1999 svym zakaznikim Siroce roz-
prostiené spektrum sluzeb. Ve vyrobé je
k dispozici devét CNC obrabécich strojl
DMG MORI, které jsou v ramci nové vystavby
zapojovany do kompletné digitalizova-
ného procesniho retézce, jehoZ soucasti je
i automatizovana tvorba nabidek s nastroji
up2parts na bazi umélé inteligence.

Zabér vyroby 90 %

.S podilem vlastni vyroby cca 90 procent
dokazeme vici nadim zakaznikim fungovat
velmi flexibilné a plnit poZadované terminy,”
uvadi Andreas Kanz, jednatel spolecnosti
JUCOWA, jeden z dulleZitych faktorl Uspé-
chu v kazdodennim businessu. Vyzaduje to
vSak od A do Z dobre organizované postupy.

Porizenim obrabéciho centra DMU 50 3
generation od DMG MORI ucinila spole¢nost
JUCOWA velky krok smérem k digitalizaci.

,0d té doby vyuzivame DMG MORI Messen-

ger na hlidani nasi vyroby.” Obrabéci centrum
bézi diky dodatecné instalované automatizaci
také o nocnich bezobsluznych sménach.
Pri programovani sazi JUCOWA na ESPRIT
od DMG MORI, ¢imzZ rovnéz urychluje procesy
v ramci spolecnosti.

Digitalizace uz v pripraveé vyroby

Digitalizacni reseni od DMG MORI jednatele
Kanze presvédcila natolik, Ze toto téma pri
vystavbé nové haly zohlednil hned od pocatku:

,AZ na dva staré modely jsme zde do digi-

talniho procesniho retézce zapojili vSechny
stroje DMG MORI, coz jesSté vice zoptimali-
zovalo nase procesy.” Tento procesni reté-
zec dnes zazind jiz pri tvorbé nabidek: ,Pres
DMG MORI jsme si v8imli produktt up2parts
a instalovali tento software koncem r. 2020
jako testovaci zakaznik.” Pomoci umélé inte-
ligence podporuje up2parts malé a strednfi

(@ Calculator

Pouziti nastroje up2parts calculation v pripravé prace je intuitivni a efektivni.
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podniky pri kalkulaci nabidek. Svou Ucasti
v této softwarové firmé podtrhuje DMG MORI
vyznam vysokého zvyseni efektivity diky
nastrojim up2parts a soucasné svij kom-
plexné orientovany pristup k digitalizaci
podél celého retézce tvorby hodnot.

Nalézt podobné dily béhem

nékolika sekund

Funkce up2parts je zalozend na specifické
firemni databazi, kterou zajemci mohou
vyuzivat jiz v bezplatné verzi up2parts cloud.

.Databdze je v podstaté digitdlnim obrazem

naseho podniku,” vysvétluje Andreas Kanz.
V neomezeném Ulozném prostoru tam jsou
centralné evidovédna data strojd, materiald
a zdkaznikl, a v podobé 3D modell samo-
zfejmé i data vyrabénych dild.

Funkce na vyhledavani geometricky podob-
nych dild je schopna najit stejné nebo
podobné obrobky automaticky béhem néko-
lika malo sekund. RozSifeni o up2parts cal-
culation prispivéd k dalsimu enormnimu zvy-
Seni efektivity pripravy préce.

AZ 080%
RYCHLEJSI
KALKULACE

Vypracovani nabidek je velmi naro¢né na cas,

a prave casu se pri dobré zakazkové situaci
nemusi nutné dostavat,” vysvétluje Andreas
Kanz, ktery jako kvalifikovany konstruktér
pravé tuto ¢ast pripravy prace velmi dobre
znd a vi, jak rozhodujici je rychlé zaslani
nabidky. Proto ho automatizované reseni
pomoci up2parts velmi zajimalo. Na zakladé
CAD modell uloZenych ve firemni databézi
vytvorFi software automaticky kalkulace dild
a navrhy technologickych postupd vcetné
vypoctu prabé&Znych dob. PFitom vyuZiva
umeélou inteligenci specifickou pro danou
firmu, ktera se zdokonaluje pri kazdé nové
kalkulaci.




T e T

VSechny stroje DMG MORI jsou zapojené do kompletné
digitalizovaného procesniho retézce.

Andreas Kanz si chvali: ,up2parts se uci
s kazdym dalSim dilem, takze kalkulace
odchylky od realné ceny stejné malé jak pri
manualni kalkulaci. Jelikoz up2parts tento
proces automatizuje a redukuje na nékolik
malo kliknuti, uSetri uzivatelé pri tvorbé
nabidek az 80 procent ¢asu a soucasné zvysi
svou Uspésnost. Andreas Kanz zna automati-
zovanou formu vytvareni nabidek uz ze zpra-
covani plechd: ,Tam v3ak jde o dvojrozmérné
dily. Software up2parts ale zvladne zautoma-
tizovat tento krok spolehlivé i u trojrozmeér-
nych obrobkd.”

Viyvojari spolecnosti up2parts jsou presvéd-
ceni, ze 3D modely budou v budoucnu stale
dileZitéjsi, protoZe tvori zaklad pro digitali-
zaci vyroby.

AT s

PRIBEH ZAKAZNIKA - JUCOWA METALLBEARBEITUNG GMBH

Tato prichodnost umoZiiuje nakladové efektivni

vyrobu - jiz od davek velikosti 1.

Digitalizace a automatizace pro zachovani

konkurenceschopnosti

Po ekonomickych vykyvech v minulém roce
se objem zakazek u spolecnosti JUCOWA
opét zotavil, takze prestéhovani do nové
haly se stalo naléhavou potrebou. ,Museli
jsme zvysit kapacity, abychom nadéle zdstali
konkurenceschopni,” vzpomind Andreas
Kanz. Stejné dilezitd byla modernizace
vyroby: ,Moderni obrabéci stroje, v pripadé
potreby automatizacni reseni, a digita-
lizace od prijeti zakazky az po kontrolu
kvality budou rozhodnou meérou urcovat
i nase budouci investice.”

=

FAKTA: JUCOWA
METALLBEARBEITUNG

+ ZaloZeni: 1999 v Sigmaringenu

+ 50 pracovnikl

+ Vyroba komplexnich jednotli-
vych dild, davek stfednf velikosti
a konstrukénich celkd véetné

o

montéze stroj

JUCOWAW

JUCOWA Metallbearbeitung GmbH
Zitterhofstr. 18

72461 Albstadt, Némecko
www.jucowa.de

-
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Diky tvorbé kalkulaci pomoci
umele inteligence od upZparts jsme
dokazali zredukovat cas na tvorbu
nabidek 0 80 %. To je idealni pro
vyrobce dilt na zakazku s denné se
menicimi zakazkami.

Andreas Kanz
Jednatel
JUCOWA Metallbearbeitung GmbH
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OMG MORI MONITORING

W TULIP

CELKOVA EFEKTIVITA ZARIZENI
PROTOZE KAZDA
SEKUNDA SE POCITA!

Celkova efektivita zarfizeni, aneb Overall
Equipment Effectiveness (OEE), je uka-
zatel pro stanoveni a kontrolu produktivity
a rentability vyrobnich zarizeni. Ukazatel
OEE se mdZe a musi stanovit pro kazdy pod-
nik individualné.

W TuLie

= Manu

METRICS

33.5%

66.6% 51.1% 98.3%

Nerovna se technické disponibilité, protoze
do vypoctu OEE se zahrnuji dalsi faktory, aby
bylo moZzno hodnotu urcit diferencované. Aby
bylo mozno s pouzitim OEE ucinit konkrétni
optimalizacni opatreni, je dlleZité zabyvat
se jednotlivymi faktory OEE: disponibilitou,
vykonem a kvalitou. Na zadkladé zazname-
nanych dat stroj (MDE) a provozu (BDE])
a z jejich kombinace lze urcit, jak vysoka

je celkova efektivita zarizeni a pro¢ nastala
odchylka od ideélniho stavu. S témito zna-
lostmi lze nasledné prijmout opatreni, ktera
zredukuji neplanované ztraty a zvysi efektivitu
zarizeni - protoze se pocita kazda sekunda!
DMG MORI dodava v podobé néstrojd TULIP
flexibilni feSeni, pomoci kterého lze celkovou
efektivitu zarizeni spocitat konkrétné pro Vas
podnik.

User &%
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Testujte TULIP
bezplatné a bez rizika

DMG MORI MONITORING

po dobu 30 dnu!

Af uZ na stroji
nebo vedle néj.

(g

DMG MORI STORE
powered by ADL MOS

DMGMORISTORE.COM

BEZ LOKALNI
IT INFRA-
STRUKTURY

\_/

INDIVIDUALNI

DMG MOR
MONITORING

POWERED BY \ TULIP

+ No Code: snadné nastaveni Vaseho individualniho monitoringu diky
vytvareni aplikaci bez programovanf
+ PFizpUsobitelnost: snadné dopliiovani dalsich tladitek

PRUCHODNY

+ Nezavisly na vyrobci: individualni monitoring vSech strojl a zarizeni
+ Na stroji: aplikace, dashboardy a vyhodnoceni na panelu stroje
(od verze CELOS Vé) i na mobilnich koncovych zafizenich

OTEVRENY

+ Rozhrani: snadné napojeni novych, starych i cizich strojd
prostrednictvim OPC-UA, MQTT a MTconnect

Napojeni na ERP: obousmérnd IT rozhrani k systém&m ERP,
MES a dalgim IT systémim

+

1. DISPONIBILITA

+ Identifikace prostojl a iniciace protiopatfeni
+ Dokumentace a analyza ddvodd prostojd

DMG MORI
MESSENGER

DMG MORI Messenger

IDENTIFIKACE
PROSTOJU

Bez identifikace divodl prostojd

2. VYKON

Data senzorl pro evidenci poctu vyrobenych kusd
Data procesu pro plnou transparentnost

3. KVALITA

Evidence zmetk(
Dokumentace dodélavek a nakladd

- CELKOVA EFEKTIVITA ZARIZENI C‘*)/

=

KOMBINACE

+ Optimalizace na zdkladé dat, protoze
se pocita kazda sekunda

ALTERNATIVNE S LOKALNI INSTALACI
DMG MORI MESSENGER

+ Jako soucast paketu ,Digital Manufacturing”
nabizi DMG MORI Messenger stéZejni funkce
pro hlidani strojd, napr. zobrazeni a historii
stavu spolec¢né s denikem stroje.

+ Regeni DMG MORI Monitoring powered
by TULIP umozriuje préichodnou evidenci
provoznich dat i vypocet celkové efektivity.

/

MDE
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PRIBEH ZAKAZNIKA - AUMA RIESTER GMBH & C0. K6

Propojeni nasich strojd
pomoci digitalniho
vyrobniho paketu nam
umoznuje vyznamne
optimalizovat nase vyrobni
procesy. Jednak procesy
primo na stroji, také vsak

a predevsim cely sled praci.
Jochen Pfeiffer

Industrial Engineering
AUMA Riester GmbH & Co. KG

OPTIMALIZACE PROCESU

Na ideji vyvijet pohony armatur a stroju
zaloZili Werner Riester a Rudolf Dinse
v r. 1964 spolecnost AUMA - akronym,
ktery je dodnes symbolem sofistikovanych
elektrickych servopohon( a prevodovek
pro armatury. S 2.600 zaméstnanci a se
30 zavody po celém svété patfi AUMA
k pfednim vyrobcim tohoto oboru. Zakaznici
z energetiky, vodniho hospodarstvi a petro-
chemie ¢i uzivatelé z nejruznéjsich primys-
lovych obort sazi na modularni produktovou
paletu tohoto vyrobce se sidlem v Miillheimu.
V oblasti CNC obrabéni spoléha AUMA jiz
mnoho let na obrabéci stroje DMG MORI -
mimo jiné také ve svém zavodé v Ostfil-
dern-Nellingenu, kde pracuje pét modeld.
Pro zajisténi perspektivnivyrobyivbudoucnu
vybavila spolecnost tyto stroje digitalnim
vyrobnim paketem.

72 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Rizeni a regulace toku plyn& a kapalin
po celém svéte

.Nase reSeni se osvédcuji vSude tam, kde je

nutno regulovat a fidit toky kapalin, plyng,
pragkld nebo granulatl,” vysvétluje Jochen
Pfeiffer, Industrial Engineering ve spoleénosti
AUMA, na zdkazniky orientované spektrum
vyrobkd a sluzeb. Viechny servopohony se
totiz vyrdbéji na miru danym poZadavkim
ajsou ve vysoké mite automatizované. ,Takové
produkty totiz netvofi pouze mechanické
rozhrani k armature, nybrz také rozhranf
Ridici
systémy spolecnosti AUMA zajistuji bezpec-

k Fidicimu systému celého zafizeni."

nou komunikaci se véemi béznymi fidicimi
systémy.

loTconnector jako zaklad pro detailni
vyhodnoceni stroju

Vysoky stupen technologizace vlastnich pro-
duktd se odrazi také ve vyrobé, kde AUMA
svou konkurenceschopnost jiZz mnoho let
podporuje modernimi CNC obrabécimi stroji.
Pri instalaci stroje CTX beta 800 v zavodé
Ostfildern-Nellingen si firma vsimla digi-
talniho vyrobniho paketu. V ném obsazeny
loTconnector, ktery stroj bezpecné napoji
na Internet a Intranet, poskytuje data, které
Messenger zpfistupfuje pro detailni vyhod-
noceni prace stroje — aZz na Uroven nastrojl:

.Diky tomu mizeme problémy nebo prostoje
rychleji diagnostikovat a resit".

CILENE
VYHODNOCOVAN]
DAT PRO TRVA-
LOU OPTIMALIZACI
PROCESU

Vlastni pracovnik firmy, povéreny optimalizaci
procesl v zdvodé, vyuziva toto vyhodnoceni
dat cilené pro svou préci. Diky tomu pak lze
wytizeni strojd dlouhodobé a efektivné zvy-
Sit. Tato optimalizace predstavuje dle slov
Jochena Pfeiffera podstatnou pridanou hod-
notu: umoziuje efektivni stabilizaci procesd
a diky vizualizaci podstatné zvysuje transpa-
rentnost ¢asl prepinani, pfiprav nebo pro-
stoji. To pak prispiva k trvalému a efektiv-
nimu zvySeni vytizeni strojd.

NETservice a myDMG MORI

pro optimalizovany pribéh servisu
Digitalni vyrobni paket zahrnuje také
NETservice, kterého si pracovnici spolecnosti



Spolecnost AUMA vyviji
a vyrabi elektronicky fizené
servopohony, jimiz lze
centralné ovladat armatury,
napf. v energetice a ve
vodnim hospodafstvi.

AUMA velmi ceniv pfipadé servisu, jak potvr-
zuje Jochen Pfeiffer: ,Mam pocit, Ze poptavky
na servis se zpracovavaji prioritné, protoze
vSechna standardni data jiZz jsou k dispo-
zici. ,To samoziejmé zrychluje feseni udrzby
nadich strojd.” TotéZ plati i pro vyuzivani
zakaznického portdlu myDMG MORI. V podobé
bezplatného online portalu myDMGMORI
nabizi DMG MORI uzZivatelsky velmi pFijem-
nou moznost optimalizace pribéhu servisu.
Hlaseni o poruse vCetné popisu a dokonce
fotek lze predat online pouhym stisknutim
tlacitka a uzivatel ihned obdrzi tiket. Diky
jasné definici problému se pripad ihned pre-
posSle spravnému kontaktnimu partnerovi.
.Funkce Track & Trace ndm v kazdém oka-
mziku transparentné zobrazi stav zpracovani
naseho poZzadavku,” dopliuje Jochen Pfeiffer.
Diky vysoké mite transparentnosti mize cely
servisni proces probéhnout koncentrované
a digitalné jedinou komunikacni cestou.

DIGITALNI
VYROBNIi PAKET

CELOS V6 pro vyssi produktivitu diky
digitalnimu Fizeni workflow

Dalsi moznosti je zbavit po upgradu CELOSu
pomoci digitalnich aplikaci pro Fizeni work-
flow celou vyrobu papirt a zpfistupnit mnoho
funkci pro uZivatele snadno pouZzitelné pfimo
na dilné. K 27 predinstalovanym aplikacim
mUze zdkaznik pomociintegrovaného TULIP
Playeru sdm naprogramovat vlastni aplikace
odpovidajici jeho potfebam. Vysledkem a pfi-
nosem je rychlejsi obsluha strojd a efektivni
minimalizace prostoji. CELOS V6 a opti-
malizovand nabidka sluzeb vytvari na vSech
Urovnich maximalnitransparentnost. Jochen
Pfeiffer k tomu Fika: ,Primo v systému, napfi-
klad u ovladdaciho panelu. Navic maji vSichni
pracovnici, ktefi se u stroje stfidaji po mnoho
smén, vzdy aktualni informace.” Po dobrych
zkusenostech s digitdlnim vyrobnim paketem
v zadvodé Ostfildern-Nellingen zvazi spolec-
nost AUMA také vybaveni dalich zavodd.

«
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PRIBEH ZAKAZNIKA - AUMA RIESTER GMBH & C0. K6

FAKTA: AUMA RIESTER

+ 2.600 zaméstnancl ve
30 zévodech po celém svété
+ Vyvoj a vyroba elektrickych
servopohon( a prevodovek
pro armatury
+ Zakaznici mj. z energetiky,
vodniho hospodaFstvi
a petrochemie

duma’

Solutions for a world in motion

AUMA Riester GmbH & Co. KG
Postfach 1362

79373 Miillheim, Némecko
www.auma.com

-

NABIDKA PAKETU

n€ 999,-

VASE ,NUTNE
VYBAVENI“ PRO

(1) BEZPECNA
KONEKTIVITA

DIGITALNi BUDOUCNOST

4 PRODUKTY - 1 PAKET - 1 CENA

BEST OF INDUSTRY
AWARD 2020 -
kategorie Primysl 4.0

(—

(2) MESSENGER

@="
- SECURE
CONNECTIVITY

(®) NETservice + my DMG MORI
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my DMG MORI

my DMG MORI 2.0

>30.000

ZAKAZNIKU

JEDNA CESTA - VSECHNY MOZNOST! AVICENEZ 2
0D POPTAVKY PO RESEN] 130.000 _ ¢4
VE SPOJENI S VASIM SERVISNIM

EXPERTEM

+ Prioritni poptavky na servis
+ Prdchodna komunikace

+ Maximalni transparentnost

REGIS-
TRACE ZA
<3 MIN.

'1I
T F Je&té jste se nezaregistrovali?
] Bezplatné prihlaseni na

adrese: mydmgmori.com

PRUCHODNA KOMUNIKACE//’/

+ Primé zpravy: od pocatku do konce v kazdém okamZziku

v primém kontaktu s experty servisu
+ Digitalni nabidky: jedinym kliknutim vyzadat
a prijmout nabidky

+ Sprava dokumentl: vyména viech dlleZitych dokumentd

NEW

primo prostrednictvim myDMG MORI

+ Aktivni zpravy: prijimejte hldSeni v redlnim case,

jakmile se zméni stav /
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Z  Available on the f
S App Store

[clagige]]
" Google Play

JESTE VICE MOZNOSTI:
APLIKACE my DMG MORI 2.0

+ Vsude k zastizeni:
aktivni zpravy primo na Vas smartphone
+ Vzdy informovany:
poptavky na servis a stav zpracovani vzdy v kapse

+ Okamzité v obraze:

nactéte fotky z Vaseho mobilu pfimo

do servisniho chatu

PRO VYROBKY
TRETICH STRAN

WERKBLIO-UPGRADE

Vyuzijte tyto vyhody i pro stroje jinych
vyrobcl. Véechny informace na adrese:
www.werkblig.de/en

Otestujte WERKBLIQ jednoduse
prostrednictvim DMG MORI STORE:
dmgmoristore.com

DMG MORI S/0ORE
powered by ADZ MOS

DMGMORISTORE.COM

my DMG MORI

— s TOUR MACHINES

artrwsa
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PRIBEH ZAKAZNIKA - CNC TVAR, S.R.0.

80% ENERGIE
Z VODY V ALPACH

MADE BY CNC TVAR = POWERED BY DMG MORI

V r. 2007 se spolecnost CNC Tvar z Liberce
rozhodla, Ze vysoce kvalitnimi kompo-
nenty turbin prispéje k efektivnéjsi a trvale
udrzitelni vyrobé energie. Jeji portfolio
zahrnuje rotory pro turbiny a impelery, také
véak formy a dily pro vyrobu automobild.
Vyrobce s priblizné 130 zaméstnanci udrzuje
se svymi zakazniky intenzivni partnerstvi,
aby pro né vzdy dokazala vyrobit optimalni
produkty. Ve vyrobé vyuziva CNC Tvar od
pocatku obrabéci stroje DMG MORI - devét
DMU 200 P a DMU 210 P, tfi DMU 340 P
a jeden DMU 95 monoBLOCK.

Vodni turbiny - od odlitku ke kovanym
dildm s dlouhou Zivotnosti

Vyroba energie z vody ma svij pocatek
v antice. Az do modernich dob se tato tech-
nologie soustavné dale vyvijela. ..Dnes jsou
turbiny z kované oceli méritkem co do efek-

tivity, Zivotnosti a spolehlivosti,” vysvétluje Jan

Precerpavaci elektrarna Kaprun Limberg 2

CNC Tvar vyrabi predevsim rotory pro Peltonovy a Francisovy ;

Richtarik, spolecné s Tomasem Merunkou
jednatel spolec¢nosti CNC Tvar. Litina se dnes
pouziva uZ pouze tam, kde je v ddsledku pisku
v fekach nebo agresivnich chemikalii nutno
oCekavat velké opotrebent.

INOVATIVNI
TURBINY PRO VODNI
FELEKTRARNY

Turbiny z litiny se vyrdbéji ve forméach
a nasledné obradbéji. Nékteré dily se také
privaruji, takZe vznikaji vicedilné kon-
strukéni celky. Dle Jana Richtérika jsou
vyzvy u kovanych turbin nesrovnatelné vétsi:

.Takové dily frézujeme z plného materi-

alu.” A pravé tim si spolecnost CNC Tvar

turbiny, a také statory pro Francisovy turbiny takovych elektr:
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v tomto oboru velmi rychle vypracovala své
dobré jméno. Ro¢né zde vznika priblizné 300
turbin, z 90 procent Peltonovych nebo Fran-
cisovych. Vedle samotné presné vyroby
firma nabizi také vyvazovani, certifikaci
a nedestrukéni zkouseni turbin. ,Turbiny
dodavame hotové k montazi,” dopliuje Tomas
Merunka. A tim CNC Tvar slavi Uspéchy: jen
v Alpach je 80 procent vodnich elektrdren
vybaveno turbinami z Liberce.




TECHNOLOG]CKA EXCELENCE
PRO ZELENE TECHNOLOGIE

Napriklad pro vétrné a vodni elektrarny
¢i elektromobilitu jako dilezité
paky proti zméné klimatu

R

B

:

H ZAKAZNIKA - CNC TVAR, S.R.0.




PRIBEH ZAKAZNIKA - CNC TVAR. S.R.0.

DMU P: portalové stroje pro

presné tézké obrabéni

Velké Ubéry a téZce obrobitelné chrom-nik-
lové oceli kladou vysoké naroky ve vyrobé
turbinovych rotord a impelerd. .V r. 2007
jsme byli prvni, kdo se odvazil pustit se do
takovych turbin,” vzpomind Jan Richtarik.
V podobé repasovaného portalového centra
DMU 200 P od DMG MORI tehdy na to nasel
vhodny stroj: ,Je extrémné stabilni, kom-
paktné konstruovany a vybaveny otoénym

7x RYCHLEJSI

OBRABEN( DIKY
KNOW-HOW
A STROJUM
DMG MOR]

stolem, ktery nadm pfi obrdbéni poskytuje
maximalni flexibilitu.” Spole¢nost CNC Tvar
se timto ndpadem presné trefila ducha doby.
Poptévka rostla, a uz brzo se na trhu obje-
vili konkurenti se stejnym zplsobem vyroby
turbin. .Diky drastickému rozsiteni vyrobnich
kapacit jsme dokéazali nds ndskok uhdjit,” ma
radost Tomas Merurika.

Konkurenéni vyhodu ma CNC Tvar také diky
svym trem centrm DMU 340 P, s jejichZ
pojezdy 3.400x3.400x1.600 mm mdZe obra-
bét i ty nejvétsi turbiny. ,Zékaznici se k ndam
stale vraceji - jednak protoZze dokazeme
nabidnout takrka kazdou velikost, také vdak
diky nasi technologické komplexnosti,” vi Jan
Richtarik. Tym uz dlouho pracuje s portélo-
vymi stroji DMG MORI se stejnymi Fidicimi
systémy, takze firma mize potenciél téchto
strojd v maximalni mife vyuzit. ,Dovolim so
tvrdit, Ze diky nasi kompetenci dokdzeme rea-
lizovat i zakazky, které jinde nedokazi zvlad-
nout.” Tomas Merunka si ceni dlouhodobych

‘o

vykon( strojd: . Peltonovu turbinu ted umime

vyrobit sedmkrat rychleji nez na pocatku.”
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Na celkem 13 strojich DMG MORI vyrabi
CNC Tvar vice nez 300 turbinovych
rotorti ro¢né, 90% z nich pro Peltonovy
a Francisovy turbiny.

Partnerska spoluprace

V dlouhodobé spolupraci s DMG MORI - jak
pFi ndkupu strojd, tak i pfi servisu - vidi Jan
Richtarik a Tomas Merunka Uzké partnerstvi,
v kterém chtéji déle pokracovat. Tak jiz byly
napfiklad praktické zkuSenosti ziskané ve
spolecnosti CNC Tvar vyuzity pro zlepSeni
jednoho vretena. Praktické testy se rovnéz
provadéji u expertti v Cesku. . Také my chceme
nase produkty a procesy ddsledné optimalizo-
vat a nadéle se orientovat na velké portalové
stroje jako DMU 340 P hledi Jan Richtarik
kupredu. ,Aby turbiny z Liberce byly jesté
dlouho méritkem kvality.”

Rotory Francisova (vlevo)

a Peltonova typu (vpravo) se frézuji

z plného kovaného materialu.




PRIBEH ZAKAZNIKA - CNC TVAR, S.R.0.

Zelena energie jako Sance pro budoucnost 2020 klimaticky neutralni. ,Poptavka po Cisté FAKTA: CNC TVAR, S.R.O.
Partnerstvi mezi spoleénostmi CNC Tvar  energii propGjéuje inovaénim sildm kFidla
a DMG MORI neni pouze prikladem ekono-  a rozviji spiralu Uspéchu,” mysli si Tomas
mického Uspéchu, vychazi také vstric rostou-  Merunka. ,DMG MORI je synonymem pro
cim potiebam primyslu v oblasti trvalé udr-  vysoce kvalitni stroje. Tato znacka je znac-
zitelnosti. Turbiny s dlouhou zZivotnosti délaji ~ kou tymu lidi, s nimiz mame vynikajici vztahy
vodni energii, jeden z nejéistsich zdrojl, jesté  a ktefi ndm pfi nasem podnikéni pomahaji
efektivnéjsi. Pokrokové stroje od DMG MORI svymi znalostmi a zkusenostmi.”

k tomu prispély rozhodujici mérou. Tento O CNCT“;\F"
vyrobce obrabécich stroji je jiz od kvétna

+ ZaloZeni: 2007 v Liberci

+ 130 zaméstnancl

+ Vyvoj a vyroba modernich
turbinovych rotord pro vodni
elektrarny

CNC Tvar, s.r.o.
Katerinska 235, Svarov
463 03 Straz nad Nisou,
Ceska republika
www.cnctvar.cz

S nasi kompetenci

a moznostmi tri portalovych

stroju DMU 340 P zvladneme

zakazky, které jinde nedokaz/ _ ' _
realizovat. ¥ ﬂ!.'w B

My
1T
iy

|l|||

—... " ||| iy,
Tomas Merurika (vlevo), jednatel CNC TVAR
(s Petrem Vladikem, jednatelem DMG MORI Czech)

LY
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DMG MORI

Spole¢nost DMG MORI byla v oblasti ochrany '//_\\
Germ:an i klimatu jako jedna ze sedmnacti firem G R EEN
Sustainability Award nominovéna na Némeckou cenu za udrzitelnost,

2022 s 1.000 uchazedi nejvétsi a nejrenomovanéjsi MACH | N E
.

cenu tohoto druhu v Evropé.

STOPROCENTNE KLIMATICKY
NEUTRALN{ VYROBA STR0JU

1. Neutrélni uhlikové stopa produktl
2. Neutralni uhlikovéa stopa spolecnosti
3. Stroje z > 99 % recyklovatelné

ZARUCUJEME:
NASE STROJE JSOU Z >99% RECYKLOVATELNE™

/7
O Na&s prispévek k trvalé udrzitelnosti Vasi vyroby:
+ Vlyroba strojd& 100 % klimaticky neutralni - od suroviny az po dodani”

CERTIFICATE

+ Kompletni eliminace odpadu na konci Zivotniho cyklu stroje: » 95O MACHINE 15 MapE oF ;
z > 99 % recyklovatelné materialy o &
Tear, 5,

/
(U) Certifikat DMG MORI pro zakazniky, auditory a odpadovy préimysl

4 : y - .
O Platny pro vsechny stavajici a nové stroje

Radi prodlouzime Zivotni cyklus Vaseho stroje
a uc¢inime Vam nabidku na odkoupeni.

VAS KONTAKT:

Lothar Sommer
T.: +49 (0) 151 1953 7393
lothar.sommer@dmgmori.com

PRIKLAD DMU 210 P

+ 472t celkovd hmotnost s > 99 % recyklovatelnych materiald™

+ Recyklovatelné skupiny materiald:
kit 41,2t litina

1.2t ocel (nelakovanad)
3,3t ocel (lakovana)
1,2t elektronika & elektrické zarizeni

0,01t baterie

R&di Vas podporime pfi recyklaci
Vaseho stroje DMG MORI.

* s trojkombinaci ,predchézet, redukovat, kompenzovat
** s vyjimkou malého objemu plastd
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DMG MORI

7
7 GREEN
MODE

AVALARU DATES
Freti L. Saptmrber 7505
Doentng 15 Saptentr 2.

RRARKS
-

Do, . Sapaeester 2913

ENERGETICKY ,
A EMISNE EFEKTIVN|
PROVOZ STROJU

[ — o T [

Uspora energii a7 30 % vai

b i_mm oM Vi oredchozimu stroji, nan. diky
' + rekuperaci brzdné energie

+ requlaci parametr( procesu

a komponent dle skute¢né potreby

aplikaci Energy Saving

GY SAVING APP

APLIKACE PRO R

C\)/Bezplatné v zakladnim provedeni
pro vSechny stroje s CELOS Vé

C\)/Moderm' a snadny management energii:
+ Zajistit transparentnost:
Zaznam vykonl a emisi CO, stroje ve vztahu
k &asu a NC-vétam ®/Bezplatné dovybaveni
+ Redukovat spotiebu energif: mozné také pro starsi stroje jako update
Minimalizovand spotreba energii pfi z kazdé stavajici verze CELOSU

soucasném zvySeni produktivity, mj. diky (‘D/K dispozici pro fizeni SIEMENS nebo

analyzam vykonU a spotfeb HEIDENHAIN

+ Setfit energie pomoci Auto Shutdown:
Vypinaci, zahtivaci a pohotovostni funkce pro

stroj, pneumatiku, obrazovku a osvétleni
VAS KONTAKT:

Timo Heutmann
T.:+49 5205 74 3170

"prip. s naklady na zafizeni SENTRON PAC3220 Power Monitoring timo.heutmann@dmgmori.com

%\
Pomoci aplikace Energy Saving
dosahujeme ve vlastni vyrobé diky
adaptivni regulaci posuvd a cilenému
vypinani agregatd uspor energii aZ

20 % a zretelné redukujeme Casy procesu.

Reinhard Musch
Jednatel
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 8]
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Magazin pro zékazniky a zdjemce.
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Plati nase platné podminky AGB.
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A QUO
U.00U
AKA : my DMG MORI
N 000 Novy zakaznicky portal
ROJC pro optimalizaci servisu
VICE SERVISU
Rychld pomoc a pribézny stav
Vasich poptavek na servis
- VICE ZNALOSTI
4 V8echny relevantni dokumenty

k dispozici digitalné
VYSSi DISPONIBILITA

I . PFimé spojeni k servisnim expertdm

se zarucené prioritnim zpracovanim,

registrace za méné nez 3 minuty

Profituje kazdy zakaznik - a to bezplatné:

jiz vice nez 30.000 registrovanych
zdkaznikl s vice nez 130.000 stroji!

*myDMG MORI je aktudlné k dispozici v Elenskych statech EU, Spojeném kralovstvi, Svycarsku,
Norsku, Indii, Mexiku, Kanadé, USA, Novém Zélandu, Austrélii, Singapuru a Malajsii.

E¥E Profitujte také Vy!
Registrujte se bezplatné na adrese:
[El5¥%3<  myDMGMORI.com

P20210401_0321CZ



